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«B MPOW3BOACTBO PABOT»
000 «TpaHcHe®TL-BanTuka»

AOKYMEHT NOAMACAH IAEKTPOHHOR M0ANKCHO
AENCTBATEABHO COBMECTHO C MPUKA30M 0B

YTBEPXAEHU

CornacoraHo 000 «TpaHcHeoTh — banTukao»:

I_IOLIC]/'IbHI/IK oTgena

koMnnexTawum (OMTC)

HauansHuk OACY TN

CornacoraHune, BUBUPOBAHME W YTBEPXAEHMEe OMPOCHLIX AMCTOB BHYTPK OCT
RuNOAHATCS cnyxeamm OCT Be3 nPWB/AeUeHMS OPraHW3aLMM-PA3PABOTUMKA,

(noanmce) (P10 (nata)

(nognmce) (P.1.0) (gaTQ)
(oTBeTCTReHHLM 3a cornacoBaHue B 000 «TpaHcHeoTh - BanTuka®)

UTBEPX AN 134

["'NOBHBIA MHXEHEP

000 «TpaHcHeoTL - banTuka»

€y 20 r

. % - paaMepH 4151 CMIPABOK

2. ¥%X - orpegensieTcsl M3roTOBMTENEM OBOPY0BAHMA

3. KmumaTuueckme oakToPH BHeuHem cpegn Mecta akcnavataumm mo [OCT 15150 - UXA 4.2, 3@ wvcknoueHweMm napaMeTPa no
TeMnepatype okpyxaolien cpegs - 0T MuHyc 34,1 go naoc 26.2 °C

4, WMT nNPMBOPHHA fONXPH COXPAHATHL PABEOTOCMOCOBHOCTb BO BPEMA M NOCAE 3eMAeTPSCeHMs 9 BaNNoB No uKane MSK-64
YcTaHoRKa wmTa Hag HYnesom otMeTkom oT 0 go 10 M

5. WWT nPMBOPHHA #0/MXeH BWTb MOCTABAGH 3GKA3UAKY KOMMAGKTHO C MOMHOCTHO BHMO/AHEHHWM MOHTOXOM KOMM/AGKTYOLMX W
BHYTPEHHMX cOeguHeHWM. [lpegycMOTPeTh Pe3bB0BOe KPer/eHWe AMUEeBHX MaHenem K KAPKacy LWWTA MPUMBOPHOTO /11 OBecreueHus
BO3MOXHOCTM MHOTOKPATHOrO CHSTUS M YCTGHOBKW /MLEBHX MaHe/en

6. Py nogroToBKe K OKPQWMBOHWO MOBEPXHOCTb WWTA AO/MXHA MOABEPraTbCS OBPA3WBHOM 3AUMCTKE C MOCACLYOLMM HOHECeHWeM
LMHKOcogePxauero rPYHTA. OKPACKY KOPMYCA BHMO/HATL MOPOLKOBOM MO/AM3PMPHOM 3MA/bb, TO/WMHOM He MeHee 80 MKM B COOTBETCTBMM
c '0CT 9.032

7. B KoMnnexkTe MOCTOBKM WWMTQ MPUBOPHOTO AOAXHH BbTb MPELYCMOTPEHH KPeMeXHbe 31eMeHTH (OHKePHbe BOATH, FamK, LAMBH)
ANS KPEN/eHNA WMTA K 3AKAAAHHM KOHCTPYKLMAM

8, Toemukm ¢ Homepamu 1T-11T  POCMONOXMTH  BO3M@  COOTBETCTBYOLETO  OBOPYAOBAHWA NPV
MPUEOPHOT0.MHPOPMAUMOHHE TAB/MUKM BHMOAHUTL B COOTBETCTBUM C TPEBOBAHUAMM MPUAOXeHus 1,

9, TpYsHOS 0BBA3KA A0NXHA BWTb CMOHTWMPOBAHA MPU M3rOTOB/AGHWM LMTA MPUBOPHOTO. CORAMHEHWS 3NEMEHTOB WMMMY/bCHOM AVMHWW
OCYWECTB/AATL C MPUMEHEHMeM GPTOHOAYIOBOM CBAPKM. [@OMeTPUUeCKMEe PO3MEePhl CBAPHHX LBOB fO/AXHH COOTBETCTBOBATH TMMY C-2 mo
OCT 14771, B cnvuge npuMeHeHWsi QBTOMATWU3MPOBAHHOM CBAPKM, AOMYCKAPTCA OTK/AOHEHMe (YMeHbleHue) PasMepoRa ‘e’ OT TPeBOBRAHWRA
FOCT 14771, 0BYCNOBAPHHO® OBLEKTMBHHMA OCOBEHHOCTSMM MPUMEHSeMOro MeTogd CBOPKM C  OBSI3ATEe/bHWM  OTPAXeHWeM B
COOTBETCTBYOLEN OKYMEHTAUMM M3rOTOBMTENSl WU MOATBEPXGEHO aTTeCTOBAHHOM TexHoMorvem cBapku. [locne CBAPKM W MPOBE4EHMS
HePa3PYLIANLLEr0 KOHTPOAS MMIY/LCHAS OBBSI3KA MOANCXMT MACCUBAUMA MAM 3NIEKTPOXUMULECKOW/3NeKTPONMTHO-TINA3MEHHOM T0/IMPOBKE
OsPaBOTOHHOS MOBEPXHOCTh HSONXHO BHTh OGHOPOAHOS, POBHOMEPHO BAECTAWASA Ha MOBEPXHOCTW He JOMYCKAOTCA MOMYTHeHUS, Cregs
MosexanocTv, PxapumHb, OUeHKa KQuecTBA OBPABOTKM OCYWECTBASETCA MO 3TA/OHHWM OBPA3UAM COM/AACOBOHHWX C  3OKO3UMKOM
[lonyckaeTC MPUMEHEHMe W3OTHYTHIX UMIYALCHHIX /MHWAA TIPY  COXPOHEHWMM TABOPUTOB LMTA C  YUETOM BHIMO/HEHUS  C/eavoLero
TPeEOBAHMS

- W3TVBOHMe TPY6 WMMY/LCHBX /MHUA GOMXHO MPOM3BOAWTLCH TOMLKO HA TPYBOTMBOUHLX YCTPOMCTBAX WM CTAHKAX
MUHWMO/IbHEIM PAAMNC BHYTPEHHE!M KPMBOM M3rMBA TPV A0/IXEH BbiTb!

- AN VMNYALCHYIX TPYB, MBrMBAEMbX B XONOGHOM COCTOSHMM, He MeHee 36 MM 4/ TPYE AvaMeTPoM 14 MM W He MeHee 64
MM 4051 TPYE AMAMETPOM 16 MM;

- A9 MMNYAbCHBIX TPYB, M3rMBAEMHX B FOPSLUEM COCTOSHWM, He MeHee 42 MM ana TPYs AvaMeTPoM 14 MM 1 He MeHee 48
MM 4151 TPYE AMaMETPOM 16 MM

10, UmnynbcHas oBBSA3KA (TPYBOMPOBOGH WMMMNALCHBX /MHWAM, KPOHH LIAPOBHE, HWMNEbHWE COEGUMHEHWS, MPOBKM, TPOMHUKM, Yr/0Bbie
COCAMHEHMS, COCYAH PQO3fe/MTe/bHHe) A0AXHD M3rOTGB/MBATLCH M3 HePXaBewuux cTanem aycteHutHoro knacca no [OCT 9632
cnegyoumx Mapok M ux couetaHum - 08XIBHIOT, 08XIBHIZT, 10X18HIOT, 12X18HI0T, 12X18H12T

1. MoHTaXx KPQHOB WAPOBHIX GOAXEH BWTh BHMOAHEH TAKMM OBPA30M, UTOBH B OTKPHTOM COCTOSHWUM PYKOSTKM KPGHOB HOXOAW/MCH B
BEPTUKANLHOM MO/IOXEHAM KBEPXY

12, Y3au nogKNoueHNA ANA BHEWHWUX UMMYALCHHIX /MHAA fOMXHE BHTb OCHOLEH PO3bEMHHMM Pe3bBOBHMU COELMHEHNAM

13, MaPKVMPOBKY MMMYALCHBX AMHWA BHMOMHWTL B COOTBETCTBMM C M. 1 mpunoxeHus 2

14, B cocTaB nPYeMO-CAATOUHOM AOKYMEHTAUMM MePesaBaeMom 3aKA3UMKY LOMXHO BXOAWT!

- CBMAeTeNLCTBO O MOHTAXe TPYBHHX MPOBOAOK Mo ®opMe npuaoxeHns All CM 77.13330.2016;

- CXeMa PACronoXeHns CBAPHLX LBOB No oopMe npunoxeHua Al CN 77.13330.2016;

- CBefeHMs 0 CBOPWMKOX W gedeKTocKonmcTos no eopMe npuaoxeHusa AlS CN 7713330.2016;

- Pe3y/bTaTH BXDAHOTO KOHTPOAS MATEPMA/NIOB - CEPTUOMKATH KOUECTBA MATEPWUANOB /51 TPYBHHX MPOBOLOK M CBAPOUHbIX
MOTePMa/0B, NOATBEPXAEHHHE Pe3Y/AbTATAMA OMPeLe/IeHNs XVMUUECKOro COCTaBa)

- ceegenuns (BUK, MBKD) o pe3ynbTaTax KOHTPOAS KAUECTBA BCEX CBAPHHX COEAMHEHMA

UCTIITQHUA UMMYABCHIX AMHAR LO/IXHE MPOBOAUTLCA B COOTBETCTBMM C TPesoaHusMu CHM 3.05.05-84 wn CN 77133302016,

15, lMHG 303eMAeHMs §0/MXHO BHTh BHMOAHEHA M3 NeHTH CTAAbHOM OLMHKOBGHHOM ceueHueM 3x40 MM, C BOATOBHIMMA COEAMHEHWUAMM
ANS TIPUCOeAMHEHUS 303eMASLMX MPOBOAHUKOB. COeAMHeHWNS! LONXHb BbITb 3ALMLLeHH OT KOPPO3WM M MeXaHWueckwx nospexgeHun. [ns
BO/ITOBHX COCAMHEHUA LONXHb BHTh MPELYCMOTPEHN MEPH MPOTMB OCAQB/IEHAS KOHTAKTA

16, Ysen 3a3emneHuss LONXeH OBECTeuUMBATL BO3MOXHOCTb MOAK/IOUCHUS! K BHEWHEMY KOHTYPY 303eM/IeHMSt MYTeM MPUBAPKW MEHTH
CTQ/bHOM OUMHKOBAHHOM, ceueHreM 3x40 MM MAW MPUCOLMHEHMEM TMBKWM MPOBOAHUKOM B COOTBETCTBMM C TPeBOBaHWAMM Y3

17, Ha cxeMe YTOMWEHHHMA /IMHWSMA TIOKQ3AHH 303eMASOLME TMPOBOAHMKM M 303eMASNLME WWHL, MOHTMPYEMbe MPU W3rOTOB/CHUM
LWMTA MPUBOPHOMO

18, [lns nogKnoueHMs 0BOPYLOBAHMS WMTA MPUBOPHOTO AONXHH BbITh MPMMEHeHH KOHTPO/bHHE KABe/, COOTBETCTBYOLME TPeBOBAHUSM
m 2 npunoxeHmss 2. [PM HEOBXDAMMOCTM MPUMEHEHUS! BPOHUPOBOHHWX KOBENem, 303eMAeHMe EPOHM LONXHO BHIMOMHATLCA BHYTPYU
KaBe/IbHHX BBOJOB MPMEOPOB U K/EMMHbIX KOPOBOK

19, Kaseam u npoROga, MOCTAB/ISEMHE KOMM/NEKTHO CO LMTOM MPUEOPHBM, AONXHH BbTb MPO/MOXEHH B OLUMHKOBAHHBIX KABe/bHbIX
Kopogax, oT osoPyaoaHus KU 4o KoPOBOB B MeTAN/OPYKABAX. [IPW MOHTAXE MeTa/NNOPYKABOB JO/XHH BbITb BHMO/HEHN TPEBOBAHUS M. 3
npunoxexust 2. Beog/BLBOS KABE/MeM B KOPOB JO/XHH BHMO/HATLCA UePe3 Kage/bHue BBOAA 4AF MPeLOTBPALLEHMS MOBPEXAPHUS HAPYXHOM
0B0/I0UKM Kase/a

20, XK uHgMKaTOP MPM ero Ha/MuMM Y NPEoBPA30BATENS fABAGHUA AOAXEH BbTb YCTGHOBAGH HA OfHOM YPOBHE CO WKA/OM
MaHoMeTPQ

21, YctaHorka geMneepa (racutens NY/ALCALMM) TPEBYETCA (/71 KOHTPOMA AGBACHUS XMAKWX cpeg, MoHTGX geMneepa BHMOAHUTL C
TH/IbHOM CTOPOHH WMTA 30 NePegHen MaHenso

22, Mo yctaHoske YU BHYTPM KOPOBKM KnemmHom (B cayuae otcyTcTeua BeTPoeHHoro Y3WT & KUM), npegycMoTPeTs Tun
B3PHBO3ALMTH 47151 K/EMMHOM KOPOBKM BUga "d’,

23, KonmuecTso MaTePVanoB M OBOPYAOBOHMA AGHO 4711 OSHOTO WMTA MPMEOPHOMO. (1o AOHHOMY OMPOCHOMY /MCTY W3rOTABAMBANTCH 3
umTa, 0503HOUCHWS OBOPYAOBAHWS M HAAMMCER AAF MHOOPMOUMOHHLIX TABAMUEK ANA KAXAOrO LWTA MPVBELEHH B TAB/AMULE COOTBETCTBUS

M3roToB/1eHMM  LKUTA

[".7.0000.41P-THE/T"TMM-AC86-00.000-AT.3M1.011.4.3

ABTOMATW3MPOBAHHAS cucTeMa ynPae/eHus TexHonoruueckuM npoueccoM MMAC “NMecy’ (CA
MHC-1, CA MHC-2, CA NT, CAP-1, CAP-2). 9pocnaeckoe PHY, TexHuueckoe mepeBoopYXeHMe

Uam, [Kony Avct IN® gok] Mogn. | fdata

HaumeHoBaHWe w agpec
NPOEKTUPYIOLLEer OPraHMn3aunm

Dnuaman «KpacHogaprvnPOTPYEOMPOROAY,
r. KpacHogap, yn. Paunmnesckas 179/1

HavmMeHoBaHWME M agpec
npPe 4nPUATUA=-3AKA3UMKa

000 «TpaHcHe®Th - BanTukay,

195009, r. CankT-TeTepsypr, APCeHaNbHAA HasepexHasi, 4. 11, auT. A

PaspasoTan | TeyseHko AMflogmvcaro ANfLS.04.22) Cragma | vcr /mcTos
TexHuueckoe 3040HKMe HA NOCTABKY CUCTeMbl

Mposepnn | AHuerko P.Aflogmeao J§0.04.22 aBTOMATM3AUMM MoXaPoTWeHns ATAC €lleck? p 1 5

'n, creu, KoHoHor P.W{llogrmeano ANLS.04.22

Hau. . Noxugaes [ M{logmmeaqo AML5.04.22 7

au. oTa A A lWMT NPUBOPHLIM HO 2 OTEOPA AOBAEHMA, /7 Puman

OnpocHbM AncT u KpacHogaprunpoTPYE0NPOBOA"
UM Eepemor AB|logmeano INf15.04.22)
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1. * - размеры для справок. * - размеры для справок. 2. ** - определяется изготовителем оборудования. ** - определяется изготовителем оборудования. 3. Климатические факторы внешней среды места эксплуатации по ГОСТ 15150 - УХЛ 4.2, за исключением параметра по Климатические факторы внешней среды места эксплуатации по ГОСТ 15150 - УХЛ 4.2, за исключением параметра по  факторы внешней среды места эксплуатации по ГОСТ 15150 - УХЛ 4.2, за исключением параметра по факторы внешней среды места эксплуатации по ГОСТ 15150 - УХЛ 4.2, за исключением параметра по  внешней среды места эксплуатации по ГОСТ 15150 - УХЛ 4.2, за исключением параметра по внешней среды места эксплуатации по ГОСТ 15150 - УХЛ 4.2, за исключением параметра по  среды места эксплуатации по ГОСТ 15150 - УХЛ 4.2, за исключением параметра по среды места эксплуатации по ГОСТ 15150 - УХЛ 4.2, за исключением параметра по  места эксплуатации по ГОСТ 15150 - УХЛ 4.2, за исключением параметра по места эксплуатации по ГОСТ 15150 - УХЛ 4.2, за исключением параметра по  эксплуатации по ГОСТ 15150 - УХЛ 4.2, за исключением параметра по эксплуатации по ГОСТ 15150 - УХЛ 4.2, за исключением параметра по  по ГОСТ 15150 - УХЛ 4.2, за исключением параметра по по ГОСТ 15150 - УХЛ 4.2, за исключением параметра по  ГОСТ 15150 - УХЛ 4.2, за исключением параметра по ГОСТ 15150 - УХЛ 4.2, за исключением параметра по  15150 - УХЛ 4.2, за исключением параметра по 15150 - УХЛ 4.2, за исключением параметра по  - УХЛ 4.2, за исключением параметра по - УХЛ 4.2, за исключением параметра по  УХЛ 4.2, за исключением параметра по УХЛ 4.2, за исключением параметра по  4.2, за исключением параметра по 4.2, за исключением параметра по  за исключением параметра по за исключением параметра по  исключением параметра по исключением параметра по  параметра по параметра по  по по температуре окружающей среды - от минус 34,1 до плюс 26.2  С. минус 34,1 до плюс 26.2  С.  до плюс 26.2  С. плюс 26.2  С.  °С.4. Щит приборный должен сохранять работоспособность во время и после землетрясения 5 баллов по шкале MSK-64. Щит приборный должен сохранять работоспособность во время и после землетрясения 5 баллов по шкале MSK-64.  приборный должен сохранять работоспособность во время и после землетрясения 5 баллов по шкале MSK-64. приборный должен сохранять работоспособность во время и после землетрясения 5 баллов по шкале MSK-64.  должен сохранять работоспособность во время и после землетрясения 5 баллов по шкале MSK-64. должен сохранять работоспособность во время и после землетрясения 5 баллов по шкале MSK-64.  сохранять работоспособность во время и после землетрясения 5 баллов по шкале MSK-64. сохранять работоспособность во время и после землетрясения 5 баллов по шкале MSK-64.  работоспособность во время и после землетрясения 5 баллов по шкале MSK-64. работоспособность во время и после землетрясения 5 баллов по шкале MSK-64.  во время и после землетрясения 5 баллов по шкале MSK-64. во время и после землетрясения 5 баллов по шкале MSK-64.  время и после землетрясения 5 баллов по шкале MSK-64. время и после землетрясения 5 баллов по шкале MSK-64.  и после землетрясения 5 баллов по шкале MSK-64. и после землетрясения 5 баллов по шкале MSK-64.  после землетрясения 5 баллов по шкале MSK-64. после землетрясения 5 баллов по шкале MSK-64.  землетрясения 5 баллов по шкале MSK-64. землетрясения 5 баллов по шкале MSK-64.  5 баллов по шкале MSK-64. 5 баллов по шкале MSK-64.  баллов по шкале MSK-64. баллов по шкале MSK-64.  по шкале MSK-64. по шкале MSK-64.  шкале MSK-64. шкале MSK-64.  MSK-64. MSK-64. Установка щита над нулевой отметкой от 0 до 10 м. . 5. Щит приборный должен быть поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом комплектующих и Щит приборный должен быть поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом комплектующих и  приборный должен быть поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом комплектующих и приборный должен быть поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом комплектующих и  должен быть поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом комплектующих и должен быть поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом комплектующих и  быть поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом комплектующих и быть поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом комплектующих и  поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом комплектующих и поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом комплектующих и  Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом комплектующих и Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом комплектующих и  комплектно с полностью выполненным монтажом комплектующих и комплектно с полностью выполненным монтажом комплектующих и  с полностью выполненным монтажом комплектующих и с полностью выполненным монтажом комплектующих и  полностью выполненным монтажом комплектующих и полностью выполненным монтажом комплектующих и  выполненным монтажом комплектующих и выполненным монтажом комплектующих и  монтажом комплектующих и монтажом комплектующих и  комплектующих и комплектующих и  и и внутренних соединений. Предусмотреть резьбовое крепление лицевых панелей к каркасу щита приборного для обеспечения  соединений. Предусмотреть резьбовое крепление лицевых панелей к каркасу щита приборного для обеспечения соединений. Предусмотреть резьбовое крепление лицевых панелей к каркасу щита приборного для обеспечения  Предусмотреть резьбовое крепление лицевых панелей к каркасу щита приборного для обеспечения Предусмотреть резьбовое крепление лицевых панелей к каркасу щита приборного для обеспечения  резьбовое крепление лицевых панелей к каркасу щита приборного для обеспечения резьбовое крепление лицевых панелей к каркасу щита приборного для обеспечения  крепление лицевых панелей к каркасу щита приборного для обеспечения крепление лицевых панелей к каркасу щита приборного для обеспечения  лицевых панелей к каркасу щита приборного для обеспечения лицевых панелей к каркасу щита приборного для обеспечения  панелей к каркасу щита приборного для обеспечения панелей к каркасу щита приборного для обеспечения  к каркасу щита приборного для обеспечения к каркасу щита приборного для обеспечения  каркасу щита приборного для обеспечения каркасу щита приборного для обеспечения  щита приборного для обеспечения щита приборного для обеспечения  приборного для обеспечения приборного для обеспечения  для обеспечения для обеспечения  обеспечения обеспечения возможности многократного снятия и установки лицевых панелей. 6. При подготовке к окрашиванию поверхность щита должна подвергаться абразивной зачистке с последующим нанесением При подготовке к окрашиванию поверхность щита должна подвергаться абразивной зачистке с последующим нанесением  подготовке к окрашиванию поверхность щита должна подвергаться абразивной зачистке с последующим нанесением подготовке к окрашиванию поверхность щита должна подвергаться абразивной зачистке с последующим нанесением  к окрашиванию поверхность щита должна подвергаться абразивной зачистке с последующим нанесением к окрашиванию поверхность щита должна подвергаться абразивной зачистке с последующим нанесением  окрашиванию поверхность щита должна подвергаться абразивной зачистке с последующим нанесением окрашиванию поверхность щита должна подвергаться абразивной зачистке с последующим нанесением  поверхность щита должна подвергаться абразивной зачистке с последующим нанесением поверхность щита должна подвергаться абразивной зачистке с последующим нанесением  щита должна подвергаться абразивной зачистке с последующим нанесением щита должна подвергаться абразивной зачистке с последующим нанесением  должна подвергаться абразивной зачистке с последующим нанесением должна подвергаться абразивной зачистке с последующим нанесением  подвергаться абразивной зачистке с последующим нанесением подвергаться абразивной зачистке с последующим нанесением  абразивной зачистке с последующим нанесением абразивной зачистке с последующим нанесением  зачистке с последующим нанесением зачистке с последующим нанесением  с последующим нанесением с последующим нанесением  последующим нанесением последующим нанесением  нанесением нанесением цинкосодержащего грунта. Окраску корпуса выполнять порошковой полиэфирной эмалью, толщиной не менее 80 мкм в соответствии  грунта. Окраску корпуса выполнять порошковой полиэфирной эмалью, толщиной не менее 80 мкм в соответствии грунта. Окраску корпуса выполнять порошковой полиэфирной эмалью, толщиной не менее 80 мкм в соответствии  Окраску корпуса выполнять порошковой полиэфирной эмалью, толщиной не менее 80 мкм в соответствии Окраску корпуса выполнять порошковой полиэфирной эмалью, толщиной не менее 80 мкм в соответствии  корпуса выполнять порошковой полиэфирной эмалью, толщиной не менее 80 мкм в соответствии корпуса выполнять порошковой полиэфирной эмалью, толщиной не менее 80 мкм в соответствии  выполнять порошковой полиэфирной эмалью, толщиной не менее 80 мкм в соответствии выполнять порошковой полиэфирной эмалью, толщиной не менее 80 мкм в соответствии  порошковой полиэфирной эмалью, толщиной не менее 80 мкм в соответствии порошковой полиэфирной эмалью, толщиной не менее 80 мкм в соответствии  полиэфирной эмалью, толщиной не менее 80 мкм в соответствии полиэфирной эмалью, толщиной не менее 80 мкм в соответствии  эмалью, толщиной не менее 80 мкм в соответствии эмалью, толщиной не менее 80 мкм в соответствии  толщиной не менее 80 мкм в соответствии толщиной не менее 80 мкм в соответствии  не менее 80 мкм в соответствии не менее 80 мкм в соответствии  менее 80 мкм в соответствии менее 80 мкм в соответствии  80 мкм в соответствии 80 мкм в соответствии  мкм в соответствии мкм в соответствии  в соответствии в соответствии  соответствии соответствии с ГОСТ 9.032. 7. В комплекте поставки щита приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты, гайки, шайбы) В комплекте поставки щита приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты, гайки, шайбы)  комплекте поставки щита приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты, гайки, шайбы) комплекте поставки щита приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты, гайки, шайбы)  поставки щита приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты, гайки, шайбы) поставки щита приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты, гайки, шайбы)  щита приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты, гайки, шайбы) щита приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты, гайки, шайбы)  приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты, гайки, шайбы) приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты, гайки, шайбы)  должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты, гайки, шайбы) должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты, гайки, шайбы)  быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты, гайки, шайбы) быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты, гайки, шайбы)  предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты, гайки, шайбы) предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты, гайки, шайбы)  крепежные элементы (анкерные болты, гайки, шайбы) крепежные элементы (анкерные болты, гайки, шайбы)  элементы (анкерные болты, гайки, шайбы) элементы (анкерные болты, гайки, шайбы)  (анкерные болты, гайки, шайбы) (анкерные болты, гайки, шайбы)  болты, гайки, шайбы) болты, гайки, шайбы)  гайки, шайбы) гайки, шайбы)  шайбы) шайбы) для крепления щита к закладным конструкциям. 8. Таблички с номерами 1т-11т расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении щита Таблички с номерами 1т-11т расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении щита  с номерами 1т-11т расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении щита с номерами 1т-11т расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении щита  номерами 1т-11т расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении щита номерами 1т-11т расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении щита  1т-11т расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении щита 1т-11т расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении щита 11т расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении щита т расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении щита  расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении щита расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении щита  возле соответствующего оборудования при изготовлении щита возле соответствующего оборудования при изготовлении щита  соответствующего оборудования при изготовлении щита соответствующего оборудования при изготовлении щита  оборудования при изготовлении щита оборудования при изготовлении щита  при изготовлении щита при изготовлении щита  изготовлении щита изготовлении щита  щита щита приборного.Информационные таблички выполнить в соответствии с требованиями приложения 1. 9. Трубная обвязка должна быть смонтирована при изготовлении щита приборного. Соединения элементов импульсной линии Трубная обвязка должна быть смонтирована при изготовлении щита приборного. Соединения элементов импульсной линии  обвязка должна быть смонтирована при изготовлении щита приборного. Соединения элементов импульсной линии обвязка должна быть смонтирована при изготовлении щита приборного. Соединения элементов импульсной линии  должна быть смонтирована при изготовлении щита приборного. Соединения элементов импульсной линии должна быть смонтирована при изготовлении щита приборного. Соединения элементов импульсной линии  быть смонтирована при изготовлении щита приборного. Соединения элементов импульсной линии быть смонтирована при изготовлении щита приборного. Соединения элементов импульсной линии  смонтирована при изготовлении щита приборного. Соединения элементов импульсной линии смонтирована при изготовлении щита приборного. Соединения элементов импульсной линии  при изготовлении щита приборного. Соединения элементов импульсной линии при изготовлении щита приборного. Соединения элементов импульсной линии  изготовлении щита приборного. Соединения элементов импульсной линии изготовлении щита приборного. Соединения элементов импульсной линии  щита приборного. Соединения элементов импульсной линии щита приборного. Соединения элементов импульсной линии  приборного. Соединения элементов импульсной линии приборного. Соединения элементов импульсной линии  Соединения элементов импульсной линии Соединения элементов импульсной линии  элементов импульсной линии элементов импульсной линии  импульсной линии импульсной линии  линии линии осуществлять с применением аргонодуговой сварки. Геометрические размеры сварных швов должны соответствовать типу С-2 по  с применением аргонодуговой сварки. Геометрические размеры сварных швов должны соответствовать типу С-2 по с применением аргонодуговой сварки. Геометрические размеры сварных швов должны соответствовать типу С-2 по  применением аргонодуговой сварки. Геометрические размеры сварных швов должны соответствовать типу С-2 по применением аргонодуговой сварки. Геометрические размеры сварных швов должны соответствовать типу С-2 по  аргонодуговой сварки. Геометрические размеры сварных швов должны соответствовать типу С-2 по аргонодуговой сварки. Геометрические размеры сварных швов должны соответствовать типу С-2 по  сварки. Геометрические размеры сварных швов должны соответствовать типу С-2 по сварки. Геометрические размеры сварных швов должны соответствовать типу С-2 по  Геометрические размеры сварных швов должны соответствовать типу С-2 по Геометрические размеры сварных швов должны соответствовать типу С-2 по  размеры сварных швов должны соответствовать типу С-2 по размеры сварных швов должны соответствовать типу С-2 по  сварных швов должны соответствовать типу С-2 по сварных швов должны соответствовать типу С-2 по  швов должны соответствовать типу С-2 по швов должны соответствовать типу С-2 по  должны соответствовать типу С-2 по должны соответствовать типу С-2 по  соответствовать типу С-2 по соответствовать типу С-2 по  типу С-2 по типу С-2 по  С-2 по С-2 по  по по ГОСТ 14771. В случае применения автоматизированной сварки, допускается отклонение (уменьшение) размерова "е" от требований  14771. В случае применения автоматизированной сварки, допускается отклонение (уменьшение) размерова "е" от требований 14771. В случае применения автоматизированной сварки, допускается отклонение (уменьшение) размерова "е" от требований  В случае применения автоматизированной сварки, допускается отклонение (уменьшение) размерова "е" от требований В случае применения автоматизированной сварки, допускается отклонение (уменьшение) размерова "е" от требований  случае применения автоматизированной сварки, допускается отклонение (уменьшение) размерова "е" от требований случае применения автоматизированной сварки, допускается отклонение (уменьшение) размерова "е" от требований  применения автоматизированной сварки, допускается отклонение (уменьшение) размерова "е" от требований применения автоматизированной сварки, допускается отклонение (уменьшение) размерова "е" от требований  автоматизированной сварки, допускается отклонение (уменьшение) размерова "е" от требований автоматизированной сварки, допускается отклонение (уменьшение) размерова "е" от требований  сварки, допускается отклонение (уменьшение) размерова "е" от требований сварки, допускается отклонение (уменьшение) размерова "е" от требований  допускается отклонение (уменьшение) размерова "е" от требований допускается отклонение (уменьшение) размерова "е" от требований  отклонение (уменьшение) размерова "е" от требований отклонение (уменьшение) размерова "е" от требований  (уменьшение) размерова "е" от требований (уменьшение) размерова "е" от требований  размерова "е" от требований размерова "е" от требований  "е" от требований "е" от требований  от требований от требований  требований требований ГОСТ 14771, обусловленное объективными особенностями применяемого метода сварки с обязательным отражением в  14771, обусловленное объективными особенностями применяемого метода сварки с обязательным отражением в 14771, обусловленное объективными особенностями применяемого метода сварки с обязательным отражением в  обусловленное объективными особенностями применяемого метода сварки с обязательным отражением в обусловленное объективными особенностями применяемого метода сварки с обязательным отражением в  объективными особенностями применяемого метода сварки с обязательным отражением в объективными особенностями применяемого метода сварки с обязательным отражением в  особенностями применяемого метода сварки с обязательным отражением в особенностями применяемого метода сварки с обязательным отражением в  применяемого метода сварки с обязательным отражением в применяемого метода сварки с обязательным отражением в  метода сварки с обязательным отражением в метода сварки с обязательным отражением в  сварки с обязательным отражением в сварки с обязательным отражением в  с обязательным отражением в с обязательным отражением в  обязательным отражением в обязательным отражением в  отражением в отражением в  в в соответствующей документации изготовителя и подтверждено аттестованной технологией сварки. После сварки и проведения  документации изготовителя и подтверждено аттестованной технологией сварки. После сварки и проведения документации изготовителя и подтверждено аттестованной технологией сварки. После сварки и проведения  изготовителя и подтверждено аттестованной технологией сварки. После сварки и проведения изготовителя и подтверждено аттестованной технологией сварки. После сварки и проведения  и подтверждено аттестованной технологией сварки. После сварки и проведения и подтверждено аттестованной технологией сварки. После сварки и проведения  подтверждено аттестованной технологией сварки. После сварки и проведения подтверждено аттестованной технологией сварки. После сварки и проведения  аттестованной технологией сварки. После сварки и проведения аттестованной технологией сварки. После сварки и проведения  технологией сварки. После сварки и проведения технологией сварки. После сварки и проведения  сварки. После сварки и проведения сварки. После сварки и проведения  После сварки и проведения После сварки и проведения  сварки и проведения сварки и проведения  и проведения и проведения  проведения проведения неразрушающего контроля импульсная обвязка подлежит пассивации или электрохимической/электролитно-плазменной полировке.  контроля импульсная обвязка подлежит пассивации или электрохимической/электролитно-плазменной полировке. контроля импульсная обвязка подлежит пассивации или электрохимической/электролитно-плазменной полировке.  импульсная обвязка подлежит пассивации или электрохимической/электролитно-плазменной полировке. импульсная обвязка подлежит пассивации или электрохимической/электролитно-плазменной полировке.  обвязка подлежит пассивации или электрохимической/электролитно-плазменной полировке. обвязка подлежит пассивации или электрохимической/электролитно-плазменной полировке.  подлежит пассивации или электрохимической/электролитно-плазменной полировке. подлежит пассивации или электрохимической/электролитно-плазменной полировке.  пассивации или электрохимической/электролитно-плазменной полировке. пассивации или электрохимической/электролитно-плазменной полировке.  или электрохимической/электролитно-плазменной полировке. или электрохимической/электролитно-плазменной полировке.  электрохимической/электролитно-плазменной полировке. электрохимической/электролитно-плазменной полировке.  полировке. полировке. Обработанная поверхность должна быть однородная, равномерно блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы  поверхность должна быть однородная, равномерно блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы поверхность должна быть однородная, равномерно блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы  должна быть однородная, равномерно блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы должна быть однородная, равномерно блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы  быть однородная, равномерно блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы быть однородная, равномерно блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы  однородная, равномерно блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы однородная, равномерно блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы  равномерно блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы равномерно блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы  блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы  На поверхности не допускаются помутнения, следы На поверхности не допускаются помутнения, следы  поверхности не допускаются помутнения, следы поверхности не допускаются помутнения, следы  не допускаются помутнения, следы не допускаются помутнения, следы  допускаются помутнения, следы допускаются помутнения, следы  помутнения, следы помутнения, следы  следы следы побежалости, ржавчины. Оценка качества обработки осуществляется по эталонным образцам согласованных с заказчиком.   ржавчины. Оценка качества обработки осуществляется по эталонным образцам согласованных с заказчиком.  ржавчины. Оценка качества обработки осуществляется по эталонным образцам согласованных с заказчиком.   Оценка качества обработки осуществляется по эталонным образцам согласованных с заказчиком.  Оценка качества обработки осуществляется по эталонным образцам согласованных с заказчиком.   качества обработки осуществляется по эталонным образцам согласованных с заказчиком.  качества обработки осуществляется по эталонным образцам согласованных с заказчиком.   обработки осуществляется по эталонным образцам согласованных с заказчиком.  обработки осуществляется по эталонным образцам согласованных с заказчиком.   осуществляется по эталонным образцам согласованных с заказчиком.  осуществляется по эталонным образцам согласованных с заказчиком.   по эталонным образцам согласованных с заказчиком.  по эталонным образцам согласованных с заказчиком.   эталонным образцам согласованных с заказчиком.  эталонным образцам согласованных с заказчиком.   образцам согласованных с заказчиком.  образцам согласованных с заказчиком.   согласованных с заказчиком.  согласованных с заказчиком.   с заказчиком.  с заказчиком.   заказчиком.  заказчиком.  Допускается применение изогнутых импульсных линий при сохранении габаритов щита с учетом выполнения следующего  применение изогнутых импульсных линий при сохранении габаритов щита с учетом выполнения следующего применение изогнутых импульсных линий при сохранении габаритов щита с учетом выполнения следующего  изогнутых импульсных линий при сохранении габаритов щита с учетом выполнения следующего изогнутых импульсных линий при сохранении габаритов щита с учетом выполнения следующего  импульсных линий при сохранении габаритов щита с учетом выполнения следующего импульсных линий при сохранении габаритов щита с учетом выполнения следующего  линий при сохранении габаритов щита с учетом выполнения следующего линий при сохранении габаритов щита с учетом выполнения следующего  при сохранении габаритов щита с учетом выполнения следующего при сохранении габаритов щита с учетом выполнения следующего  сохранении габаритов щита с учетом выполнения следующего сохранении габаритов щита с учетом выполнения следующего  габаритов щита с учетом выполнения следующего габаритов щита с учетом выполнения следующего  щита с учетом выполнения следующего щита с учетом выполнения следующего  с учетом выполнения следующего с учетом выполнения следующего  учетом выполнения следующего учетом выполнения следующего  выполнения следующего выполнения следующего  следующего следующего требования: - изгибание труб импульсных линий должно производиться только на трубогибочных устройствах или станках. изгибание труб импульсных линий должно производиться только на трубогибочных устройствах или станках.  труб импульсных линий должно производиться только на трубогибочных устройствах или станках. труб импульсных линий должно производиться только на трубогибочных устройствах или станках.  импульсных линий должно производиться только на трубогибочных устройствах или станках. импульсных линий должно производиться только на трубогибочных устройствах или станках.  линий должно производиться только на трубогибочных устройствах или станках. линий должно производиться только на трубогибочных устройствах или станках.  должно производиться только на трубогибочных устройствах или станках. должно производиться только на трубогибочных устройствах или станках.  производиться только на трубогибочных устройствах или станках. производиться только на трубогибочных устройствах или станках.  только на трубогибочных устройствах или станках. только на трубогибочных устройствах или станках.  на трубогибочных устройствах или станках. на трубогибочных устройствах или станках.  трубогибочных устройствах или станках. трубогибочных устройствах или станках.  устройствах или станках. устройствах или станках.  или станках. или станках.  станках. станках. Минимальный радиус внутренней кривой изгиба труб должен быть: - для импульсных труб, изгибаемых в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не менее 64 для импульсных труб, изгибаемых в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не менее 64  импульсных труб, изгибаемых в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не менее 64 импульсных труб, изгибаемых в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не менее 64  труб, изгибаемых в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не менее 64 труб, изгибаемых в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не менее 64  изгибаемых в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не менее 64 изгибаемых в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не менее 64  в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не менее 64 в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не менее 64  холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не менее 64 холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не менее 64  состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не менее 64 состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не менее 64  не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не менее 64 не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не менее 64  менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не менее 64 менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не менее 64  56 мм для труб диаметром 14 мм  и не менее 64 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не менее 64  мм для труб диаметром 14 мм  и не менее 64 мм для труб диаметром 14 мм  и не менее 64  для труб диаметром 14 мм  и не менее 64 для труб диаметром 14 мм  и не менее 64  труб диаметром 14 мм  и не менее 64 труб диаметром 14 мм  и не менее 64  диаметром 14 мм  и не менее 64 диаметром 14 мм  и не менее 64  14 мм  и не менее 64 14 мм  и не менее 64  мм  и не менее 64 мм  и не менее 64   и не менее 64  и не менее 64 и не менее 64  не менее 64 не менее 64  менее 64 менее 64  64 64 мм для труб диаметром 16 мм; - для импульсных труб, изгибаемых в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не менее 48 для импульсных труб, изгибаемых в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не менее 48  импульсных труб, изгибаемых в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не менее 48 импульсных труб, изгибаемых в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не менее 48  труб, изгибаемых в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не менее 48 труб, изгибаемых в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не менее 48  изгибаемых в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не менее 48 изгибаемых в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не менее 48  в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не менее 48 в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не менее 48  горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не менее 48 горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не менее 48  состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не менее 48 состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не менее 48  не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не менее 48 не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не менее 48  менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не менее 48 менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не менее 48  42 мм для труб диаметром 14 мм и не менее 48 42 мм для труб диаметром 14 мм и не менее 48  мм для труб диаметром 14 мм и не менее 48 мм для труб диаметром 14 мм и не менее 48  для труб диаметром 14 мм и не менее 48 для труб диаметром 14 мм и не менее 48  труб диаметром 14 мм и не менее 48 труб диаметром 14 мм и не менее 48  диаметром 14 мм и не менее 48 диаметром 14 мм и не менее 48  14 мм и не менее 48 14 мм и не менее 48  мм и не менее 48 мм и не менее 48  и не менее 48 и не менее 48  не менее 48 не менее 48  менее 48 менее 48  48 48 мм для труб диаметром 16 мм. 10. Импульсная обвязка (трубопроводы импульсных линий, краны шаровые, ниппельные соединения, пробки, тройники, угловые Импульсная обвязка (трубопроводы импульсных линий, краны шаровые, ниппельные соединения, пробки, тройники, угловые  обвязка (трубопроводы импульсных линий, краны шаровые, ниппельные соединения, пробки, тройники, угловые обвязка (трубопроводы импульсных линий, краны шаровые, ниппельные соединения, пробки, тройники, угловые  (трубопроводы импульсных линий, краны шаровые, ниппельные соединения, пробки, тройники, угловые (трубопроводы импульсных линий, краны шаровые, ниппельные соединения, пробки, тройники, угловые  импульсных линий, краны шаровые, ниппельные соединения, пробки, тройники, угловые импульсных линий, краны шаровые, ниппельные соединения, пробки, тройники, угловые  линий, краны шаровые, ниппельные соединения, пробки, тройники, угловые линий, краны шаровые, ниппельные соединения, пробки, тройники, угловые  краны шаровые, ниппельные соединения, пробки, тройники, угловые краны шаровые, ниппельные соединения, пробки, тройники, угловые  шаровые, ниппельные соединения, пробки, тройники, угловые шаровые, ниппельные соединения, пробки, тройники, угловые  ниппельные соединения, пробки, тройники, угловые ниппельные соединения, пробки, тройники, угловые  соединения, пробки, тройники, угловые соединения, пробки, тройники, угловые  пробки, тройники, угловые пробки, тройники, угловые  тройники, угловые тройники, угловые  угловые угловые соединения, сосуды разделительные) должна изготавливаться из нержавеющих сталей аустенитного класса по ГОСТ 5632  сосуды разделительные) должна изготавливаться из нержавеющих сталей аустенитного класса по ГОСТ 5632 сосуды разделительные) должна изготавливаться из нержавеющих сталей аустенитного класса по ГОСТ 5632  разделительные) должна изготавливаться из нержавеющих сталей аустенитного класса по ГОСТ 5632 разделительные) должна изготавливаться из нержавеющих сталей аустенитного класса по ГОСТ 5632  должна изготавливаться из нержавеющих сталей аустенитного класса по ГОСТ 5632 должна изготавливаться из нержавеющих сталей аустенитного класса по ГОСТ 5632  изготавливаться из нержавеющих сталей аустенитного класса по ГОСТ 5632 изготавливаться из нержавеющих сталей аустенитного класса по ГОСТ 5632  из нержавеющих сталей аустенитного класса по ГОСТ 5632 из нержавеющих сталей аустенитного класса по ГОСТ 5632  нержавеющих сталей аустенитного класса по ГОСТ 5632 нержавеющих сталей аустенитного класса по ГОСТ 5632  сталей аустенитного класса по ГОСТ 5632 сталей аустенитного класса по ГОСТ 5632  аустенитного класса по ГОСТ 5632 аустенитного класса по ГОСТ 5632  класса по ГОСТ 5632 класса по ГОСТ 5632  по ГОСТ 5632 по ГОСТ 5632  ГОСТ 5632 ГОСТ 5632 следующих марок и их сочетаний - 08Х18Н10Т, 08Х18Н12Т, 10Х18Н10Т, 12Х18Н10Т, 12Х18Н12Т. 11. Монтаж кранов шаровых должен быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов находились в Монтаж кранов шаровых должен быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов находились в  кранов шаровых должен быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов находились в кранов шаровых должен быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов находились в  шаровых должен быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов находились в шаровых должен быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов находились в  должен быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов находились в должен быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов находились в  быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов находились в быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов находились в  выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов находились в выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов находились в  таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов находились в таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов находились в  образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов находились в образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов находились в  чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов находились в чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов находились в  в открытом состоянии рукоятки кранов находились в в открытом состоянии рукоятки кранов находились в  открытом состоянии рукоятки кранов находились в открытом состоянии рукоятки кранов находились в  состоянии рукоятки кранов находились в состоянии рукоятки кранов находились в  рукоятки кранов находились в рукоятки кранов находились в  кранов находились в кранов находились в  находились в находились в  в в вертикальном положении кверху. 12. Узлы подключения для внешних импульсных линий должны быть оснащены разъемными резьбовыми соединениями. Узлы подключения для внешних импульсных линий должны быть оснащены разъемными резьбовыми соединениями. 13. Маркировку импульсных линий выполнить в соответствии с п. 1 приложения 2. Маркировку импульсных линий выполнить в соответствии с п. 1 приложения 2. 14. В состав приемо-сдаточной документации передаваемой Заказчику должно входить: В состав приемо-сдаточной документации передаваемой Заказчику должно входить: - свидетельство о монтаже трубных проводок по форме приложения А.11 СП 77.13330.2016; свидетельство о монтаже трубных проводок по форме приложения А.11 СП 77.13330.2016; - схема расположения сварных швов по форме приложения А.12 СП 77.13330.2016; схема расположения сварных швов по форме приложения А.12 СП 77.13330.2016; - сведения о сварщиках и дефектоскопистов по форме приложения А.15 СП 77.13330.2016; сведения о сварщиках и дефектоскопистов по форме приложения А.15 СП 77.13330.2016; - результаты входного контроля материалов - сертификаты качества материалов для трубных проводок и сварочных результаты входного контроля материалов - сертификаты качества материалов для трубных проводок и сварочных  входного контроля материалов - сертификаты качества материалов для трубных проводок и сварочных входного контроля материалов - сертификаты качества материалов для трубных проводок и сварочных  контроля материалов - сертификаты качества материалов для трубных проводок и сварочных контроля материалов - сертификаты качества материалов для трубных проводок и сварочных  материалов - сертификаты качества материалов для трубных проводок и сварочных материалов - сертификаты качества материалов для трубных проводок и сварочных  - сертификаты качества материалов для трубных проводок и сварочных - сертификаты качества материалов для трубных проводок и сварочных  сертификаты качества материалов для трубных проводок и сварочных сертификаты качества материалов для трубных проводок и сварочных  качества материалов для трубных проводок и сварочных качества материалов для трубных проводок и сварочных  материалов для трубных проводок и сварочных материалов для трубных проводок и сварочных  для трубных проводок и сварочных для трубных проводок и сварочных  трубных проводок и сварочных трубных проводок и сварочных  проводок и сварочных проводок и сварочных  и сварочных и сварочных  сварочных сварочных материалов, подтвержденные результатами определения химического состава; - сведения (ВИК, ПВК) о результатах контроля качества всех сварных соединений. сведения (ВИК, ПВК) о результатах контроля качества всех сварных соединений. Испытания импульсных линий должны проводиться в соответствии с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП 77.13330.2016. 15. Шина заземления должна быть выполнена из ленты стальной оцинкованной сечением 3х40 мм, с болтовыми соединениями Шина заземления должна быть выполнена из ленты стальной оцинкованной сечением 3х40 мм, с болтовыми соединениями  заземления должна быть выполнена из ленты стальной оцинкованной сечением 3х40 мм, с болтовыми соединениями заземления должна быть выполнена из ленты стальной оцинкованной сечением 3х40 мм, с болтовыми соединениями  должна быть выполнена из ленты стальной оцинкованной сечением 3х40 мм, с болтовыми соединениями должна быть выполнена из ленты стальной оцинкованной сечением 3х40 мм, с болтовыми соединениями  быть выполнена из ленты стальной оцинкованной сечением 3х40 мм, с болтовыми соединениями быть выполнена из ленты стальной оцинкованной сечением 3х40 мм, с болтовыми соединениями  выполнена из ленты стальной оцинкованной сечением 3х40 мм, с болтовыми соединениями выполнена из ленты стальной оцинкованной сечением 3х40 мм, с болтовыми соединениями  из ленты стальной оцинкованной сечением 3х40 мм, с болтовыми соединениями из ленты стальной оцинкованной сечением 3х40 мм, с болтовыми соединениями  ленты стальной оцинкованной сечением 3х40 мм, с болтовыми соединениями ленты стальной оцинкованной сечением 3х40 мм, с болтовыми соединениями  стальной оцинкованной сечением 3х40 мм, с болтовыми соединениями стальной оцинкованной сечением 3х40 мм, с болтовыми соединениями  оцинкованной сечением 3х40 мм, с болтовыми соединениями оцинкованной сечением 3х40 мм, с болтовыми соединениями  сечением 3х40 мм, с болтовыми соединениями сечением 3х40 мм, с болтовыми соединениями  3х40 мм, с болтовыми соединениями 3х40 мм, с болтовыми соединениями  мм, с болтовыми соединениями мм, с болтовыми соединениями  с болтовыми соединениями с болтовыми соединениями  болтовыми соединениями болтовыми соединениями  соединениями соединениями для присоединения заземляющих проводников. Соединения должны быть защищены от коррозии и механических повреждений. Для  присоединения заземляющих проводников. Соединения должны быть защищены от коррозии и механических повреждений. Для присоединения заземляющих проводников. Соединения должны быть защищены от коррозии и механических повреждений. Для  заземляющих проводников. Соединения должны быть защищены от коррозии и механических повреждений. Для заземляющих проводников. Соединения должны быть защищены от коррозии и механических повреждений. Для  проводников. Соединения должны быть защищены от коррозии и механических повреждений. Для проводников. Соединения должны быть защищены от коррозии и механических повреждений. Для  Соединения должны быть защищены от коррозии и механических повреждений. Для Соединения должны быть защищены от коррозии и механических повреждений. Для  должны быть защищены от коррозии и механических повреждений. Для должны быть защищены от коррозии и механических повреждений. Для  быть защищены от коррозии и механических повреждений. Для быть защищены от коррозии и механических повреждений. Для  защищены от коррозии и механических повреждений. Для защищены от коррозии и механических повреждений. Для  от коррозии и механических повреждений. Для от коррозии и механических повреждений. Для  коррозии и механических повреждений. Для коррозии и механических повреждений. Для  и механических повреждений. Для и механических повреждений. Для  механических повреждений. Для механических повреждений. Для  повреждений. Для повреждений. Для  Для Для болтовых соединений должны быть предусмотрены меры против ослабления контакта.  16. Узел заземления должен обеспечивать возможность подключения к внешнему контуру заземления путем приварки ленты Узел заземления должен обеспечивать возможность подключения к внешнему контуру заземления путем приварки ленты  заземления должен обеспечивать возможность подключения к внешнему контуру заземления путем приварки ленты заземления должен обеспечивать возможность подключения к внешнему контуру заземления путем приварки ленты  должен обеспечивать возможность подключения к внешнему контуру заземления путем приварки ленты должен обеспечивать возможность подключения к внешнему контуру заземления путем приварки ленты  обеспечивать возможность подключения к внешнему контуру заземления путем приварки ленты обеспечивать возможность подключения к внешнему контуру заземления путем приварки ленты  возможность подключения к внешнему контуру заземления путем приварки ленты возможность подключения к внешнему контуру заземления путем приварки ленты  подключения к внешнему контуру заземления путем приварки ленты подключения к внешнему контуру заземления путем приварки ленты  к внешнему контуру заземления путем приварки ленты к внешнему контуру заземления путем приварки ленты  внешнему контуру заземления путем приварки ленты внешнему контуру заземления путем приварки ленты  контуру заземления путем приварки ленты контуру заземления путем приварки ленты  заземления путем приварки ленты заземления путем приварки ленты  путем приварки ленты путем приварки ленты  приварки ленты приварки ленты  ленты ленты стальной оцинкованной, сечением 3х40 мм или присоединением гибким проводником в соответствии с требованиями ПУЭ. 17. На схеме утолщенными линиями показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые при изготовлении На схеме утолщенными линиями показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые при изготовлении  схеме утолщенными линиями показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые при изготовлении схеме утолщенными линиями показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые при изготовлении  утолщенными линиями показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые при изготовлении утолщенными линиями показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые при изготовлении  линиями показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые при изготовлении линиями показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые при изготовлении  показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые при изготовлении показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые при изготовлении  заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые при изготовлении заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые при изготовлении  проводники и заземляющие шины, монтируемые при изготовлении проводники и заземляющие шины, монтируемые при изготовлении  и заземляющие шины, монтируемые при изготовлении и заземляющие шины, монтируемые при изготовлении  заземляющие шины, монтируемые при изготовлении заземляющие шины, монтируемые при изготовлении  шины, монтируемые при изготовлении шины, монтируемые при изготовлении  монтируемые при изготовлении монтируемые при изготовлении  при изготовлении при изготовлении  изготовлении изготовлении щита приборного. 18. Для подключения оборудования щита приборного должны быть применены контрольные кабели, соответствующие требованиям Для подключения оборудования щита приборного должны быть применены контрольные кабели, соответствующие требованиям  подключения оборудования щита приборного должны быть применены контрольные кабели, соответствующие требованиям подключения оборудования щита приборного должны быть применены контрольные кабели, соответствующие требованиям  оборудования щита приборного должны быть применены контрольные кабели, соответствующие требованиям оборудования щита приборного должны быть применены контрольные кабели, соответствующие требованиям  щита приборного должны быть применены контрольные кабели, соответствующие требованиям щита приборного должны быть применены контрольные кабели, соответствующие требованиям  приборного должны быть применены контрольные кабели, соответствующие требованиям приборного должны быть применены контрольные кабели, соответствующие требованиям  должны быть применены контрольные кабели, соответствующие требованиям должны быть применены контрольные кабели, соответствующие требованиям  быть применены контрольные кабели, соответствующие требованиям быть применены контрольные кабели, соответствующие требованиям  применены контрольные кабели, соответствующие требованиям применены контрольные кабели, соответствующие требованиям  контрольные кабели, соответствующие требованиям контрольные кабели, соответствующие требованиям  кабели, соответствующие требованиям кабели, соответствующие требованиям  соответствующие требованиям соответствующие требованиям  требованиям требованиям п. 2 приложения 2. При необходимости применения бронированных кабелей, заземление брони должно выполняться внутри  2 приложения 2. При необходимости применения бронированных кабелей, заземление брони должно выполняться внутри 2 приложения 2. При необходимости применения бронированных кабелей, заземление брони должно выполняться внутри  приложения 2. При необходимости применения бронированных кабелей, заземление брони должно выполняться внутри приложения 2. При необходимости применения бронированных кабелей, заземление брони должно выполняться внутри  2. При необходимости применения бронированных кабелей, заземление брони должно выполняться внутри 2. При необходимости применения бронированных кабелей, заземление брони должно выполняться внутри  При необходимости применения бронированных кабелей, заземление брони должно выполняться внутри При необходимости применения бронированных кабелей, заземление брони должно выполняться внутри  необходимости применения бронированных кабелей, заземление брони должно выполняться внутри необходимости применения бронированных кабелей, заземление брони должно выполняться внутри  применения бронированных кабелей, заземление брони должно выполняться внутри применения бронированных кабелей, заземление брони должно выполняться внутри  бронированных кабелей, заземление брони должно выполняться внутри бронированных кабелей, заземление брони должно выполняться внутри  кабелей, заземление брони должно выполняться внутри кабелей, заземление брони должно выполняться внутри  заземление брони должно выполняться внутри заземление брони должно выполняться внутри  брони должно выполняться внутри брони должно выполняться внутри  должно выполняться внутри должно выполняться внутри  выполняться внутри выполняться внутри  внутри внутри кабельных вводов приборов и клеммных коробок. 19. Кабели и провода, поставляемые комплектно со щитом приборным, должны быть проложены в оцинкованных кабельных Кабели и провода, поставляемые комплектно со щитом приборным, должны быть проложены в оцинкованных кабельных  и провода, поставляемые комплектно со щитом приборным, должны быть проложены в оцинкованных кабельных и провода, поставляемые комплектно со щитом приборным, должны быть проложены в оцинкованных кабельных  провода, поставляемые комплектно со щитом приборным, должны быть проложены в оцинкованных кабельных провода, поставляемые комплектно со щитом приборным, должны быть проложены в оцинкованных кабельных  поставляемые комплектно со щитом приборным, должны быть проложены в оцинкованных кабельных поставляемые комплектно со щитом приборным, должны быть проложены в оцинкованных кабельных  комплектно со щитом приборным, должны быть проложены в оцинкованных кабельных комплектно со щитом приборным, должны быть проложены в оцинкованных кабельных  со щитом приборным, должны быть проложены в оцинкованных кабельных со щитом приборным, должны быть проложены в оцинкованных кабельных  щитом приборным, должны быть проложены в оцинкованных кабельных щитом приборным, должны быть проложены в оцинкованных кабельных  приборным, должны быть проложены в оцинкованных кабельных приборным, должны быть проложены в оцинкованных кабельных  должны быть проложены в оцинкованных кабельных должны быть проложены в оцинкованных кабельных  быть проложены в оцинкованных кабельных быть проложены в оцинкованных кабельных  проложены в оцинкованных кабельных проложены в оцинкованных кабельных  в оцинкованных кабельных в оцинкованных кабельных  оцинкованных кабельных оцинкованных кабельных  кабельных кабельных коробах, от оборудования КИП до коробов в металлорукавах. При монтаже металлорукавов должны быть выполнены требования п. 3  от оборудования КИП до коробов в металлорукавах. При монтаже металлорукавов должны быть выполнены требования п. 3 от оборудования КИП до коробов в металлорукавах. При монтаже металлорукавов должны быть выполнены требования п. 3  оборудования КИП до коробов в металлорукавах. При монтаже металлорукавов должны быть выполнены требования п. 3 оборудования КИП до коробов в металлорукавах. При монтаже металлорукавов должны быть выполнены требования п. 3  КИП до коробов в металлорукавах. При монтаже металлорукавов должны быть выполнены требования п. 3 КИП до коробов в металлорукавах. При монтаже металлорукавов должны быть выполнены требования п. 3  до коробов в металлорукавах. При монтаже металлорукавов должны быть выполнены требования п. 3 до коробов в металлорукавах. При монтаже металлорукавов должны быть выполнены требования п. 3  коробов в металлорукавах. При монтаже металлорукавов должны быть выполнены требования п. 3 коробов в металлорукавах. При монтаже металлорукавов должны быть выполнены требования п. 3  в металлорукавах. При монтаже металлорукавов должны быть выполнены требования п. 3 в металлорукавах. При монтаже металлорукавов должны быть выполнены требования п. 3  металлорукавах. При монтаже металлорукавов должны быть выполнены требования п. 3 металлорукавах. При монтаже металлорукавов должны быть выполнены требования п. 3  При монтаже металлорукавов должны быть выполнены требования п. 3 При монтаже металлорукавов должны быть выполнены требования п. 3  монтаже металлорукавов должны быть выполнены требования п. 3 монтаже металлорукавов должны быть выполнены требования п. 3  металлорукавов должны быть выполнены требования п. 3 металлорукавов должны быть выполнены требования п. 3  должны быть выполнены требования п. 3 должны быть выполнены требования п. 3  быть выполнены требования п. 3 быть выполнены требования п. 3  выполнены требования п. 3 выполнены требования п. 3  требования п. 3 требования п. 3  п. 3 п. 3  3 3 приложения 2. Ввод/вывод кабелей в короб должны выполняться через кабельные ввода для предотвращения повреждения наружной  2. Ввод/вывод кабелей в короб должны выполняться через кабельные ввода для предотвращения повреждения наружной 2. Ввод/вывод кабелей в короб должны выполняться через кабельные ввода для предотвращения повреждения наружной  Ввод/вывод кабелей в короб должны выполняться через кабельные ввода для предотвращения повреждения наружной Ввод/вывод кабелей в короб должны выполняться через кабельные ввода для предотвращения повреждения наружной  кабелей в короб должны выполняться через кабельные ввода для предотвращения повреждения наружной кабелей в короб должны выполняться через кабельные ввода для предотвращения повреждения наружной  в короб должны выполняться через кабельные ввода для предотвращения повреждения наружной в короб должны выполняться через кабельные ввода для предотвращения повреждения наружной  короб должны выполняться через кабельные ввода для предотвращения повреждения наружной короб должны выполняться через кабельные ввода для предотвращения повреждения наружной  должны выполняться через кабельные ввода для предотвращения повреждения наружной должны выполняться через кабельные ввода для предотвращения повреждения наружной  выполняться через кабельные ввода для предотвращения повреждения наружной выполняться через кабельные ввода для предотвращения повреждения наружной  через кабельные ввода для предотвращения повреждения наружной через кабельные ввода для предотвращения повреждения наружной  кабельные ввода для предотвращения повреждения наружной кабельные ввода для предотвращения повреждения наружной  ввода для предотвращения повреждения наружной ввода для предотвращения повреждения наружной  для предотвращения повреждения наружной для предотвращения повреждения наружной  предотвращения повреждения наружной предотвращения повреждения наружной  повреждения наружной повреждения наружной  наружной наружной оболочки кабеля. 20. ЖК индикатор при его наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном уровне со шкалой ЖК индикатор при его наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном уровне со шкалой  индикатор при его наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном уровне со шкалой индикатор при его наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном уровне со шкалой  при его наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном уровне со шкалой при его наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном уровне со шкалой  его наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном уровне со шкалой его наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном уровне со шкалой  наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном уровне со шкалой наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном уровне со шкалой  у преобразователя давления должен быть установлен на одном уровне со шкалой у преобразователя давления должен быть установлен на одном уровне со шкалой  преобразователя давления должен быть установлен на одном уровне со шкалой преобразователя давления должен быть установлен на одном уровне со шкалой  давления должен быть установлен на одном уровне со шкалой давления должен быть установлен на одном уровне со шкалой  должен быть установлен на одном уровне со шкалой должен быть установлен на одном уровне со шкалой  быть установлен на одном уровне со шкалой быть установлен на одном уровне со шкалой  установлен на одном уровне со шкалой установлен на одном уровне со шкалой  на одном уровне со шкалой на одном уровне со шкалой  одном уровне со шкалой одном уровне со шкалой  уровне со шкалой уровне со шкалой  со шкалой со шкалой  шкалой шкалой манометра. 21. Установка демпфера (гасителя пульсаций) требуется для контроля давления жидких сред. Монтаж демпфера выполнить с Установка демпфера (гасителя пульсаций) требуется для контроля давления жидких сред. Монтаж демпфера выполнить с  демпфера (гасителя пульсаций) требуется для контроля давления жидких сред. Монтаж демпфера выполнить с демпфера (гасителя пульсаций) требуется для контроля давления жидких сред. Монтаж демпфера выполнить с  (гасителя пульсаций) требуется для контроля давления жидких сред. Монтаж демпфера выполнить с (гасителя пульсаций) требуется для контроля давления жидких сред. Монтаж демпфера выполнить с  пульсаций) требуется для контроля давления жидких сред. Монтаж демпфера выполнить с пульсаций) требуется для контроля давления жидких сред. Монтаж демпфера выполнить с  требуется для контроля давления жидких сред. Монтаж демпфера выполнить с требуется для контроля давления жидких сред. Монтаж демпфера выполнить с  для контроля давления жидких сред. Монтаж демпфера выполнить с для контроля давления жидких сред. Монтаж демпфера выполнить с  контроля давления жидких сред. Монтаж демпфера выполнить с контроля давления жидких сред. Монтаж демпфера выполнить с  давления жидких сред. Монтаж демпфера выполнить с давления жидких сред. Монтаж демпфера выполнить с  жидких сред. Монтаж демпфера выполнить с жидких сред. Монтаж демпфера выполнить с  сред. Монтаж демпфера выполнить с сред. Монтаж демпфера выполнить с  Монтаж демпфера выполнить с Монтаж демпфера выполнить с  демпфера выполнить с демпфера выполнить с  выполнить с выполнить с  с с тыльной стороны щита за передней панелью. 22. При установке УЗИП внутри коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть тип При установке УЗИП внутри коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть тип  установке УЗИП внутри коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть тип установке УЗИП внутри коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть тип  УЗИП внутри коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть тип УЗИП внутри коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть тип  внутри коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть тип внутри коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть тип  коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть тип коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть тип  клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть тип клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть тип  (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть тип (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть тип  случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть тип случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть тип  отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть тип отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть тип  встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть тип встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть тип  УЗИП в КИП), предусмотреть тип УЗИП в КИП), предусмотреть тип  в КИП), предусмотреть тип в КИП), предусмотреть тип  КИП), предусмотреть тип КИП), предусмотреть тип  предусмотреть тип предусмотреть тип  тип тип взрывозащиты для клеммной коробки вида "d". 23. Количество материалов и оборудования дано для одного щита приборного. По данному опросному листу изготавливаются 3 Количество материалов и оборудования дано для одного щита приборного. По данному опросному листу изготавливаются 3  материалов и оборудования дано для одного щита приборного. По данному опросному листу изготавливаются 3 материалов и оборудования дано для одного щита приборного. По данному опросному листу изготавливаются 3  и оборудования дано для одного щита приборного. По данному опросному листу изготавливаются 3 и оборудования дано для одного щита приборного. По данному опросному листу изготавливаются 3  оборудования дано для одного щита приборного. По данному опросному листу изготавливаются 3 оборудования дано для одного щита приборного. По данному опросному листу изготавливаются 3  дано для одного щита приборного. По данному опросному листу изготавливаются 3 дано для одного щита приборного. По данному опросному листу изготавливаются 3  для одного щита приборного. По данному опросному листу изготавливаются 3 для одного щита приборного. По данному опросному листу изготавливаются 3  одного щита приборного. По данному опросному листу изготавливаются 3 одного щита приборного. По данному опросному листу изготавливаются 3  щита приборного. По данному опросному листу изготавливаются 3 щита приборного. По данному опросному листу изготавливаются 3  приборного. По данному опросному листу изготавливаются 3 приборного. По данному опросному листу изготавливаются 3  По данному опросному листу изготавливаются 3 По данному опросному листу изготавливаются 3  данному опросному листу изготавливаются 3 данному опросному листу изготавливаются 3  опросному листу изготавливаются 3 опросному листу изготавливаются 3  листу изготавливаются 3 листу изготавливаются 3  изготавливаются 3 изготавливаются 3  3 3 щита. Обозначения оборудования и надписей для информационных табличек для каждого щита приведены в таблице соответствия.
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(TekcT TabAnuKK)

40 Mm

PucyHok 1.4 - HdopMaumoHHasa Tabnmyka ang wapoBbIiX KpaHOB
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—- MpunoxeHwne 2
;wg
:: 1. Tpeb6boBaHMe K OKpacke UMNYNbCHbIX IMHUN
:O
—0c Ha nmMnynbCHble MMHUN SOSMKHbI ObliTb HAHECEHBI MAapPKMPOBOYHbIE KOSbLa LUK-
o puHon 3-D (D — gnametp TpybKn) yepes kaxable 1,5 M, HO He MeHee AByX konew (B
=-o Ha4ane u B KOHUe NMHMM). MapkMpoBOYHbIE KONbLiAa Ha UMMYJSbCHBIX JIMHUAX OKpaLUu-
Ez BalOTCA LBETOM B COOTBETCTBUM C Tabn. 2.1.1
—_ MapKnpoBKy MMMNYMbCHbIX JIMHWIA B TEMNON30NSLUMN HAHOCAT NOBEPX TEMSION30-
———™ nauun.
Tabnuua 2.1.1 — LiBeToBbIE pelieHns Ans UMNynbCHbIX NIMHUIA
Ne LiBeToBOWM permuctp
HanmeHoBaHue cuctembl Tpybonpo- | LiBeT nmnynb-
n/n BOAOB CHbIX Tvmmin | CT@HAAPTHBIX obpas-
uoB RAL [1]
1 2 3 4
1 Macnocuctemsl Kentbin RAL 1023
2 BopocHabxeHusa, kaHanusaunm 3eneHbin RAL 6029
3 Cxatoro Bo3ayxa CnHnin RAL 5005
4 TexHonornyeckue TpybonpoBoabl Kopn4yHeBbIN RAL 8004
5 TexHonornyeckue TpybonpoBoabl Benbiit RAL 8003
(HedbTenpoaykT)
6 MoxapoTyLeHnst 1 NpOTMBONOXap- KpacHbIii RAL 3020
HOro BogoCHabXeHus
7 Tpyb6onpoBoabl C a30TOM KenTbin RAL 1023
2. TpeboBaHue K KOMMNMEKTHON KabenbHOM NpoAYyKLUMU
BbI6Op KOHKPETHLIX MapoK 1 TUNOB NPOBOAOB M Kabenen cuctem aBTomaTuaa-
LUK 1 TenemexaHmsaumm cnegyeT BbiNOSHATL € y4eTom TpeboBaHMM 3aBOAOB-U3rOTO-
Butenen obopygosaHusa n FOCT 31565. MNpumeHeHne kabenen ¢ ropoven NonnaTu-
NEeHOBOW N3onsaumen, a Takke kabenen ¢ antoMMHUEBBLIMU XUamu 3anpeLlaeTcs.
Bce kabenu (B Tom vncne kabenu nutaHus) OOMKHbI ObiTb SKpaHUPOBAaHHbIE.
OKpaH kabenen OormkeH ObITb BbINOMHEH B BUAE OMMETKN U3 MeAHbIX NPOBOJSIOK UMK
9 MEAHON NeHTbl ¢ koadhdmuneHToM 3anonHeHns (KoapPUNEHTOM NOBEPXHOCTHOWN
o NNOTHOCTW onneTkn) He meHee 80%. OKpaHuUpyoLLyto onneTky kabens Heobxoaumo
; 3a3eMIATb B OHOW TOYKeE.
T MHoroxunbHble kabenu, cogepxawue 6onee ogHon nckpobesonacHom anekx-
= TPUYECKOW Lenn, OOMMKHbI MMEeTb OOLWMIA 3KpaH N UMETb XapakKTEPUCTUKN, COOTBET-
cteytowme [OCT IEC 60079-14-2013.
[OomKHbl NPUMEHATLCS Kabenn ¢ Ce4YeHneM Xnn:
m — ana Bl — 1 mm?;
= o
o — Ans uenen ynpaeneHusi, CUrHanuMsaumm, M3MepeHusi, NpoknagbiBaeMbiX BO
= B3PbIBOOMNACHbIX 30HaX — 1 MM?;
éf —  Ans NUTaHus — NO pacyéTy NageHnsa HanpsXkeHus B kabene;
gl m
ol 3
i B Inct
ﬁ N .7.0000.4MNP-THB/I'TMN-AC86-00.000-AMT.3MN.0J11.4.3
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KonmyecTBo pe3epBHbIX Wil NPy NPOKnaaKke HOBbIX kabenen:
—  npu Yyncne paboumx xun oo 4 BKNYUTENbHO A0NycKaeTcs OTCYyTCTBUE pe3epB-

HbIX 2KWUJT;

—  Npw Yncne paboumx xun 6onee 4-x 1 40 9 BKNIOYMTENBHO - OfHa pe3epBHas

xuna,

— npu 10 n 6onee paboumnx Xun — ABe pe3epBHbIE XUTbl

[lonyckaeTcs yBenuyeHne KonmyecTBa pe3epBHbIX Xun B kabene:
—  13-3a CTYMNeH4YaTOCTW CTaHAAPTHOM LUKasbl XXUINbHOCTK Kabenen;
—  ANs YMEHbLUEHMS1 HOMEHKIaTypbl NOCTaBNsieMbIX kabenen B paMkax OOHOro

oObeKTa.

3. TpGﬁOBaHVIFl K MOHTAXy MeTanJsiopykaBoB U repmMmeTU4HbIX Kabenb-
HbIX BBOOOB

3.1MeTannopykaB npegHasHa4yeH Ans 3aWwunTbl Kabens OT BHELHMX BO3L4ENCTBYIO-
LWMX pakTopOB (CONHEYHOM paguaunn, Bnaru, MeXaHM4eCcKnx NoBpeXXaeHunn).

3.2MeTannopykaBa OOITKHbI ObITb 3aLULLEHBI OT KOPPO3UM B COOTBETCTBUN C YCIO-
BUAMU pasmeLleHuns. B uenax 4ononHUTENbHOM 3alUmThl OT MOPaXKEeHUs SNeKTpu-
YeCKUM TOKOM Npu NPSIMOM U KOCBEHHOM MPUKOCHOBEHUN PpEKOMEHOyeTCa npume-
HEeHWe MeTannopykaBoB C HAHECEHHOW Ha HUX MOSIMBUHUITXITIOPUAHON U30Ms-
LUMen.

3.3MeTannopykaB 4oSKeH BbITb 3a3eMeH B COOTBETCTBUM C TpeboBaHuamu MY 3.
3aseMneHne BbINOSTHAETCSA NPOBOAOM C MU30MALMOHHON 0BOOYKOM XenTo-3ene-
HOro LBeTa, KOTOPbIN KpenuTcs K MeTannopykaBy Nnankon nnm XxoMyToM.

3.4MeTannopykaBa C HQHECEHHOW Ha HUX MOSIUBUHUIIXITOPULHOWN U30NSALMEN He 3a-
3eMIISTCA.

3.53anpelaeTca NpUMEHATb NIIACTUKOBbIE rOPPUPOBaAHHbIE TPYOKN BMECTO Me-
Tannopykasa npu 3awmte HebpoHMPOBaHHbIX Kabenewn.

3.6 JnnHa He3akpenneHHbIX y4aCcTKOB MeTansiopykaBoB He JOSKHa npesbiwaTb 1 M.

3.7TMoakntoveHne kabenen k o6opyaoBaHmio HUxHero yposHa ACYTIT 4OMKHO Bbl-
NOMHATLCS C UCMONb30BaHNEM KaberbHbIX BBOLAOB, NpeAHa3HAYeHHbIX A5
BBOAA U omKcaLmm 3aliuLleHHOro MmetannopykaBom kabens B obopyaosaHuu.

3.8 MoHTax kabenbHbIX BBOAOB B3PbIBO3ALLMLLEHHOIO UCMONMHEHNST AOSMKEH ObITh
npounsseneH B COOTBETCTBUN C TpeboBaHUAMM NpeanpuAaTUA-n3roToBUTENS, yKka-
3aHHbIMU B MHCTPYKUUKN NO MOHTaxy. KabenbHble BBOAbI HE LOMKHbI UMETb OCT-
PbIX KPOMOK, CNOCOBHbIX NoBpeauTb Kabenb.

3.9Pa3genka metannopykasa noa CoOeaUHUTENbHbIE ranky U WTyLep npuBeaeHa Ha
pUCcyHke 2.3.1.

Nuer
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<

1 — NpMXUMHasn ravika; 2 — ynnoTHSALWAasi Npoknaaka; 3 — HAaKOHEYHNK MeTansiopykaBa;

4 — wityuep

PucyHok 2.3.1 — MoHTax meTannopykasa

3.10 KabenbHble BBOAbLI AOSMKHBI 06ecneunBaTb 3aKpensieHne 3aLmLeHHoro me-
TannopykaBoMm kabens yCTPONCTBOM C YNNOTHUTENbHbLIM KOSbLOM C LIENbIO
npegoTBpaLLeHNa pacTArMBatoLLNX YCUITUA N CKPYyYMBaHUA, OENCTBYIOLLMX Ha Ka-
6enb B Mectax NpMcoeanHEHNs ero Xun K NPUCoeaAnHUTENbHbIM KOHTaKTHbIM 3a-
Xnmam.

3.11 KoHcTpyKumsa kabenbHOro BBoAa JoMmkHa obecnevmBaTtb HAAEXHOCTb Kpense-
HWUS 3aLULLEHHOro MeTannopykaBom kabens. [leMoHTax 3aluLeHHoro metann-
opykaBoM Kabens AosmkeH obecneymBaTbCs TOMBKO C MOMOLLLIO MHCTPYMEHTA.
CpepnctBa KpenneHus kabenbHbIX BBOAOB K 060n04Kam anekTpoobopyaoBaHus
AOSMKHbI 06ecneynBaTb COXPAHHOCTb 3allULLEHHOro MeTannopykaBom kabens.

3.12 CoeguHeHune rmbknx meTannopykaBoB Mexay cobon, a Takke ¢ kopobamu,
Koprnycamu anekTpoobopynoBaHus U T. M., JOIMKHO BbITb BbINOMHEHO C cobnoe-
HMeM cneayroLmnx TpeboBaHWii:

B MOMeLLEHUsAX, KOTOpble coaepXaTt arpeccrBHbIe Napbl UK ra3bl, B HAPYXXHbIX

yCTaHOBKax U B MeCTax, rae BO3MOXHO nonagaHne B metasiyiopykaBa Macrna, BOAbl

n

H

N 3MYIbCUN TMGKMe BBOAbI MeTarnopykaBoB AOMKHbI ObiTb repMEeTUYHbIMY;
B 3anblfieHHbIX NOMELLEHMAX BBOAbI METanNopyKaBoOB AOMKHbI OblTb BbINOM-
€Hbl C YNNOTHEHWEM COeANHEHWIA U OTBETBINEHUI ANS 3alnTbl OT NbIW.
3.13 T[pu KOHTpOne KayecTBa BbINONMHEHUsI paboT MO MOHTaXy MeTarniopykasoB U
repMOBBOOB J0/MKHO ObiTb NPOBEPEHO:
OTCYTCTBME BHELLUHUX MEXaHW4YEeCKMUX MOBPEXAeHUA n nedekToB meTannopy-

KaBa;

H

(0]

OTCYTCTBME NepernboB 1 CKPYTOK MeTarnnopykasa;

MMOTHOCTb 3aTSHXKKM raiikn kabenbHOro BBoAa; Hanuye MapkMpoBKK Ha Kabenb-
OM BBOZ€E B3PbIBO3aALLMLLEHHOTO UCMONHEHNUS;

COOTBETCTBUE YCTAHOBIIEHHOTO KabGenbHOro BBOAA Kaccy 30HbI MO B3pbIBOGES-
NacHOCTK.

Nuer
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