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3. Knacc 30Hb MO B3PHBO- M MOXAPOOMACHOCTM B MecTe ¥CTAHOBKM WKa®a npusopHoro: B-1r mo Y3, knacc
2 no OCT IEC 60079-10-1-2013, KaTteropusi u rpynna BapbieoonacHom cMecu IIAT3. KauMaTuueckue oaKTOPbI < » 20
L) [ 17 G§: BHewHem cpedb MecTa akcnayataumm no [OCT 19150-69 - UXAl, 30 uckaoueHWMeM napaMeTPa Mo TeMrnepaType r
e okpyxaolen cpegl — 0T MuHyc 32,9 go naoc 30,8 °C.
e @ CMoTPOBOE 4, [Uka® NPWBOPHHI 40NXEH COXPAHATH PABOTOCMOCOBHOCThH BO BPEMS M MOc/Ae 3eMAeTPSACeHWs O BanNoB Mo . QB RY L venomers (o 1T m 9
11 12 OKHO wkane MSK-64. YcTaHoBka wkaea Hag Hynesom otMeTkom oT 0 go 10 m, Moavuua HanMeHOBGHe Kor= | Ea | mopkuposka Cngﬁhgﬁ_ . ' '
05PTOL  015PGO1 9. WKa® nMPUBOPHHIM 40AXEeH BLThL MOCTAB/AEH 3aKA3UMKY KOMM/IEKTHO C MO/HOCTHIO BbIMOMHEHHBIM MOHTAXOM BO | u3M, KaUWM TeeT TOBAMUEK A5 UCHOAHeHNS Kon-] N°
ash (722 KOMMNEKTYOWMX M BHYTPEHHUX COeAUHeHUM, B0 ] TQB/
6. Kopnyc wKa®a BLINOAHWUTL B Bnge ABIXCNAOMHOM MeTannmueCkKom KOHCTPYKUWK, COCTOoAuen M3 HAPYXHOM OEODSAOBGHMQ, NocTap/1seMoe B COCTABe WKA®a MPUBOPHOrO!
1.4 0BO/IOUKM M3 /IMCTOROM CTAAM TONWMHOM He MeHee 2 MM M BHYTPEHHem OBONOUKM U3 AUCTOBOWM CTAAM TOAWMHOM
He MeHee | MM, ObecneumTb rePMETMUHOCTb MEXCTEHHOro MPOCTPAHCTBA WM BBOAOB MO4 WMMAY/ALCHHE AWMHUM W 1 MPMBOPH 1 CPEACTBA GBTOMATMSAUMM
Kasem, Mex4y HOPYXHOM WM BHYTPEHHerm 0BO/OUKAMM A0/NXeH BbiTb 3AN0XeH Tennonsonmpyouum MaTepman. [ns [lpeosPa30BATE L MBELITOUHOMO
30UUTE OT MPOBUCAHMS (BePem B KOHCTPYKLUMM WKA®A NPeayCMOTPeTb PO/MK MOo4MoPa. Ha gpepax uwkaea 11 F?%Sﬁggggﬁ%”%%%n”/g” 1 W 015PTOL 721
MPegyYCMOTPeTh OFPAHUUMTENL C OYHKLMeRM OUKCALMM MOAHOMO OTKPHLITUA. ol
X 7. TP NOArOTOBKe K OKPAWMBOHMIO MOBEPXHOCTb WKA®A MPUEOPHOTO AO0/AXHA MOAREPraThCs QBPA3UBHOM 00.000-A.31.4.0/1L1111-1) flaBnerte HeoTeMPOLYKTA HA BXOAE 3 1T
& 3QUMCTKE C MOCAGAYOLMM HOHECeHMeM LMHKOCO4ePXaWero rPYHTA. OKPACKY KOPMYCA BHMOAHATL MOPOLIKOBOW yOHOMeTD TeXHAUeCKIAM Y310 MOAKAOUEHNS CTAHLWA
9 - NO/M3OUPHOM  3MANbb, TonuuHom He MeHee 80 Mkm B cootBetcTemm ¢ [OCT 9.032-74. PexomeHgyeTca 12 F?EEB?E£4Q@%LP/FTH/E— 1 WT. 015PGO1 722
\ MOCTARAATL WKAP MPUBOPHLIM OKPAWeHHHMM B cepbin UBeT (RAL 7032). Oxkpacky wuokons (NOLCTORKM) LKA®A Udmm—ABH4DALLL3J—D
% MPUBOPHOTO BHIMO/HWATL B uepHu LeeT rno RAL9004, KODOEKG K/MMHOR
. 8, B KoMNnekTe NOCTOBKM WKA®A MPUEOPHOrO LONXHH BbITh MPELYCMOTPEHb KPemnexHue 31eMeHTH (QHKePHbe (OMPOCHYA /IMCT
. * BOATH, FAVKWU, WAVEH) 4451 KPer/ieHWsl WKAa®a MPUBEOPHOMO K 3AK/AGAHHM KOHCTPYKLMSM, 13| 11.0000.23045-TUP/I'TN/2- 1 W, 015ED01 723 | Koposka KU 1 4t
: 4 9, Taenmukm ¢ Homepamu 1T-12T PACMONOXMUTL BO3/Ee COOTBETCTBYOWEr0 OBOPYLOBAHUA NMPU W3rOTOBACHWM 00.000-A.3M.4.0/M.6.L.1-1)
Cw TT . 28 . — WKA®A MPUBEOPHOrO0. UHPOPMALMOHHbE TABAWUKM BHIMOANHUTL B COOTBETCTBUM C TPEBOBRAHUAMM NMPWUAOXeHus 1, Lkae 800x1200x400 MM
: : . 10, FaBaPUTHHe PA3MEPH W PACMO/IOXEHMEe CMOTPOBOMO OKHA [O/AXHH OBECMeuMBaTb CBOBOAHLIA OCMOTP YTenNeHHsIN, KAMMATULeCKoe
| : é MOKA3bIBALLMX NPUBOPOB (WKAAN U AUCMNeeB) BP3 OTKPHTMS ARepen LKaeq, 1.4 ncnonHeHve YX/1 (onpocHun 1 WT, 015.1 12 lika® nPvsoPHLIM N° 015.1 1 67
| | 11, TPYBHOS OBRA3KA [OAXHA BLTL CMOHTMPOBAHA TMPU  W3rOTOR/MGHMM LKA®A nPUBOPHOro. CoeguHeHust nveT [.1,0000.23045-TYP/
! ! 14 14 © 3NEMEHTOB MMMY/LCHOM /AMHAM OCYWeCTBASITL C MPUMEHEHUEeM OPrOHOAMIOBOV CBAPKW. [eoMeTPuuecKue Pa3MePbl ['TM/2-00.000-A.3.4.011.4.8)
e | T\ T\ CBAPHbIX WBOB  4O/XHH cooTBeTcTeoeaTh Tuny (-2 no TOCT 14771-76. B cnvuge npuMeHeHus I
e 7 | QRTOMATW3MPOBAHHOM CBAPKW, AOMYCKAETCA OTKAOHeHMe (YMeHbleHMe) pasmeposa ‘e’ oT TpesoeaHMn [OCT dB/IMHKQ SAROAQ MSTOTORNTENA N
i G &y 14771-76, 0BYCNOBNEHHOE OBbLEKTMBHHIMA OCOBEHHOCTAMM MPUMEHSEMOrO MeToad CBOPKM C  0BA3ATE/bHbM KpaH waposom DNIO, PNIO MMa
i 1: ! v OTPOXEHWeM B COOTBETCTBYOLEN LOKYMEHTAUMM WIrOTOBMTENS M MOATBEPXAEHO ATTeCTOBAHHOM TeXHOo/ornem c Cm TT . 12 1 ur. KpaH 3anopHum 0BuA L 87
12 12 cBAPKK, [locne CBAPKM M MPOBELEHUS HePa3PYLALLLero KOHTPOAA MMMNY/ALCHOS OBBA3KA MNOA/NeXWUT MNACCUBALMM Ko waposor DNI0. PNI0 M
(] 3 1 8 WM 3NeKTPOXUMUUECKOM/ 3NeKTPOMMTHO-NAG3MeHHOM nonmMpoBke, OBPOBOTAOHHAS MOBEPXHOCTh  AOAXHA  BbITh 3 Cn TT 1 12) ! 1 WT. JpeHax | 97
0AHOPOAHASA, PABHOMEPHO B/AeCTALAA. Ha MoBePXHOCTW He [AONYCKADTCA TMOMYTHEeHUs, CAegs MoBexanocTw, : :
8 pxaBuMHbL OUeHKa KauecTea OBPABOTKM OCYLECTBASETCS MO0 3TANOHHWM 0BPA3LAM COr/AACOBAHHBX C 3aKA3UMKOM, 4 KpaH waposom DNIO, PNIO Mrla 1 W, AdeneHve HeeTeNPOLYKTA K 1| 107
* [onyckaeTca MPUMEHeHWe W30THYTHIX  WMMMAYALCHLIX  /MHWA MPU  COXPOHeHWM raBAPUTOB WKAPA C  YUeTOM Cwm. 1T n 12 MPeosPasoBaATEeNiO
g flogcTaeka BHNO/HeHW:A CAelJlLLero TPeBOBAHNA: d Kpan_waroom DNIO, PNIO Ml 1 T, [JaBneHne HeeTenPOLYKTA K MaHoMeTPY 1 1T
- W3TUBOHMe TPYE WMMY/ALCHLIX AVHWA AOANXHO MPOU3BOAMTLCH TOMKO HA TPYBOrMBOUHLIX MCTPOMCTBAX WMAU (Cm. TT n, 12)
CTAHKAX, MUHUMAABHLIM POAUYC BHYTPEHHEW KPUBOM W3rMEA TPYE 40/NXeH BbiTb: KpaH waposom DN10, PN10 MMa
1 ~ AN VUMMNYALCHBIX TPYB, U3rMBAEMbHX B XONOAHOM COCTOAHWM, He MeHee 56 MM gns TPYE guaMeTpPoM 14 MM 6 Cm TT n 12 ' 1 ur. flaBerie HeeTeMPOLYKTA K eMnoery | 1 ler
M He MeHee 64 MM 4nA TPYB AuaMeTPoM 16 MM;
- QNS MMMY/AbCHBIX TPYB, M3rMBAEMbX B FOPSUEM COCTOSIHMM, He MeHee 42 MM AAsi TPYE AMOMETPOM 14 MM u 7 WMnynbcHas TPysa (Cm. TT . 120 | *x M
He MeHee 48 MM 418 TPYE guaMeTPoM 16 MM, Usen MOAKAUeHAR K BHOWHeNS
370% 800% 12, UMnynbcHas oBRSA3KA (TPYBOMPOROAL MMNYALCHLIX AWHWM, KPAHL LIGPOBLIE, HUMMEe/NbHLHE COeguHeHUs, 8 OHTSPS BaGEMEHMS 1 WT.
MPOBKW, TPOWHUKW, Mr/I0OBLE COeAMHeHUS, COCYAb PA34enTebHLe) 40NXHA M3rOTARAMBATLCS W3 HEPXABEBLMX
400% cTanem ayctenntHoro knacca no OCT 5632-2014 cnegyoumx Mapok M mx coueTaHum - 08X18HIOT, 08X18HIAT, 9 Wuna 3azemnerms e TT R 1D | 1 WT
10X18H10T, 12X18HIOT, 12X18H12T.
13, MOHTaOX KPQHOB WAPOBLIX 40/XEH BbiTh BHIMNO/HEH TAKWMM OBPO30M, UTOBbl B OTKPHTOM COCTOSHUM PYKOSATKM 10 KasensbHble BBOGH 419 KABe/em C HapyxHM guametpoM (cM, TT n. 27X
KPAQHOB HAXOAWUAMCH B BEPTUKA/LHOM MO/MOXeHUN KBEPXY
-1 14, Y3/bl NOAKNOUEHMS 05 BHEWHUX WUMNYALCHHX AWHWA  GOANXHB BHTh OCHAOLEHb PA3LeMHbIMUA Pe3bB0BLMU 101 01 9 40 13 mm 3 T
COe AMHeHNSMM, HvnnenbHoe coeguHeHve c
13, MaPKMPOBKY MMNY/LCHBIX /MHAA BLINOAHUTL B COOTBETCTBMM C M. 1 Mpunoxenns 2. TOPLEBLM YM/IOTHEHMEM, C
N @_ 16, B cocTam npveMo-cAaTOUHOM LOKYMEHTAUMM MepeqoBRaeMonm 3aKA3UMKY L0NXHO BXOAUTb 1 BHYTPEHHeR peabson M20x15 w 3 uT,
- CBULETe/NbLCTBO O MOHTOXe TPYBHLX MPOROLOK Mo ®opMe [lpunoxenms All CM 77.13330.2016; WTYLEPOM NOJ MPUBAPKY
| | - CXeMa pacnonoxeHnss ceapHuIX WBoB No eopme [lpmnoxenns Al2 Cl 77.13330.2016; Cwm TT n. 12
-3 - CBeLPHMA O CBAPLMKOX M 4ePEeKTOCKONUCTOR Mo oopMe npunoxenHns Al1S CN 77.13330.2016;
PN ~  Pe3yNbTATH BXOAHOrO KOHTPONS MATEePWanoB — CePTUMOMKATH KOUeCTBA MATePMANOR [AS  TPYBHLIX
| 4 otm, 913 | MPOBOAOK M CBOPOUHBX MATEPUANOB, NOATBEPXAEHHbE Pe3Y/bTATAMM OMPeLeNeHUs XMMUUeCKOro COCTABRQ; WTyuer npuBaPHOR
- ceegenmsa (BUK, NBK) o pe3ynbTATAX KOHTPOAS KAUECTBA BCEX CBOPHbLIX COEAUHEeHUA, 12 UMNMHLPUUECKUA C HAPYXHOM 2 T
UCNBITAHWA UMMYALCHBLIX AVHWA LO/IXHH MPOBOAUTLCS B COOTBETCTBMM ¢ TPesoBaHuaMs CHWIT 3.05,05-84 v CN peabsom M20x1,5 (Cm. TT n. 12)
77.13330.2016.
757% 17, WvHo 3a3eM/eHnst gOAXHO BLITb  BLIMNO/HEHd MOAOCH CTA/LHOM OUMHKOBOHHOM ceueHneM 4x40 MM, cC
BEONTOBLIMA COEAMHEHUAMN 419 MPUCORGUHEHUS 303eMNA0LMX MPOROGHMKOB, CoegMHeHUSA LONXHH BbITh 3ALIMLLEHbI 3ar/IYUKG C BHYTPEHHEN Pe3bEoM
OT KOPPO3WMW M MeXAHWUUeCKMX MoePexaeHun. [N BOATOBLIX COEAMHEeHUA AOAXHH BbiTb MPE4YCMOTPEHb MePbl 13 M20x1,5 (Cm. TT n. 12) 1 WT.
MPOTWB OC/NOBNEHUA KOHTAKTA
18, Uzen 3a3eMneHuss g0nxeH OBECneumMBaTb BO3MOXHOCTb MOAK/AOUEHUS K BHEWHEMY KOHTYPY 3a3eMAeHust
MYTeM MPUBAPKM MO/IOCH CTA/bHOM OUMHKOBAHHOW, ceueHneM 4x40 MM WA MPUCOeAMHEHWMEM TUMBKUM MPOBOAHUKOM 14 LaHroewm 3axum nan > uT
B COOTBETCTBUM C TPesoBaHMaMu [143, CANbH/KOBLIM BBO,
CxeMa TPYBHbX MPOBOLOK, YCTOHAB/MBAEMbX B 19. Ha cxeMe YTOAWEHHLMA /MHUAMMA MOKA3AHL 303eMAALMe MPOBOAHUKMA U 303eMASA0LMe LMHL, MOHTMPYeMbe e
UKA®Y MPVMEOPHOM (M TT n. 1D CxeMa 3neKTPUUECKUX MPOBOAOK WwKaea npusopHoro (cM. TT m. 19) MPW_W3rOTOB/NEHWM LKAQ MPMBOPHOTO. ¥ |
20, Ana NOAK/NOUEHMS OBOPYAOBOHWMSA BHYTPM WKA®PA MPUBOPHOrO AO/XHb BbiTb MPUMEHEHb KOHTPO/bHLE (em. 1T n. 20)
KABeM, COOTBeTCTBYOWME TPEBOBAHMAM M. 2 nPunoxeHus 2. [P HeoBXO4MMOCTU MPUMEHEHUSI BPOHMPOBAHHHIX K BBPI-Hr(A) 3x2.5 5
KaBenew, 303eM/eHMe BPOHM LONXHO BHIMOAHATLCH BHYTPU KOBE/bHLIX BBOLOR MPUMBOPOB U K/AEMMHHIX KOPOBOK, asenb HE Xc, M
21, Kagsenn ¥ nPOROLA MOCTARASAGMbE KOMMAGKTHO CO  LKAPOM [AOAXHH BHTb 30KPENnAeHs  Kabe/bHbMU 1 ( )
XOMYTOMM C WaroM He sosee 150 MM, 5 eMner1FGCMTe”b MMACAUAR | 1 | 13
22, XK' MHEMKATOP MPU ero HaAvuMv N NPeoBPA30BATENs AAdB/ACHUA AONXeH BbiTb YCTAHOB/AEH HA O4HOM 8?b8¥$M ég) KOMA/L. erneep T
0SPTOL  O1SPGaL . YPOBHE CO WKQANOM MAHOMETRQ. MO
721 ER) | | 23, YcTaHoBKka geMneepa (racuTens MYALCAUMM) TPEBYeTCH AR KOHTPOAS LABAGHMSA XUAKUX CPef
- 24. 1P yctaHoeke Y3WUM BHYTPU KOPOBKM KnemMHOM (B cayuae 0TCYTCTBUS BCTPOeHHoro Y3WUM B KUID,
e @ | MPegyCMOTPeTh TWM B3PHLIBO3ALMTH 4AA KAGMMHOM KOPOBKM Buaa “o,
11 12 15 ! 25, Tun KaBenLHoro BROAA 448 MOAKAOUEHUS BHEWHWX KABE/Nem OnPegensieTcst NPOeKTOM
1 1 KoMK THA KOBeNs | 26, na BCex Kape/bHbX BBOALOB MPEAYCMOTPEThL 3ar/YLKK
Cw 1T 1 20 1 27. Ana XPaHEHWS AOKYMEHTAUMM HO ABEePU BHYTPWU LKA®A L0/XEH BbTb MPEegYCMOTPEH CreLManbHLIM KaPMaH
T R T ' ' 28, Ha 3agHem CTeHKe wWKA®a MPegYCMOTPEeTh MeCTO A5 YCTAHOBKM KOPOBKM A48 MNOAK/AOUEHUS Kasenewm
| OBOrPera NMMY /b CHBIX MMHWR, KoposKa MoOCTABASeTCH no CMeumonKaLmm KOMMN/eKTd
i_//Ei 5_/§§ §_2§§ ; v TT n. 28 .1,0000,23045-TYP/I'TN/2-00,000-A
1 L 1 | M. f. 29, MepeueHb OBOPYAOBAHMSA LKA®A AOH (A4S OLHOrO WKA®A MPMBOPHOrO, [0 GAHHOMY OMPOCHOMY AUCTY
- LG sasemaeHIs M3roTOBUTL 2 WKAPA MPUBOPHLIX, 0B03HAUEHWS OBOPYLOBOHWA W HOANUCEM AN WMHPOPMAOLMOHHLIX TABAMLEK 413
| _l | _T_ BTOPOrO WKA®PA MPUBELEHH B TABAULE COOTBETCTBUSA,
N \_om TT . 23 N |
555\_3 }i}\_ﬁ ~— ‘———+ = c»—J .
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P CornacosaHo AQ «TpaHcHe®Tb—Ypan»:
Q MapkumpPoBKa
= HanMeHOBOHWE 0BOPYLOBAHUSA, OBOPYLOBAHY, 0B503HQUeHWe OMPOCHOro AUCTA OB0sHaUeHME TOE UK HauaabHuK oTgena
o MPVEOPa mpvsopa (Moz) | 1O OPOPYAOBAHVE, TIPMBOP koMnnekTaumm COMTC)
g[ LLlKGq) B COCTaBe! No 0152 (73) I".1.0000.83045-TUP/FTH/8- Ll.lKGq) N° 0158 ((I'IO,[I,I'IVICb) ((P.M.O.) (,ﬂ,OTO) |_||].|0000|8304S_TgP/FTH/B_O0.000_A.3H4|O_/|].|4|8
< 00.000-A.3M.4.0/11.4.8 - OTBeTCTBEeHHbM 3a cornacoeanne B 0CT)
R U[:/]OBHHE OB[BHAL_H_:HMQ ABTOMATU3MPORAHHOSA CUCTEMA MMPAB/EHUS TeXHONOT UUeCKUM
¢ ﬂpeospm¥moTenbMssuTommro) .1.0000.23045-TYP/I'TN/2-00.000 HauanbHuik OACY TTI G i —— O (40Ta) npoueccoM MMAC "Yexmaryw’ (CA MHC, CA NT, CAP). ApnaHckoe HY
= AaBrerin “otnoBHan Textonor OISPTO2 AdN40MLILL-2 [laB/NeHve HeeTenPOLYKTA HA BHXOge Uam, | Kon. et Ngok. [Mogmmes| daTa TexHnueckoe nepesoopyxeHre, Jtan 2
= Os03HaueHne HanmeHoBQHME MaHoMeTP TexHuueckum (XMAKOCTb) r'1,0000.23045-ToP/I"TT1/2-00,000 ¥3/0 MOAKAOLEHNR CTAHUMM Cornacosanie, B4MPOBOHME W YTBEPXAeHAE OMPOCHbIX /MCTOB BHYTPM UCT PaspasoTan | Xaeu3o8a | Mogmeano 1j04.04.23 3040HMe HQ NMOCTABKY CUCTEMbl Ctagms | /vcT /McTOBR
015PGo2 -A3M140/11131-2 BHMO/HSAIOTCS CAYxBamA OCT B3 MPMB/IRUEHNS OPMOHM3AUMM-PA3PABOTUMKA. . Coexar08a | Togwean Al40423] CBTOMATM3CUMM HIC, OMpOCHSe AMCTS
<| w F 000023045 —T9P /T 2= poBepn OAVEGHO IFEAES] "HO OBOPYLOBAHME HUXHETrO YPOBHS, P 1 3
ol Q KoposKa knemMMHas 015KC02 " 0L000-A3N4.016.L1-1 Koposka KU HavmeHoBaHWe 1 agpec Puaman «YearvnpoTrysonPoBog?, 450096, r. Yea, ya. Cn._cnew, Oproe Togrvearo AM[0404.23 COPUUPUKAUNS
= S 303eMIeHMe EPOHM BHYTDU KABE/BHOMO BROAG ettt ﬂpoeKTMDsnuem OPraHW3aLMM PsisaHckas, 4. 3 Hau ota | Kvareuoe |nogweao 040423 lUka® nPuBOPHHIM Ha 1 O0TBOP P o
al 5 ﬁ_ OMME’HOBGHM? v agpec A0 <ToaHGHeoTs-Upa, 450008, . Yoa, wn. Kownckom, 4. 10 H. koHTP, | OPexoBckum |Nogwcaro 3|1|[]4,[]4,23 gapneHma (NeNe 0191, 015.2). u JoarMTDOTPYEONPOBOL
=| 3 nPe ANPUATUA—-3aKA3UMKA Full T—— — 3ﬂ|04.04.23 OMPOCHLA /VCT
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1. * - размеры для справок. * - размеры для справок. 2. ** - определяется изготовителем оборудования. ** - определяется изготовителем оборудования. 3. Класс зоны по взрыво- и пожароопасности в месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс  Класс зоны по взрыво- и пожароопасности в месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс   зоны по взрыво- и пожароопасности в месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс  зоны по взрыво- и пожароопасности в месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс   по взрыво- и пожароопасности в месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс  по взрыво- и пожароопасности в месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс   взрыво- и пожароопасности в месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс  взрыво- и пожароопасности в месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс   и пожароопасности в месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс  и пожароопасности в месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс   пожароопасности в месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс  пожароопасности в месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс   в месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс  в месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс   месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс  месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс   установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс  установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс   шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс  шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс   приборного: В-1г по ПУЭ, класс  приборного: В-1г по ПУЭ, класс   В-1г по ПУЭ, класс  В-1г по ПУЭ, класс   по ПУЭ, класс  по ПУЭ, класс   ПУЭ, класс  ПУЭ, класс   класс  класс  2 по ГОСТ IEC 60079-10-1-2013. Категория и группа взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы  по ГОСТ IEC 60079-10-1-2013. Категория и группа взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы по ГОСТ IEC 60079-10-1-2013. Категория и группа взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы  ГОСТ IEC 60079-10-1-2013. Категория и группа взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы ГОСТ IEC 60079-10-1-2013. Категория и группа взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы  IEC 60079-10-1-2013. Категория и группа взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы IEC 60079-10-1-2013. Категория и группа взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы  60079-10-1-2013. Категория и группа взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы 60079-10-1-2013. Категория и группа взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы  Категория и группа взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы Категория и группа взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы  и группа взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы и группа взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы  группа взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы группа взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы  взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы  смеси IIAT3. Климатические факторы смеси IIAT3. Климатические факторы  IIAT3. Климатические факторы IIAT3. Климатические факторы  Климатические факторы Климатические факторы  факторы факторы внешней среды места эксплуатации по ГОСТ 15150-69 - УХЛ1, за исключением параметра по температуре  среды места эксплуатации по ГОСТ 15150-69 - УХЛ1, за исключением параметра по температуре среды места эксплуатации по ГОСТ 15150-69 - УХЛ1, за исключением параметра по температуре  места эксплуатации по ГОСТ 15150-69 - УХЛ1, за исключением параметра по температуре места эксплуатации по ГОСТ 15150-69 - УХЛ1, за исключением параметра по температуре  эксплуатации по ГОСТ 15150-69 - УХЛ1, за исключением параметра по температуре эксплуатации по ГОСТ 15150-69 - УХЛ1, за исключением параметра по температуре  по ГОСТ 15150-69 - УХЛ1, за исключением параметра по температуре по ГОСТ 15150-69 - УХЛ1, за исключением параметра по температуре  ГОСТ 15150-69 - УХЛ1, за исключением параметра по температуре ГОСТ 15150-69 - УХЛ1, за исключением параметра по температуре  15150-69 - УХЛ1, за исключением параметра по температуре 15150-69 - УХЛ1, за исключением параметра по температуре  - УХЛ1, за исключением параметра по температуре - УХЛ1, за исключением параметра по температуре  УХЛ1, за исключением параметра по температуре УХЛ1, за исключением параметра по температуре  за исключением параметра по температуре за исключением параметра по температуре  исключением параметра по температуре исключением параметра по температуре  параметра по температуре параметра по температуре  по температуре по температуре  температуре температуре окружающей среды - От минус 32,9 до плюс 30,8 °С.4. Шкаф приборный должен сохранять работоспособность во время и после землетрясения 5 баллов по Шкаф приборный должен сохранять работоспособность во время и после землетрясения 5 баллов по  приборный должен сохранять работоспособность во время и после землетрясения 5 баллов по приборный должен сохранять работоспособность во время и после землетрясения 5 баллов по  должен сохранять работоспособность во время и после землетрясения 5 баллов по должен сохранять работоспособность во время и после землетрясения 5 баллов по  сохранять работоспособность во время и после землетрясения 5 баллов по сохранять работоспособность во время и после землетрясения 5 баллов по  работоспособность во время и после землетрясения 5 баллов по работоспособность во время и после землетрясения 5 баллов по  во время и после землетрясения 5 баллов по во время и после землетрясения 5 баллов по  время и после землетрясения 5 баллов по время и после землетрясения 5 баллов по  и после землетрясения 5 баллов по и после землетрясения 5 баллов по  после землетрясения 5 баллов по после землетрясения 5 баллов по  землетрясения 5 баллов по землетрясения 5 баллов по  5 баллов по 5 баллов по  баллов по баллов по  по по шкале MSK-64. Установка шкафа над нулевой отметкой от 0 до 10 м. 5. Шкаф приборный должен быть поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом Шкаф приборный должен быть поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом  приборный должен быть поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом приборный должен быть поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом  должен быть поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом должен быть поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом  быть поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом быть поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом  поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом  Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом  комплектно с полностью выполненным монтажом комплектно с полностью выполненным монтажом  с полностью выполненным монтажом с полностью выполненным монтажом  полностью выполненным монтажом полностью выполненным монтажом  выполненным монтажом выполненным монтажом  монтажом монтажом комплектующих и внутренних соединений. 6. Корпус шкафа выполнить в виде двухслойной металлической конструкции, состоящей из наружной Корпус шкафа выполнить в виде двухслойной металлической конструкции, состоящей из наружной  шкафа выполнить в виде двухслойной металлической конструкции, состоящей из наружной шкафа выполнить в виде двухслойной металлической конструкции, состоящей из наружной  выполнить в виде двухслойной металлической конструкции, состоящей из наружной выполнить в виде двухслойной металлической конструкции, состоящей из наружной  в виде двухслойной металлической конструкции, состоящей из наружной в виде двухслойной металлической конструкции, состоящей из наружной  виде двухслойной металлической конструкции, состоящей из наружной виде двухслойной металлической конструкции, состоящей из наружной  двухслойной металлической конструкции, состоящей из наружной двухслойной металлической конструкции, состоящей из наружной  металлической конструкции, состоящей из наружной металлической конструкции, состоящей из наружной  конструкции, состоящей из наружной конструкции, состоящей из наружной  состоящей из наружной состоящей из наружной  из наружной из наружной  наружной наружной оболочки из листовой стали толщиной не менее 2 мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной  из листовой стали толщиной не менее 2 мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной из листовой стали толщиной не менее 2 мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной  листовой стали толщиной не менее 2 мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной листовой стали толщиной не менее 2 мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной  стали толщиной не менее 2 мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной стали толщиной не менее 2 мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной  толщиной не менее 2 мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной толщиной не менее 2 мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной  не менее 2 мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной не менее 2 мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной  менее 2 мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной менее 2 мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной  2 мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной 2 мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной  мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной  и внутренней оболочки из листовой стали толщиной и внутренней оболочки из листовой стали толщиной  внутренней оболочки из листовой стали толщиной внутренней оболочки из листовой стали толщиной  оболочки из листовой стали толщиной оболочки из листовой стали толщиной  из листовой стали толщиной из листовой стали толщиной  листовой стали толщиной листовой стали толщиной  стали толщиной стали толщиной  толщиной толщиной не менее 1 мм. Обеспечить герметичность межстенного пространства и вводов под импульсные линии и  менее 1 мм. Обеспечить герметичность межстенного пространства и вводов под импульсные линии и менее 1 мм. Обеспечить герметичность межстенного пространства и вводов под импульсные линии и  1 мм. Обеспечить герметичность межстенного пространства и вводов под импульсные линии и 1 мм. Обеспечить герметичность межстенного пространства и вводов под импульсные линии и  мм. Обеспечить герметичность межстенного пространства и вводов под импульсные линии и мм. Обеспечить герметичность межстенного пространства и вводов под импульсные линии и  Обеспечить герметичность межстенного пространства и вводов под импульсные линии и Обеспечить герметичность межстенного пространства и вводов под импульсные линии и  герметичность межстенного пространства и вводов под импульсные линии и герметичность межстенного пространства и вводов под импульсные линии и  межстенного пространства и вводов под импульсные линии и межстенного пространства и вводов под импульсные линии и  пространства и вводов под импульсные линии и пространства и вводов под импульсные линии и  и вводов под импульсные линии и и вводов под импульсные линии и  вводов под импульсные линии и вводов под импульсные линии и  под импульсные линии и под импульсные линии и  импульсные линии и импульсные линии и  линии и линии и  и и кабели. Между наружной и внутренней оболочками должен быть заложен теплоизолирующий материал. Для  Между наружной и внутренней оболочками должен быть заложен теплоизолирующий материал. Для Между наружной и внутренней оболочками должен быть заложен теплоизолирующий материал. Для  наружной и внутренней оболочками должен быть заложен теплоизолирующий материал. Для наружной и внутренней оболочками должен быть заложен теплоизолирующий материал. Для  и внутренней оболочками должен быть заложен теплоизолирующий материал. Для и внутренней оболочками должен быть заложен теплоизолирующий материал. Для  внутренней оболочками должен быть заложен теплоизолирующий материал. Для внутренней оболочками должен быть заложен теплоизолирующий материал. Для  оболочками должен быть заложен теплоизолирующий материал. Для оболочками должен быть заложен теплоизолирующий материал. Для  должен быть заложен теплоизолирующий материал. Для должен быть заложен теплоизолирующий материал. Для  быть заложен теплоизолирующий материал. Для быть заложен теплоизолирующий материал. Для  заложен теплоизолирующий материал. Для заложен теплоизолирующий материал. Для  теплоизолирующий материал. Для теплоизолирующий материал. Для  материал. Для материал. Для  Для Для защиты от провисания дверей в конструкции шкафа предусмотреть ролик подпора. На дверях шкафа  от провисания дверей в конструкции шкафа предусмотреть ролик подпора. На дверях шкафа от провисания дверей в конструкции шкафа предусмотреть ролик подпора. На дверях шкафа  провисания дверей в конструкции шкафа предусмотреть ролик подпора. На дверях шкафа провисания дверей в конструкции шкафа предусмотреть ролик подпора. На дверях шкафа  дверей в конструкции шкафа предусмотреть ролик подпора. На дверях шкафа дверей в конструкции шкафа предусмотреть ролик подпора. На дверях шкафа  в конструкции шкафа предусмотреть ролик подпора. На дверях шкафа в конструкции шкафа предусмотреть ролик подпора. На дверях шкафа  конструкции шкафа предусмотреть ролик подпора. На дверях шкафа конструкции шкафа предусмотреть ролик подпора. На дверях шкафа  шкафа предусмотреть ролик подпора. На дверях шкафа шкафа предусмотреть ролик подпора. На дверях шкафа  предусмотреть ролик подпора. На дверях шкафа предусмотреть ролик подпора. На дверях шкафа  ролик подпора. На дверях шкафа ролик подпора. На дверях шкафа  подпора. На дверях шкафа подпора. На дверях шкафа  На дверях шкафа На дверях шкафа  дверях шкафа дверях шкафа  шкафа шкафа предусмотреть ограничитель с функцией фиксации полного открытия. 7. При подготовке к окрашиванию поверхность шкафа приборного должна подвергаться абразивной При подготовке к окрашиванию поверхность шкафа приборного должна подвергаться абразивной  подготовке к окрашиванию поверхность шкафа приборного должна подвергаться абразивной подготовке к окрашиванию поверхность шкафа приборного должна подвергаться абразивной  к окрашиванию поверхность шкафа приборного должна подвергаться абразивной к окрашиванию поверхность шкафа приборного должна подвергаться абразивной  окрашиванию поверхность шкафа приборного должна подвергаться абразивной окрашиванию поверхность шкафа приборного должна подвергаться абразивной  поверхность шкафа приборного должна подвергаться абразивной поверхность шкафа приборного должна подвергаться абразивной  шкафа приборного должна подвергаться абразивной шкафа приборного должна подвергаться абразивной  приборного должна подвергаться абразивной приборного должна подвергаться абразивной  должна подвергаться абразивной должна подвергаться абразивной  подвергаться абразивной подвергаться абразивной  абразивной абразивной зачистке с последующим нанесением цинкосодержащего грунта. Окраску корпуса выполнять порошковой  с последующим нанесением цинкосодержащего грунта. Окраску корпуса выполнять порошковой с последующим нанесением цинкосодержащего грунта. Окраску корпуса выполнять порошковой  последующим нанесением цинкосодержащего грунта. Окраску корпуса выполнять порошковой последующим нанесением цинкосодержащего грунта. Окраску корпуса выполнять порошковой  нанесением цинкосодержащего грунта. Окраску корпуса выполнять порошковой нанесением цинкосодержащего грунта. Окраску корпуса выполнять порошковой  цинкосодержащего грунта. Окраску корпуса выполнять порошковой цинкосодержащего грунта. Окраску корпуса выполнять порошковой  грунта. Окраску корпуса выполнять порошковой грунта. Окраску корпуса выполнять порошковой  Окраску корпуса выполнять порошковой Окраску корпуса выполнять порошковой  корпуса выполнять порошковой корпуса выполнять порошковой  выполнять порошковой выполнять порошковой  порошковой порошковой полиэфирной эмалью, толщиной не менее 80 мкм в соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется  эмалью, толщиной не менее 80 мкм в соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется эмалью, толщиной не менее 80 мкм в соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется  толщиной не менее 80 мкм в соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется толщиной не менее 80 мкм в соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется  не менее 80 мкм в соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется не менее 80 мкм в соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется  менее 80 мкм в соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется менее 80 мкм в соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется  80 мкм в соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется 80 мкм в соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется  мкм в соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется мкм в соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется  в соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется в соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется  соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется  с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется  ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется  9.032-74. Рекомендуется 9.032-74. Рекомендуется  Рекомендуется Рекомендуется поставлять шкаф приборный окрашенными в серый цвет (RAL 7035). Окраску цоколя (подставки) шкафа  шкаф приборный окрашенными в серый цвет (RAL 7035). Окраску цоколя (подставки) шкафа шкаф приборный окрашенными в серый цвет (RAL 7035). Окраску цоколя (подставки) шкафа  приборный окрашенными в серый цвет (RAL 7035). Окраску цоколя (подставки) шкафа приборный окрашенными в серый цвет (RAL 7035). Окраску цоколя (подставки) шкафа  окрашенными в серый цвет (RAL 7035). Окраску цоколя (подставки) шкафа окрашенными в серый цвет (RAL 7035). Окраску цоколя (подставки) шкафа  в серый цвет (RAL 7035). Окраску цоколя (подставки) шкафа в серый цвет (RAL 7035). Окраску цоколя (подставки) шкафа  серый цвет (RAL 7035). Окраску цоколя (подставки) шкафа серый цвет (RAL 7035). Окраску цоколя (подставки) шкафа  цвет (RAL 7035). Окраску цоколя (подставки) шкафа цвет (RAL 7035). Окраску цоколя (подставки) шкафа  (RAL 7035). Окраску цоколя (подставки) шкафа (RAL 7035). Окраску цоколя (подставки) шкафа  7035). Окраску цоколя (подставки) шкафа 7035). Окраску цоколя (подставки) шкафа  Окраску цоколя (подставки) шкафа Окраску цоколя (подставки) шкафа  цоколя (подставки) шкафа цоколя (подставки) шкафа  (подставки) шкафа (подставки) шкафа  шкафа шкафа приборного выполнить в черный цвет по RAL9004. 8. В комплекте поставки шкафа приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные В комплекте поставки шкафа приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные  комплекте поставки шкафа приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные комплекте поставки шкафа приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные  поставки шкафа приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные поставки шкафа приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные  шкафа приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные шкафа приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные  приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные  должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные  быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные  предусмотрены крепежные элементы (анкерные предусмотрены крепежные элементы (анкерные  крепежные элементы (анкерные крепежные элементы (анкерные  элементы (анкерные элементы (анкерные  (анкерные (анкерные болты, гайки, шайбы) для крепления шкафа приборного к закладным конструкциям. 9. Таблички с номерами 1т-12т расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении Таблички с номерами 1т-12т расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении  с номерами 1т-12т расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении с номерами 1т-12т расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении  номерами 1т-12т расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении номерами 1т-12т расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении  1т-12т расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении 1т-12т расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении  расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении  возле соответствующего оборудования при изготовлении возле соответствующего оборудования при изготовлении  соответствующего оборудования при изготовлении соответствующего оборудования при изготовлении  оборудования при изготовлении оборудования при изготовлении  при изготовлении при изготовлении  изготовлении изготовлении шкафа приборного. Информационные таблички выполнить в соответствии с требованиями приложения 1. 10. Габаритные размеры и расположение смотрового окна должны обеспечивать свободный осмотр Габаритные размеры и расположение смотрового окна должны обеспечивать свободный осмотр  размеры и расположение смотрового окна должны обеспечивать свободный осмотр размеры и расположение смотрового окна должны обеспечивать свободный осмотр  и расположение смотрового окна должны обеспечивать свободный осмотр и расположение смотрового окна должны обеспечивать свободный осмотр  расположение смотрового окна должны обеспечивать свободный осмотр расположение смотрового окна должны обеспечивать свободный осмотр  смотрового окна должны обеспечивать свободный осмотр смотрового окна должны обеспечивать свободный осмотр  окна должны обеспечивать свободный осмотр окна должны обеспечивать свободный осмотр  должны обеспечивать свободный осмотр должны обеспечивать свободный осмотр  обеспечивать свободный осмотр обеспечивать свободный осмотр  свободный осмотр свободный осмотр  осмотр осмотр показывающих приборов (шкал и дисплеев) без открытия дверей шкафа. 11. Трубная обвязка должна быть смонтирована при изготовлении шкафа приборного. Соединения Трубная обвязка должна быть смонтирована при изготовлении шкафа приборного. Соединения  обвязка должна быть смонтирована при изготовлении шкафа приборного. Соединения обвязка должна быть смонтирована при изготовлении шкафа приборного. Соединения  должна быть смонтирована при изготовлении шкафа приборного. Соединения должна быть смонтирована при изготовлении шкафа приборного. Соединения  быть смонтирована при изготовлении шкафа приборного. Соединения быть смонтирована при изготовлении шкафа приборного. Соединения  смонтирована при изготовлении шкафа приборного. Соединения смонтирована при изготовлении шкафа приборного. Соединения  при изготовлении шкафа приборного. Соединения при изготовлении шкафа приборного. Соединения  изготовлении шкафа приборного. Соединения изготовлении шкафа приборного. Соединения  шкафа приборного. Соединения шкафа приборного. Соединения  приборного. Соединения приборного. Соединения  Соединения Соединения элементов импульсной линии осуществлять с применением аргонодуговой сварки. Геометрические размеры  импульсной линии осуществлять с применением аргонодуговой сварки. Геометрические размеры импульсной линии осуществлять с применением аргонодуговой сварки. Геометрические размеры  линии осуществлять с применением аргонодуговой сварки. Геометрические размеры линии осуществлять с применением аргонодуговой сварки. Геометрические размеры  осуществлять с применением аргонодуговой сварки. Геометрические размеры осуществлять с применением аргонодуговой сварки. Геометрические размеры  с применением аргонодуговой сварки. Геометрические размеры с применением аргонодуговой сварки. Геометрические размеры  применением аргонодуговой сварки. Геометрические размеры применением аргонодуговой сварки. Геометрические размеры  аргонодуговой сварки. Геометрические размеры аргонодуговой сварки. Геометрические размеры  сварки. Геометрические размеры сварки. Геометрические размеры  Геометрические размеры Геометрические размеры  размеры размеры сварных швов должны соответствовать типу С-2 по ГОСТ 14771-76. В случае применения  швов должны соответствовать типу С-2 по ГОСТ 14771-76. В случае применения швов должны соответствовать типу С-2 по ГОСТ 14771-76. В случае применения  должны соответствовать типу С-2 по ГОСТ 14771-76. В случае применения должны соответствовать типу С-2 по ГОСТ 14771-76. В случае применения  соответствовать типу С-2 по ГОСТ 14771-76. В случае применения соответствовать типу С-2 по ГОСТ 14771-76. В случае применения  типу С-2 по ГОСТ 14771-76. В случае применения типу С-2 по ГОСТ 14771-76. В случае применения  С-2 по ГОСТ 14771-76. В случае применения С-2 по ГОСТ 14771-76. В случае применения  по ГОСТ 14771-76. В случае применения по ГОСТ 14771-76. В случае применения  ГОСТ 14771-76. В случае применения ГОСТ 14771-76. В случае применения  14771-76. В случае применения 14771-76. В случае применения  В случае применения В случае применения  случае применения случае применения  применения применения автоматизированной сварки, допускается отклонение (уменьшение) размерова "е" от требований ГОСТ  сварки, допускается отклонение (уменьшение) размерова "е" от требований ГОСТ сварки, допускается отклонение (уменьшение) размерова "е" от требований ГОСТ  допускается отклонение (уменьшение) размерова "е" от требований ГОСТ допускается отклонение (уменьшение) размерова "е" от требований ГОСТ  отклонение (уменьшение) размерова "е" от требований ГОСТ отклонение (уменьшение) размерова "е" от требований ГОСТ  (уменьшение) размерова "е" от требований ГОСТ (уменьшение) размерова "е" от требований ГОСТ  размерова "е" от требований ГОСТ размерова "е" от требований ГОСТ  "е" от требований ГОСТ "е" от требований ГОСТ  от требований ГОСТ от требований ГОСТ  требований ГОСТ требований ГОСТ  ГОСТ ГОСТ 14771-76, обусловленное объективными особенностями применяемого метода сварки с обязательным  обусловленное объективными особенностями применяемого метода сварки с обязательным обусловленное объективными особенностями применяемого метода сварки с обязательным  объективными особенностями применяемого метода сварки с обязательным объективными особенностями применяемого метода сварки с обязательным  особенностями применяемого метода сварки с обязательным особенностями применяемого метода сварки с обязательным  применяемого метода сварки с обязательным применяемого метода сварки с обязательным  метода сварки с обязательным метода сварки с обязательным  сварки с обязательным сварки с обязательным  с обязательным с обязательным  обязательным обязательным отражением в соответствующей документации изготовителя и подтверждено аттестованной технологией  в соответствующей документации изготовителя и подтверждено аттестованной технологией в соответствующей документации изготовителя и подтверждено аттестованной технологией  соответствующей документации изготовителя и подтверждено аттестованной технологией соответствующей документации изготовителя и подтверждено аттестованной технологией  документации изготовителя и подтверждено аттестованной технологией документации изготовителя и подтверждено аттестованной технологией  изготовителя и подтверждено аттестованной технологией изготовителя и подтверждено аттестованной технологией  и подтверждено аттестованной технологией и подтверждено аттестованной технологией  подтверждено аттестованной технологией подтверждено аттестованной технологией  аттестованной технологией аттестованной технологией  технологией технологией сварки. После сварки и проведения неразрушающего контроля импульсная обвязка подлежит пассивации  После сварки и проведения неразрушающего контроля импульсная обвязка подлежит пассивации После сварки и проведения неразрушающего контроля импульсная обвязка подлежит пассивации  сварки и проведения неразрушающего контроля импульсная обвязка подлежит пассивации сварки и проведения неразрушающего контроля импульсная обвязка подлежит пассивации  и проведения неразрушающего контроля импульсная обвязка подлежит пассивации и проведения неразрушающего контроля импульсная обвязка подлежит пассивации  проведения неразрушающего контроля импульсная обвязка подлежит пассивации проведения неразрушающего контроля импульсная обвязка подлежит пассивации  неразрушающего контроля импульсная обвязка подлежит пассивации неразрушающего контроля импульсная обвязка подлежит пассивации  контроля импульсная обвязка подлежит пассивации контроля импульсная обвязка подлежит пассивации  импульсная обвязка подлежит пассивации импульсная обвязка подлежит пассивации  обвязка подлежит пассивации обвязка подлежит пассивации  подлежит пассивации подлежит пассивации  пассивации пассивации или электрохимической/электролитно-плазменной полировке. Обработанная поверхность должна быть  электрохимической/электролитно-плазменной полировке. Обработанная поверхность должна быть электрохимической/электролитно-плазменной полировке. Обработанная поверхность должна быть  полировке. Обработанная поверхность должна быть полировке. Обработанная поверхность должна быть  Обработанная поверхность должна быть Обработанная поверхность должна быть  поверхность должна быть поверхность должна быть  должна быть должна быть  быть быть однородная, равномерно блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы побежалости,  равномерно блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы побежалости, равномерно блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы побежалости,  блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы побежалости, блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы побежалости,  На поверхности не допускаются помутнения, следы побежалости, На поверхности не допускаются помутнения, следы побежалости,  поверхности не допускаются помутнения, следы побежалости, поверхности не допускаются помутнения, следы побежалости,  не допускаются помутнения, следы побежалости, не допускаются помутнения, следы побежалости,  допускаются помутнения, следы побежалости, допускаются помутнения, следы побежалости,  помутнения, следы побежалости, помутнения, следы побежалости,  следы побежалости, следы побежалости,  побежалости, побежалости, ржавчины. Оценка качества обработки осуществляется по эталонным образцам согласованных с заказчиком.  Оценка качества обработки осуществляется по эталонным образцам согласованных с заказчиком. Оценка качества обработки осуществляется по эталонным образцам согласованных с заказчиком.  качества обработки осуществляется по эталонным образцам согласованных с заказчиком. качества обработки осуществляется по эталонным образцам согласованных с заказчиком.  обработки осуществляется по эталонным образцам согласованных с заказчиком. обработки осуществляется по эталонным образцам согласованных с заказчиком.  осуществляется по эталонным образцам согласованных с заказчиком. осуществляется по эталонным образцам согласованных с заказчиком.  по эталонным образцам согласованных с заказчиком. по эталонным образцам согласованных с заказчиком.  эталонным образцам согласованных с заказчиком. эталонным образцам согласованных с заказчиком.  образцам согласованных с заказчиком. образцам согласованных с заказчиком.  согласованных с заказчиком. согласованных с заказчиком.  с заказчиком. с заказчиком.  заказчиком. заказчиком. Допускается применение изогнутых импульсных линий при сохранении габаритов шкафа с учетом  применение изогнутых импульсных линий при сохранении габаритов шкафа с учетом применение изогнутых импульсных линий при сохранении габаритов шкафа с учетом  изогнутых импульсных линий при сохранении габаритов шкафа с учетом изогнутых импульсных линий при сохранении габаритов шкафа с учетом  импульсных линий при сохранении габаритов шкафа с учетом импульсных линий при сохранении габаритов шкафа с учетом  линий при сохранении габаритов шкафа с учетом линий при сохранении габаритов шкафа с учетом  при сохранении габаритов шкафа с учетом при сохранении габаритов шкафа с учетом  сохранении габаритов шкафа с учетом сохранении габаритов шкафа с учетом  габаритов шкафа с учетом габаритов шкафа с учетом  шкафа с учетом шкафа с учетом  с учетом с учетом  учетом учетом выполнения следующего требования: - изгибание труб импульсных линий должно производиться только на трубогибочных устройствах или изгибание труб импульсных линий должно производиться только на трубогибочных устройствах или  труб импульсных линий должно производиться только на трубогибочных устройствах или труб импульсных линий должно производиться только на трубогибочных устройствах или  импульсных линий должно производиться только на трубогибочных устройствах или импульсных линий должно производиться только на трубогибочных устройствах или  линий должно производиться только на трубогибочных устройствах или линий должно производиться только на трубогибочных устройствах или  должно производиться только на трубогибочных устройствах или должно производиться только на трубогибочных устройствах или  производиться только на трубогибочных устройствах или производиться только на трубогибочных устройствах или  только на трубогибочных устройствах или только на трубогибочных устройствах или  на трубогибочных устройствах или на трубогибочных устройствах или  трубогибочных устройствах или трубогибочных устройствах или  устройствах или устройствах или  или или станках. Минимальный радиус внутренней кривой изгиба труб должен быть: - для импульсных труб, изгибаемых в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  для импульсных труб, изгибаемых в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм   импульсных труб, изгибаемых в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  импульсных труб, изгибаемых в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм   труб, изгибаемых в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  труб, изгибаемых в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм   изгибаемых в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  изгибаемых в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм   в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм   холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм   состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм   не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм   менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  менее 56 мм для труб диаметром 14 мм   56 мм для труб диаметром 14 мм  56 мм для труб диаметром 14 мм   мм для труб диаметром 14 мм  мм для труб диаметром 14 мм   для труб диаметром 14 мм  для труб диаметром 14 мм   труб диаметром 14 мм  труб диаметром 14 мм   диаметром 14 мм  диаметром 14 мм   14 мм  14 мм   мм  мм  и не менее 64 мм для труб диаметром 16 мм; - для импульсных труб, изгибаемых в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и для импульсных труб, изгибаемых в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и  импульсных труб, изгибаемых в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и импульсных труб, изгибаемых в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и  труб, изгибаемых в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и труб, изгибаемых в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и  изгибаемых в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и изгибаемых в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и  в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и  горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и  состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и  не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и  менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и  42 мм для труб диаметром 14 мм и 42 мм для труб диаметром 14 мм и  мм для труб диаметром 14 мм и мм для труб диаметром 14 мм и  для труб диаметром 14 мм и для труб диаметром 14 мм и  труб диаметром 14 мм и труб диаметром 14 мм и  диаметром 14 мм и диаметром 14 мм и  14 мм и 14 мм и  мм и мм и  и и не менее 48 мм для труб диаметром 16 мм. 12. Импульсная обвязка (трубопроводы импульсных линий, краны шаровые, ниппельные соединения, Импульсная обвязка (трубопроводы импульсных линий, краны шаровые, ниппельные соединения, пробки, тройники, угловые соединения, сосуды разделительные) должна изготавливаться из нержавеющих сталей аустенитного класса по ГОСТ 5632-2014 следующих марок и их сочетаний - 08Х18Н10Т, 08Х18Н12Т, 10Х18Н10Т, 12Х18Н10Т, 12Х18Н12Т. 13. Монтаж кранов шаровых должен быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки Монтаж кранов шаровых должен быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки  кранов шаровых должен быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов шаровых должен быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки  шаровых должен быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки шаровых должен быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки  должен быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки должен быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки  быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки  выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки  таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки  образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки  чтобы в открытом состоянии рукоятки чтобы в открытом состоянии рукоятки  в открытом состоянии рукоятки в открытом состоянии рукоятки  открытом состоянии рукоятки открытом состоянии рукоятки  состоянии рукоятки состоянии рукоятки  рукоятки рукоятки кранов находились в вертикальном положении кверху. 14. Узлы подключения для внешних импульсных линий должны быть оснащены разъемными резьбовыми Узлы подключения для внешних импульсных линий должны быть оснащены разъемными резьбовыми  подключения для внешних импульсных линий должны быть оснащены разъемными резьбовыми подключения для внешних импульсных линий должны быть оснащены разъемными резьбовыми  для внешних импульсных линий должны быть оснащены разъемными резьбовыми для внешних импульсных линий должны быть оснащены разъемными резьбовыми  внешних импульсных линий должны быть оснащены разъемными резьбовыми внешних импульсных линий должны быть оснащены разъемными резьбовыми  импульсных линий должны быть оснащены разъемными резьбовыми импульсных линий должны быть оснащены разъемными резьбовыми  линий должны быть оснащены разъемными резьбовыми линий должны быть оснащены разъемными резьбовыми  должны быть оснащены разъемными резьбовыми должны быть оснащены разъемными резьбовыми  быть оснащены разъемными резьбовыми быть оснащены разъемными резьбовыми  оснащены разъемными резьбовыми оснащены разъемными резьбовыми  разъемными резьбовыми разъемными резьбовыми  резьбовыми резьбовыми соединениями. 15. Маркировку импульсных линий выполнить в соответствии с п. 1 приложения 2. Маркировку импульсных линий выполнить в соответствии с п. 1 приложения 2. 16. В состав приемо-сдаточной документации передаваемой Заказчику должно входить: В состав приемо-сдаточной документации передаваемой Заказчику должно входить: - свидетельство о монтаже трубных проводок по форме Приложения А.11 СП 77.13330.2016; свидетельство о монтаже трубных проводок по форме Приложения А.11 СП 77.13330.2016; - схема расположения сварных швов по форме Приложения А.12 СП 77.13330.2016; схема расположения сварных швов по форме Приложения А.12 СП 77.13330.2016; - сведения о сварщиках и дефектоскопистов по форме приложения А.15 СП 77.13330.2016; сведения о сварщиках и дефектоскопистов по форме приложения А.15 СП 77.13330.2016; - результаты входного контроля материалов - сертификаты качества материалов для трубных результаты входного контроля материалов - сертификаты качества материалов для трубных  входного контроля материалов - сертификаты качества материалов для трубных входного контроля материалов - сертификаты качества материалов для трубных  контроля материалов - сертификаты качества материалов для трубных контроля материалов - сертификаты качества материалов для трубных  материалов - сертификаты качества материалов для трубных материалов - сертификаты качества материалов для трубных  - сертификаты качества материалов для трубных - сертификаты качества материалов для трубных  сертификаты качества материалов для трубных сертификаты качества материалов для трубных  качества материалов для трубных качества материалов для трубных  материалов для трубных материалов для трубных  для трубных для трубных  трубных трубных проводок и сварочных материалов, подтвержденные результатами определения химического состава; - сведения (ВИК, ПВК) о результатах контроля качества всех сварных соединений. сведения (ВИК, ПВК) о результатах контроля качества всех сварных соединений. Испытания импульсных линий должны проводиться в соответствии с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП  импульсных линий должны проводиться в соответствии с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП импульсных линий должны проводиться в соответствии с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП  линий должны проводиться в соответствии с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП линий должны проводиться в соответствии с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП  должны проводиться в соответствии с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП должны проводиться в соответствии с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП  проводиться в соответствии с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП проводиться в соответствии с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП  в соответствии с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП в соответствии с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП  соответствии с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП соответствии с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП  с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП  требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП  СНиП 3.05.05-84 и СП СНиП 3.05.05-84 и СП  3.05.05-84 и СП 3.05.05-84 и СП  и СП и СП  СП СП 77.13330.2016. 17. Шина заземления должна быть выполнена полосы стальной оцинкованной сечением 4х40 мм, с Шина заземления должна быть выполнена полосы стальной оцинкованной сечением 4х40 мм, с  заземления должна быть выполнена полосы стальной оцинкованной сечением 4х40 мм, с заземления должна быть выполнена полосы стальной оцинкованной сечением 4х40 мм, с  должна быть выполнена полосы стальной оцинкованной сечением 4х40 мм, с должна быть выполнена полосы стальной оцинкованной сечением 4х40 мм, с  быть выполнена полосы стальной оцинкованной сечением 4х40 мм, с быть выполнена полосы стальной оцинкованной сечением 4х40 мм, с  выполнена полосы стальной оцинкованной сечением 4х40 мм, с выполнена полосы стальной оцинкованной сечением 4х40 мм, с  полосы стальной оцинкованной сечением 4х40 мм, с полосы стальной оцинкованной сечением 4х40 мм, с  стальной оцинкованной сечением 4х40 мм, с стальной оцинкованной сечением 4х40 мм, с  оцинкованной сечением 4х40 мм, с оцинкованной сечением 4х40 мм, с  сечением 4х40 мм, с сечением 4х40 мм, с  4х40 мм, с 4х40 мм, с  мм, с мм, с  с с болтовыми соединениями для присоединения заземляющих проводников. Соединения должны быть защищены  соединениями для присоединения заземляющих проводников. Соединения должны быть защищены соединениями для присоединения заземляющих проводников. Соединения должны быть защищены  для присоединения заземляющих проводников. Соединения должны быть защищены для присоединения заземляющих проводников. Соединения должны быть защищены  присоединения заземляющих проводников. Соединения должны быть защищены присоединения заземляющих проводников. Соединения должны быть защищены  заземляющих проводников. Соединения должны быть защищены заземляющих проводников. Соединения должны быть защищены  проводников. Соединения должны быть защищены проводников. Соединения должны быть защищены  Соединения должны быть защищены Соединения должны быть защищены  должны быть защищены должны быть защищены  быть защищены быть защищены  защищены защищены от коррозии и механических повреждений. Для болтовых соединений должны быть предусмотрены меры  коррозии и механических повреждений. Для болтовых соединений должны быть предусмотрены меры коррозии и механических повреждений. Для болтовых соединений должны быть предусмотрены меры  и механических повреждений. Для болтовых соединений должны быть предусмотрены меры и механических повреждений. Для болтовых соединений должны быть предусмотрены меры  механических повреждений. Для болтовых соединений должны быть предусмотрены меры механических повреждений. Для болтовых соединений должны быть предусмотрены меры  повреждений. Для болтовых соединений должны быть предусмотрены меры повреждений. Для болтовых соединений должны быть предусмотрены меры  Для болтовых соединений должны быть предусмотрены меры Для болтовых соединений должны быть предусмотрены меры  болтовых соединений должны быть предусмотрены меры болтовых соединений должны быть предусмотрены меры  соединений должны быть предусмотрены меры соединений должны быть предусмотрены меры  должны быть предусмотрены меры должны быть предусмотрены меры  быть предусмотрены меры быть предусмотрены меры  предусмотрены меры предусмотрены меры  меры меры против ослабления контакта.  18. Узел заземления должен обеспечивать возможность подключения к внешнему контуру заземления Узел заземления должен обеспечивать возможность подключения к внешнему контуру заземления  заземления должен обеспечивать возможность подключения к внешнему контуру заземления заземления должен обеспечивать возможность подключения к внешнему контуру заземления  должен обеспечивать возможность подключения к внешнему контуру заземления должен обеспечивать возможность подключения к внешнему контуру заземления  обеспечивать возможность подключения к внешнему контуру заземления обеспечивать возможность подключения к внешнему контуру заземления  возможность подключения к внешнему контуру заземления возможность подключения к внешнему контуру заземления  подключения к внешнему контуру заземления подключения к внешнему контуру заземления  к внешнему контуру заземления к внешнему контуру заземления  внешнему контуру заземления внешнему контуру заземления  контуру заземления контуру заземления  заземления заземления путем приварки полосы стальной оцинкованной, сечением 4х40 мм или присоединением гибким проводником  приварки полосы стальной оцинкованной, сечением 4х40 мм или присоединением гибким проводником приварки полосы стальной оцинкованной, сечением 4х40 мм или присоединением гибким проводником  полосы стальной оцинкованной, сечением 4х40 мм или присоединением гибким проводником полосы стальной оцинкованной, сечением 4х40 мм или присоединением гибким проводником  стальной оцинкованной, сечением 4х40 мм или присоединением гибким проводником стальной оцинкованной, сечением 4х40 мм или присоединением гибким проводником  оцинкованной, сечением 4х40 мм или присоединением гибким проводником оцинкованной, сечением 4х40 мм или присоединением гибким проводником  сечением 4х40 мм или присоединением гибким проводником сечением 4х40 мм или присоединением гибким проводником  4х40 мм или присоединением гибким проводником 4х40 мм или присоединением гибким проводником  мм или присоединением гибким проводником мм или присоединением гибким проводником  или присоединением гибким проводником или присоединением гибким проводником  присоединением гибким проводником присоединением гибким проводником  гибким проводником гибким проводником  проводником проводником в соответствии с требованиями ПУЭ. 19. На схеме утолщенными линиями показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые На схеме утолщенными линиями показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые  схеме утолщенными линиями показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые схеме утолщенными линиями показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые  утолщенными линиями показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые утолщенными линиями показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые  линиями показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые линиями показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые  показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые  заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые  проводники и заземляющие шины, монтируемые проводники и заземляющие шины, монтируемые  и заземляющие шины, монтируемые и заземляющие шины, монтируемые  заземляющие шины, монтируемые заземляющие шины, монтируемые  шины, монтируемые шины, монтируемые  монтируемые монтируемые при изготовлении шкафа приборного. 20. Для подключения оборудования внутри шкафа приборного должны быть применены контрольные Для подключения оборудования внутри шкафа приборного должны быть применены контрольные  подключения оборудования внутри шкафа приборного должны быть применены контрольные подключения оборудования внутри шкафа приборного должны быть применены контрольные  оборудования внутри шкафа приборного должны быть применены контрольные оборудования внутри шкафа приборного должны быть применены контрольные  внутри шкафа приборного должны быть применены контрольные внутри шкафа приборного должны быть применены контрольные  шкафа приборного должны быть применены контрольные шкафа приборного должны быть применены контрольные  приборного должны быть применены контрольные приборного должны быть применены контрольные  должны быть применены контрольные должны быть применены контрольные  быть применены контрольные быть применены контрольные  применены контрольные применены контрольные  контрольные контрольные кабели, соответствующие требованиям п. 2 приложения 2. При необходимости применения бронированных  соответствующие требованиям п. 2 приложения 2. При необходимости применения бронированных соответствующие требованиям п. 2 приложения 2. При необходимости применения бронированных  требованиям п. 2 приложения 2. При необходимости применения бронированных требованиям п. 2 приложения 2. При необходимости применения бронированных  п. 2 приложения 2. При необходимости применения бронированных п. 2 приложения 2. При необходимости применения бронированных  2 приложения 2. При необходимости применения бронированных 2 приложения 2. При необходимости применения бронированных  приложения 2. При необходимости применения бронированных приложения 2. При необходимости применения бронированных  2. При необходимости применения бронированных 2. При необходимости применения бронированных  При необходимости применения бронированных При необходимости применения бронированных  необходимости применения бронированных необходимости применения бронированных  применения бронированных применения бронированных  бронированных бронированных кабелей, заземление брони должно выполняться внутри кабельных вводов приборов и клеммных коробок. . 21. Кабели и провода поставляемые комплектно со шкафом должны быть закреплены кабельными Кабели и провода поставляемые комплектно со шкафом должны быть закреплены кабельными  и провода поставляемые комплектно со шкафом должны быть закреплены кабельными и провода поставляемые комплектно со шкафом должны быть закреплены кабельными  провода поставляемые комплектно со шкафом должны быть закреплены кабельными провода поставляемые комплектно со шкафом должны быть закреплены кабельными  поставляемые комплектно со шкафом должны быть закреплены кабельными поставляемые комплектно со шкафом должны быть закреплены кабельными  комплектно со шкафом должны быть закреплены кабельными комплектно со шкафом должны быть закреплены кабельными  со шкафом должны быть закреплены кабельными со шкафом должны быть закреплены кабельными  шкафом должны быть закреплены кабельными шкафом должны быть закреплены кабельными  должны быть закреплены кабельными должны быть закреплены кабельными  быть закреплены кабельными быть закреплены кабельными  закреплены кабельными закреплены кабельными  кабельными кабельными хомутами с шагом не более 150 мм. 22. ЖК индикатор при его наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном ЖК индикатор при его наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном  индикатор при его наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном индикатор при его наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном  при его наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном при его наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном  его наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном его наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном  наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном  у преобразователя давления должен быть установлен на одном у преобразователя давления должен быть установлен на одном  преобразователя давления должен быть установлен на одном преобразователя давления должен быть установлен на одном  давления должен быть установлен на одном давления должен быть установлен на одном  должен быть установлен на одном должен быть установлен на одном  быть установлен на одном быть установлен на одном  установлен на одном установлен на одном  на одном на одном  одном одном уровне со шкалой манометра. 23. Установка демпфера (гасителя пульсаций) требуется для контроля давления жидких сред. Установка демпфера (гасителя пульсаций) требуется для контроля давления жидких сред. 24. При установке УЗИП внутри коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), При установке УЗИП внутри коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП),  установке УЗИП внутри коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), установке УЗИП внутри коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП),  УЗИП внутри коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), УЗИП внутри коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП),  внутри коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), внутри коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП),  коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП),  клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП),  (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП),  случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП),  отсутствия встроенного УЗИП в КИП), отсутствия встроенного УЗИП в КИП),  встроенного УЗИП в КИП), встроенного УЗИП в КИП),  УЗИП в КИП), УЗИП в КИП),  в КИП), в КИП),  КИП), КИП), предусмотреть тип взрывозащиты для клеммной коробки вида "d". 25. Тип кабельного ввода для подключения внешних кабелей определяется проектом. Тип кабельного ввода для подключения внешних кабелей определяется проектом. 26. Для всех кабельных вводов предусмотреть заглушки. Для всех кабельных вводов предусмотреть заглушки. 27. Для хранения документации на двери внутри шкафа должен быть предусмотрен специальный карман. Для хранения документации на двери внутри шкафа должен быть предусмотрен специальный карман. 28. На задней стенке шкафа предусмотреть место для установки коробки для подключения кабелей На задней стенке шкафа предусмотреть место для установки коробки для подключения кабелей  задней стенке шкафа предусмотреть место для установки коробки для подключения кабелей задней стенке шкафа предусмотреть место для установки коробки для подключения кабелей  стенке шкафа предусмотреть место для установки коробки для подключения кабелей стенке шкафа предусмотреть место для установки коробки для подключения кабелей  шкафа предусмотреть место для установки коробки для подключения кабелей шкафа предусмотреть место для установки коробки для подключения кабелей  предусмотреть место для установки коробки для подключения кабелей предусмотреть место для установки коробки для подключения кабелей  место для установки коробки для подключения кабелей место для установки коробки для подключения кабелей  для установки коробки для подключения кабелей для установки коробки для подключения кабелей  установки коробки для подключения кабелей установки коробки для подключения кабелей  коробки для подключения кабелей коробки для подключения кабелей  для подключения кабелей для подключения кабелей  подключения кабелей подключения кабелей  кабелей кабелей обогрева импульсных линий. Коробка поставляется по спецификации комплекта  импульсных линий. Коробка поставляется по спецификации комплекта импульсных линий. Коробка поставляется по спецификации комплекта  линий. Коробка поставляется по спецификации комплекта линий. Коробка поставляется по спецификации комплекта  Коробка поставляется по спецификации комплекта Коробка поставляется по спецификации комплекта  поставляется по спецификации комплекта поставляется по спецификации комплекта  по спецификации комплекта по спецификации комплекта  спецификации комплекта спецификации комплекта  комплекта комплекта Г.1.0000.23045-ТУР/ГТП/2-00.000-А. /2-00.000-А. -00.000-А. 29. Перечень оборудования шкафа дан для одного шкафа приборного. По данному опросному листу Перечень оборудования шкафа дан для одного шкафа приборного. По данному опросному листу  оборудования шкафа дан для одного шкафа приборного. По данному опросному листу оборудования шкафа дан для одного шкафа приборного. По данному опросному листу  шкафа дан для одного шкафа приборного. По данному опросному листу шкафа дан для одного шкафа приборного. По данному опросному листу  дан для одного шкафа приборного. По данному опросному листу дан для одного шкафа приборного. По данному опросному листу  для одного шкафа приборного. По данному опросному листу для одного шкафа приборного. По данному опросному листу  одного шкафа приборного. По данному опросному листу одного шкафа приборного. По данному опросному листу  шкафа приборного. По данному опросному листу шкафа приборного. По данному опросному листу  приборного. По данному опросному листу приборного. По данному опросному листу  По данному опросному листу По данному опросному листу  данному опросному листу данному опросному листу  опросному листу опросному листу  листу листу изготовить 2 шкафа приборных. Обозначения оборудования и надписей для информационных табличек для  2 шкафа приборных. Обозначения оборудования и надписей для информационных табличек для 2 шкафа приборных. Обозначения оборудования и надписей для информационных табличек для  шкафа приборных. Обозначения оборудования и надписей для информационных табличек для шкафа приборных. Обозначения оборудования и надписей для информационных табличек для  приборных. Обозначения оборудования и надписей для информационных табличек для приборных. Обозначения оборудования и надписей для информационных табличек для  Обозначения оборудования и надписей для информационных табличек для Обозначения оборудования и надписей для информационных табличек для  оборудования и надписей для информационных табличек для оборудования и надписей для информационных табличек для  и надписей для информационных табличек для и надписей для информационных табличек для  надписей для информационных табличек для надписей для информационных табличек для  для информационных табличек для для информационных табличек для  информационных табличек для информационных табличек для  табличек для табличек для  для для второго шкафа приведены в таблице соответствия.
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Ipunoxenue 1

®opmMbl HHPOPMAIMOHHBIX TA0JINYEK

40 Mm

70 Mm

1. dyHKUMOHaAbHOE Ha3HavyeHue
npubopa (Tekct TabAnyKK)
2. No3numoHHoe 0603HaueHue

npubopa (MapKMpoBKa)
3. Mpeaenbl 1amepeHus
4. 3HayeHuA ycTaBoK

Pucynok 1.3 - Uadopmanmonnas tabmudka st curaanu3aTopoB u CU ¢ AUCKPETHBIM BBIXOJIOM

40 Mm

d

70 Mm |
|

1. OyHKUMOHaAbHOE
Ha3HayeHue npubopa (TEeKCT
TabAUUKK)

2. Mo3nMumoHHoe 0603HaveHre
npubopa (MapKMpoBKa)

3. MNpeaeAbl UsmepeHus

Pucynok 1.4 - Undopmarnmonnas tadbauuka mis CU

40 Mm

70 Mm

1. OyHKUMOHaALHOEe
Ha3HauyeHWe obopyAoBaHUA
(TekcT TabAnuKK)

2. No3nuMoHHOE 0603HaYeHne
o6opyaoBaHUs (MapKMpOBKa)

Pucynoxk 1.5 - Unpopmanmonnas tabauuka st nonebix KUIT u kieMMHBIX KOpoOok

40 Mm

|4
%

70 Mm

;l
Vl

1. ®yHKUMOHaAbHOE
Ha3HauyeHWe ob6opyAoBaHUA
(TekcT TabAnuKK)

Pucynok 1.6 - UudopmaronHast Tabauuka 1is IapOBhIX KPAHOB
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B3am. nHB. Ne

Mognuck u paTta

WHB. N2 noan.

0247400236

IIpunoxenue 2 140

1. TpeGoBaHMe K OKpacKe UMILYJIbCHBIX JIMHUI

Ha nMnyibCHbIE TMHUU TOJHKHBI OBITH HAHECEHBI MapKUPOBOYHBIE KOJbIa mupuHoi 3-D (D —
TuaMeTp TpyOKH) uepes Kaxapie 1,5 M, HO He MeHee JIByX KoJjell (B Hauaje U B KOHIIE JUHUH). Map-
KHPOBOYHBIE KOJIbIIA HA UMITYJIbCHBIX JIMHHUSIX OKPAIIWBAIOTCS IIBETOM B COOTBETCTBUU ¢ Tabm. 2.1.1

MapKupoBKY UMITYJIbCHBIX JINHUH B TEIUIOU30JILUN HAHOCAT TIOBEPX TEITIOU30JISILUH.

Tabnuma 2.1.1 — I{BeToBbIe penieHust Isl UMITYJIbCHBIX JTMHHM

Ne IIBeToBOM peructp
HaumenoBanwue cuctemsl TpyOornpoBo- | LIBeT ummysbc-
/i o HAIX I CTaHJAPTHBIX 00pa3-
A o8 RAL [1]
1 2 3 4
1 Macnocuctemsl Kenterit RAL 1023
2 Boaocua0xenus, KaHaaIn3amun 3eeHbIN RAL 6029
3 Cxaroro Bo3ayxa Cunmii RAL 5005
4 TexHonoruyeckue TpyoonpoBO bl Kopuunesbiit RAL 8004
5 TexHomornueckue TpyoOpOBOIABI Bt RAL 8003
(HedTenpoIyKT)
6 [TosxapoTyIIeHHs ¥ TIPOTUBOIIOKAPHOTO KpacHsiii RAL 3020
BOJIOCHA0)KEHUSI

2. TpeOoBaHMe K KOMILIEKTHOM Ka0eJbHON NPOAYKIUH

Bb100p KOHKpPETHBIX MapoK M THITOB MTPOBOJIOB M KaOelel CMCTeM aBTOMATH3aIluK U TelleMe-
XaHU3aLUHU CIIEAYyeT BBINOJIHATH C YYETOM TpeOOBaHMI 3aBOJIOB-U3TOTOBHUTENECH O0OOPYAOBAaHUS U
I'OCT 31565-2012. Ilpumenenune kabeneli C TOPrOYEH MOJMATHIICHOBOW U30JISIHEH, a TaKkKe Kabemneit
C aJIFOMUHUEBBIMU JKUJIAMU 3aTPEIaeTCsl.

Bce xabenu (B ToM 4mciie kabenu MUTaHus1) JOJKHBI OBITh SKpaHUPOBAHHBIE. DKpaH Kabenei
JIOJKEH OBITh BHITIOTHEH B BUJIE OTUIETKH M3 MEHBIX TIPOBOJIOK HITH METHOU JIEHTHI ¢ KO3 PUITEHTOM
3anoiHeHus (K03 UIIHEHTOM MOBEPXHOCTHOM INTOTHOCTH OIUIETKH ) He MeHee 80%. DKpaHUPYIONIyIO
OIJIETKY Kabessi HeOOXOIMMO 3a3eMIITh B OJHOM TOUKE.

MHoTOXUIBHBIE KaOeNH, cofepsKaie 0oee 0aHOM NCKPOOE30IMacHON IIEKTPUIECKOM TIeTH,
JIOJDKHBI UMETh OOIIUI 5KpaH M MMEeTh XapakTtepucTtuku, coorserctBytone 'OCT IEC 60079-14-
2013

JIOTKHBI MPUMEHSTHCS KaOellu ¢ CeUeHUEM KT
—  jgna UBI] - 1 MM?;
— Ui 1IeTiel yIpaBJIeHus], CUTHAIN3ALNH, H3MEPEHHsI, TIPOKJIAIBIBAEMBIX BO B3PBIBOOTIACHBIX 30-

Hax — 1 Mm%

— IS TUTaHUS — TI0 pacu€Ty MaJeHUs HaMpsHKeHUs B Kaberne;
— s ocTanbHBIX nernei — 0,7+0,8 M2,

KonmuecTBo pe3epBHBIX KW IPU MPOKIIAIKE HOBBIX Kaleseit:

—  IIpH yKcie pabounx KU 10 4 BKIIOUUTENBFHO JOMYCKAETCSl OTCYTCTBHE PE3EPBHBIX KU,
—  IpH yKcie pabouux xKui 6osiee 4-X U 10 9 BKIIOYUTEIHHO - OJHA pe3epBHAs )KUJIA;

— 1pu 10 u Gonee pabounx KU — ABE PE3CPBHBIC KHUIIbI

JlonmyckaeTcsi yBelIMYeHHEe KOJIMUECTBa PE3EPBHBIX KU B Kalee:
—  M3-3a CTYNEHYATOCTH CTAHJAPTHOM MIKAJIbI XKUJIBHOCTH Kalenei;
— 71 yMEHbIIEHUS] HOMEHKJIATYphl ITOCTABIIIEMbIX Ka0esnel B paMKax OJHOro 00OBbEKTa.
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