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Moauums HanMeHoRaHMe Kon= | Ea | yagpmposka ngﬁmgﬁ Taemukn gna nenonenns (oM. TT n, 4) —_— Homeroac e kor | B8 | vomrmonca ngahag Taenvukn ans nenonHenms (emo TT n 9D
L X - pasmepl 4N CrIPGBOK. BO | usm Kaumm TeKCT TaBAMUEK 4151 UCNOAHEHUS Kon=| N° BO | usm Kauum TeKCT TaBAMUEK 4R UCTIONHEHUS Kon=1 N°
2. ¥X - onpegenseTca W3roTOBMTE/NEM OBOPYALO0BAHUS, Bo | Taen. Bo | Tasn.
* 3. Knacc 30Hb MO B3PLIRBO- M MOXAPOOMACHOCTWM B MecTe YCTOHOBKM WKA®a nPusopHoro: B-1r mo M43, knacc 2 no HunnenbHoe coeguHerme ¢ 0B0PY40BAHME, NOCTOB/ASIEMOE B COCTORE WKA®A MPUEOPHOMO
=] OCT IEC 60079-10-1-2013. KaTeropma wn rpynna BapwBoonacHon cMecw I[IAT3. KamMaTuueckue @aKTOPH BHewHem cPegds 10D
< LeBbM YMAOTHEHWEM, C ,
— MecTa akcnavatauum no OCT 13150-69 - YXAl, 30 ucknoueHMeM napaMeTPa MO TeMnepaType okpyxaouwewm cpegbl — 0T 1 BHYTPEHHeEN Peabson MP0xLS u 6 uT 1 [PYBOPL M CPEACTBA QBTOMATU3ALMM:
9 Marye 32,9 go nnoc 30,8 °C. LTSLEPOM 104 MPVBAPKY ’ ' MPeoBPa30BaTe b MBELITOUHOMO
—\ 4, [UKka® MPMBOPHLIM 4OAXEH COXPAHSATL PABOTOCMOCOBHOCTH BO BPEMA WM MOCAe 3eMneTPsceHust 6 5annoB Mo Wkane Cn 1T 1 12) 6,aBneHns (onPOCHbIA AMCT
= MSK-64. YcTaHoeka wkaea Hag Hynesom oTMeTkom OT 0 go 10 M, M LU | r'10000.23045-T4P/ITN/2- L | wr. | 003PTOL 121
K 9 llka® nPUBOPHBIM gOMXeH BbiTb MOCTAR/AEH 3AKA3UMKY KOMMAEKTHO C  MO/HOCTbIO  BbIMOAHEHHHM  MOHTAXOM 00,000-A.3M.4.01.1111-1 [aBrneHve He@TenmPOAYKTA HO BXOg4e
: gé KOMgn%Zgigj?Xm&hsgSé:ﬁgﬂﬂ;TEogﬂgxagmﬁBSXCnOMHOM MeTaN/MUeCKOM KOHCTPYKUMM, COCTOSILEN W3 HOPYXHOWM OBO/I0UKM LiTuep neuBapHoR ﬂ?ﬁ2§ﬂ§%T§§§?HQCKMM HHE (rouca 3 '
™~ [ )
: - M3 MNCTOBOM CTA/M TO/MHOM HEe MeHee 2 MM M BHYTPEHHerm O0BO/IOUKM M3 AMCTOROM CTAAM TOAWMHOM He MeHee 1 MM, le LLVInVIH,ﬂ,DVI;ggKll/I g ((:CHGﬁXHOMle) 4 ut: 12 ".1.0000.23045-TYP/T'TN/2- ! ur. 003PGOL Le.2
CM, 1T o, 28 . Opecneunts repPMeTUUHOCTb MeXCTeHHOro MPOCTPAHCTBA W BBOLOB MOf WMMYALCHBE /UMHMM W Kase/n, Mexgy HapyxHom M PesbBoN XL M. . 00,000-A.3M.4.0/1.1.1.3.1-
: BHYTPEHHEM OBO/NOUKOMM AONXeH BHTb 30N0XeH TennousonnPyoumum MaTtepuan (a8 3auuTel OT NPOBUCAHWA gBepen B [PeOEPA30BATe b WU3EHTOUHOTO
(__ :QD . G§:> KOHCTPYKLMM WKA®A NPeAYCMOTPeTh POAMK MOAMoPa. Ha ABepAx WKA®A MPegyCMOTPeTb OrPOHMUMTENL C  GYHKLMER 12 gaBneHmsi (ONPOCHHIA AMUCT | 003PTOR 121
() () PMKCAUMM MONHOTO OTKPHITKS, 13 3arAYuWKa C BHYTPEHHEN Pe3b50M 5 uT ' I.1,0000.23045-TYP/I'TN/2- wt. e
L 14 14 14 14 7. Tlpn NOArOTORKE K OKPAWMBAHMO MOBEPXHOCTb LKAPA MPUBOPHOTO LOAXHA MOABEPraTthCsi OBPA3VBHOM 3QUACTKE C M20x1,9 (Cm. TT n. 12) ' 00,000-A.3M1.4.011.1.1.1.1-1) [aBneHve He®TenPOLYKTA HO BXOLe 3 or
T\ T\ T\ T\ noc/e 4yoLMM HAHECeHWeM LMHKOCOLePXawero rPyHTA. OKPACKY KOPMYCA BbIMOAHATL MOPOWKOBOM MO/AM3PUPHOM 3MA/LI0, MaHoMeTP TexHuueckun MHC (Touka 2)
/| I 5 = : o — | | TonumHom He MeHee 80 Mxkm B cooteetcTBMM ¢ [OCT 9.032-74. PexoMeHgyeTCsi MOCTABASATL WKA®  MPUBOPHHIM 14 (ONPOCHBIM ANCT 1 uT 003PG0? 122
T Ty Y W Oy S Oy oKkpaweHHbMM B cepbin upeT (RAL 7033). Oxkpacky uokonsa (NoaCcTABKWM) WKA®A MPUEOPHOTO BLIMOAHWTL B UEPHLIM LBeT Mo 14 LloHroswm 3axum vam 4 W, ' I1.0000.23045-TYP/I'TN/2- ' e
i T ], i T RAL9004. CO/bHVKOBbIM BBOS 00.000-A3MM.4.0/1.1.1.3.1-1)
o i 8 B KOMMNeKkTe MOCTABKM WKA®PA MPUBOPHOrO AOAXHH BHTb MPEAYCMOTPEHH KPerexHsle 3/1eMeHTh (QHKEePHble BOATH, Koposka KneMMHas
12 12 12 12 8 FOVIKW, WAVEL) A4S KPemnneHns WKa®d NMPUBOPHOTO K 30K/AQ4HBM KOHCTPYKL MM, KoMMneKTHHM Kaserb x 15 (OMPOCHHA AUCT { 003KCO1 123 K KU { 5
1 13 13 i 9, Tae/MUKM C HOMePaMM 1T-13T PACMONOXUTL BO3/ME COOTBETCTBYOLEr0 OBOPYAOBAHWS MPW M3rOTOBACHWM LIKAGQ (em TT . 20) 4 ' .1.0000.23045-TYP/I'TN/2- ur. i OPOBKA T
8 MPUBOPHOM0. UHOOPMALMOHHBIE TABAWMUKA BHINOAHUTL B COOTBETCTBMM C TPEBOBAHUSAMM MPUAOXeHUs 1. 00.000-A.3M.4.0M.6.11-2)
X 10, MToBQPUTHBIE PA3MEPs M PACMONOXeHWe CMOTPOROMO OKHA AOAXHH OBECNeuMBaTh CBOBOGHBIM OCMOTP MOKA3LIBADLMX Kasens BBI'3-Hr(A) 3x2,5 2 M lkae 1000x1200x400 MM
B logcTaeka nPmsopoB (WKAA U AUCNAEER) Be3 OTKPHTUA 4Bepen LKaed. yTenneHHbLIn, KAMMaTuecKoe
11, TpyBHOS 0BBABKA L0/NXHO BLThL CMOHTMPOBOHO MPU M3rOTOB/GHUMM LWKA®A MPUBOPHOTO. CoeguHeHWs 3/71eMeHToB Jlemneep (racutenb NyAbCALWM) 19 ucnonHerme YXA (orpocHum amct] 1 LT, 0033 12 lkao mevsopHum N 0033 1 VA
1 WUMIY/bCHOM  IMHMW  OCYLECTRAATE C MPUMEHEeHWMeM QaPrOHOANIOBOM CBAPKW. [@OMeTPUUeCKMe Pa3MePbl CBOPHLIX LBOB 15 06beMOM 1 N 2 |xkoMnn Jemnoep a 147 I1.0000.23045-TYP/T'TN/2- '
0071xHb cooTBeTCcTBOBATL TUMY C-2 no IOCT 14771-76. B cnyuge npuMeHEHUs! aBTOMATM3MPOBOHHOM CBAPKM, 40MYCKAeTCS Cm TT n. 23) 00.000-A.3M.4.0/11.49-1
OTKNOHeHWe (yMeHblieHue) paamepord ‘e’ oT TresoBaHum ['OCT 14771-76, OBYCNOBNEHHOE OBLEKTMBHBIMA OCOBEHHOCTSMM
MPMMEHSAeMOro MeToad CBAPKM C  OBSI3ATe/bHHM OTPAXeHWeM B COOTBETCTBYOLOM LOKYMEHTAUMM W3roTOBUTEeNs WU ToB/Muka 3aBOfa M3roTOBMTENS L 87
1000% NoATBEPXAEeHO OTTeCTOBAHHOM TexHONOrverm CBAPKW, [10C/ie CBAPKM M MPOBREAeHUS HePa3PYLIAanLEero KOHTPOAS WMMMY/bCHAS < DNLO. PNIO VA
370% OBBSI3KA  MOA/MEXMT  MACCUBAUMM  WAM  3NeKTPOXUMMUECKOM/31eKTPONMTHO-NNO3MeHHOM  nosmpoBKe,  OsPABOTAHHASA 2 POH_LIAPOBON ! a 2 WT. KPaH 3aMOPHbIM OBLLMA 2 97
A00% MOBEPXHOCTb GO/XHA BbITb OGHOPOAHAS, POBHOMEPHO B/ECTALAS, HO NOBEPXHOCTM HE [OMYCKANTCHA MOMYTHEHMS, Creg Cw 1T n. 12
1-1 n0BeXanocTh, PxoeumHb., OLEHKA KaueCTBA OBPOBOTKM OCYLECTBASAeTCA N0 STA/NOHHHM OBPO3LAM  COr/IACOBOHHLIX C 3 KpaH wapoeom DN10, PN10 Mfa 2 uT [lpeHax 2 107
CxeMA TOEHBX MPOBOAOK, SCTOHOR/MBOEMHX & LKA®Y MDMEOPHOM 3aKa3umMkoM,  flonyckaeTcsl MPUMEeHeHWMe W3OTHYTBIX WMMY/bCHBX /AMHAM MPM COXPOHEHWM Ta5aPUTOR WKA®A C  YUeTOM M TT n. 12)
’ ——@_ BLIMNO/NHEHNA CNegviouero TPesoBaHUS: KpaH waporom DN10, PN10 MMa [laBneHvie He®TenmPOLYKTA K
(e, TT n. 1D ~ W3MVBOHWE TPYE WMMNY/bCHBIX AVHUM AOAXHO MPOM3BOAUTLCS TOMBKO HA TPYBOMMBOUHBIX YCTPOMCTBAX WAW CTAHKAOX. 4 Cm TT n 12) 2 W, NPCOEPA30BITE/ 0 2 tir
| | MUHUMA/bHLIM PAAUYC BHYTPEHHEM KPUBOW M3rMBA TPYE AONXEH BbiTb! K ~om DNIO. PNIO M
003PGO1  003PTOL 003PG02  003PT0P ) - 479 VMNY/ALCHLIX TPYE, W3rMBaeMblX B XOMOLHOM COCTOSHUM, He MeHee D6 MM 4N TPYE AMaMeTPOM 14 MM © He 5 POH_LIGPOBON ! a 2 WT. [laBneHve He®TenpofyKTa K MaHoMeTPy 2 127
122  d2bh 122 dab 3 MeHee 64 MM 445 TPYG AMAMETPOM 16 MM; M 1T n. 12
| 4 oTp. 013 | - /715 WUMNY/bCHBIX TPYB, WM3rMBOeMbX B rOPsiueM COCTOSHWAM, He MeHee 42 MM AN TPY6 AMaMETPOM 14 MM U He 6 KeaH waposom DNI0, PN10 Mrla 5 uT. flaBretive HeoTerpogykTa K gemoeny | 2 | 137
@ ﬂ @ ﬂ H MeHee 48 MM 419 TPYE amameTpPoM 16 MM, Cm 1T n 12
5 12 11 12 1.4 {5 _JEﬂ 12, UMnynbcHas 0BBSA3KAa  (TPYBOMNPOBOAL WMMMYALCHBIX AVHWM, KPAHb  LIAPOBLIe, HWUMMEAbHLE COeAUMHeHWS, MPOBKM, ] '
' = ' TPOMHWKM, YINOBHE  COPAMHEHWMA, COCYAH  PA3LeMTenbHLe) 40NXHd W3roTABAMBATLCA M3 HEePXdBeoLMX CTanem mMnybcHaA TPysa (Cm. TT n 12| 16 M
i 1 i 1l 997X aycTeHnTHoro Knacca no [OCT 5632-2014 cnegvoumx MaPOK M ux coueTanum - 08XI8HIOT, 08X18HI2T, 10X18HI0T, g
— — — — — — 12X18HI0T, 12X18H12T, 8 S€N NOAK/OUEHMA K BHEWHEMS 1y | 7,
13, MOHTOX KPQOHOB WAPOBHX AOMXEH BbITb BHMO/HEH TAKUM OBPA30M, UTOBH B OTKPHTOM COCTOSHWM PYKOSTKM KPQHOB KOHTYPY 303eMnenns
HAOXOAMAUCL B BEPTMKANLHOM MONOXEHUN KBEePXY
Eé&—é }é\—ﬁ }i\\—& 4 5—/§§ §—2§§ Cxema a/nexTPyueCKUX NPOBOAOK WKa®a npusopHoro (cM. TT n. 19) 14, Yanel  NOAKNOUEHUS A4S BHEWHUX  WMNYALCHLIX  AMHWPA  GOAXHB  BbiTb  OCHAWEHb  PA3bEMHBMM  Pe3bEOBbLIMM ? o sosemnenn (om TT n 17 1 uT
T T T T T T 003PTO1  003PTOR COQ&?W&“””””' 10 KasenbHele BBOAL A1 KOBe/em C HaPYXHbM auamMeTpoM (cM. TT m. 26):
) el . MOPKMPOBKY MMMYALCHBIX /MHAA BHMO/HATL B COOTBETCTBUM C M, 1 npunoxeHus 2
16, B cocTap nMPMeMO-CAOTOUHOM LOKYMEHTALMM MepesaBaeMon 30KA3UMKY LONXHO BXOAWTH! 10.1 0t 9 40 13 MM 4 WT,
1 "1 L 1 - CBULEeTe/bCTBO O MOHTAXe TPYBHbIX MPOBOLOK Mo @opMe [lpunoxenms All Cl 77.13330.2016;
\ — CXeMa PacnonoxeHWs CBAPHLIX WBoB No eopMe [lPnnoxenna Al Cl 77.13330.2016; 104 | KoMnneKTHuIM KOBenbHbM BRO 1 W,
v, TTn 23 — — — Cm, 1T n. 23 - CBegeHVst 0 CROPWMKAX U ge®eKTOCKONMCTOB no ®opMe npunoxenmns AlS CM 77.13330.2016:
~  Pe3ybTATH BXOAHOMO KOHTPOAS MATEPUANoB — CEePTUOMKATH KAUeCTBA MATEePManoB A5 TPYBHLX MPOBOLOK M
g_/%§§ 3_/5%2 j%f\_ﬁ §§§\_§ CBOPOUHLIX MATePWanos, NOATBEPXAEHHbe Pe3y/bTaTaMU OMPege/eHNs XMMUUeCKOro COCTOBRQ;
- cpegenmst (BUK, MBK) o pe3ynbTaTax KOHTPOAS KAuecTBd BCEX CBAPHLIX COegUHEeHWR
— — — — UChbTQHMS  MMMYALCHBIX  /IMHUM  LO/N1XHB  MPOBOAUTLCS B COOTRETCTBMM C  TPesoBaHuaMu  CHull 3.05.05-84 wn CIl
77.13330.2016.
KoMnAeKTHLM Kasesb 17. lWvHa 303eMneHns 40AXHA BHTbL BHLIMOAHEHA MOAOCH CTANLHOM OUMHKOBAHHOM ceueHueM 4x40 MM, C BOATORLIMM
Cm 1T . 20 v TT . 28 COPAMHEHUAMA 4N MPUCOLAMHEHUS 303eMAADLMX MPOBOAHUKOB., CoefmMHeHMA gONXHH BbITh 3alMLEeHb OT KOPPO3UM U
__// __// \\__ \\__ MEeXOHUUECKUX MoBPeX4eHun. (1S BONTOBLIX COCAMHEHWA (O/XHH BbTh MPEAYCMOTPEHH MePb MPOTMB  OC/OBNeHWUS
7 1 / / KOHTAKTQ
18, Uzen 3a3eMneHMst 40AXeH OBeCneuuMBaTb BO3MOXHOCTb MOAKAOUEHMA K BHEWHEMY KOHTYPY 303eMAeHUs NYyTeM
14 14 14 14 LMHG 303eMneHus MPMBAPKM MONOCH CTAABHOM  OUMHKOBAGHHOWM, ceueHveM 4x40 MM wAM  NPUCOeAMHeHWeM T[UBKWM NPOBOGHMKOM B
\ — —T-—— COOTRETCTBMM C TPesoBaHMsaMM (143,
9 r__ | 19, Ha cxeMe YTOMUEHHLIMA AVHUMAMW MOKA3AHH 303eMASA0LMe MPOBOLHUKMA W 303eMAA0LME  LMHL, MOHTMPYeMble TPU
- 7 N3roTOB/MCHUA LIKA®A MPUEOPHOMO
= __\q | | . - . 20, 4na MOAKAIUeHUS OBOPYLOBOHMA BHYTPU WKA®A MPUBOPHOrO AOAXHH BbTb MPUMEHeHs KOHTPO/bHbE KaBenu,
Q 12 12 ! | - = ~ COOTBETCTBYOLME TPEBOBAHMAM M. 2 nNPuaoxeHuss 2. [P HeOBXOAMMOCTW MPUMEHeHUSI BPOHMPOBAHHHX KOBeNew,
= 12 13 13 12 o o _+ .J —|=|a|—|=|a 303eM/eHne BPOHW 0/1XHO BHLINO/MHATLCH BHYTPU KABE/bHLIX BBOAOB MPUBOPOB U KAEMMHLIX KOPOBOK.
5 1 1 0 ——— 21, Kagsem 1 npoBOAO MOCTOBAAEMble KOMNAGKTHO CO LKA®OM GOAXHb BHTh 3aKPenneHsl Kase/bHbiMA XOMYTaMU C C : ,
2 - LaroM He sonee 150 MM ornacoeaHo AO «TpaHCHe®ThL-Ypan»:
= | ' 22, XK vHAMKATOP MPU ero HaAMuMM ¥ MPeoBPA30BATENS AAB/ACHUA L0NXeH BbiTb YCTAHOB/AEH HA OAHOM YPOBHE CO
o Beog 1 1 Beog : WKQA/OM MAHOMEeTRa. HauansHuk oTgena
5 gaenenms  APeHax PEHOX  1aB/eHMS | ' 23, YcTaHOBKA geMnoeepa (racuTenst NYAbCALMM) TPEBYETCH ANS KOHTPOAS LABNGHUS XMAKUX CPef, koMnnekTaum COMTC
= | )‘ 24.Mpn yctaroeke Y3UM BHYTPK KOPOBKM K/'IE’P'JP&I;!OPI (B cnyuage otcyTcTeKa BCTPoeHHoro Y3WUM e KUMD, npegycmoTPeTs (NOAMUCh) O 0 (gaTa) [11.0000.23045-TYP/I"T1/2-00.000-A.3M4.011.4.9-1
AN CM TT n. 26 TUN B3PHBO3CLMTHE 47189 KNeMMHOM KOPOBKKM Buga “d’, (OTBeTCTBEHHLIM 30 corsacoeaHne s OCT)
o U[:/]OBHHE OBO3HAL—|EHMQ I A 29, Tun KaeenbHOro BROLA A4/19 MOAK/OUEHUA BHEWHWX KABe/nem OMPeLensieTCs MPOeKTOoM. ABTOMOTMWDOB,,OHHOH CMC,,TeMO INPAB/ICHIIA TEXHONIOMMUECKIM
e MogcTaeka 26. [lna BCexX Kape/bHbX BBOLOB MPeLYCMOTPEeTh 3ar/MYWKW. HauansHuk 0ACY TN e npoueccom MMAC “Yexmaryw” (CA MHC, CA MT, CAP). Apnamckoe HY
= | d 27. [lns XPAHeHMS [OKYMEeHTALMM HA [ABePW BHYTPU WKA®A (0AXEeH BbTb MPELYCMOTPEH CMeLMa/bHuA KaPMaH. (Roanmcs) (N0 (gata) Wam. | Kon. et Naok. [Mognmes| data TexHuueckoe nepeBooPYXxeHWe. 3tan 2
o h 0.1 10 > 4 £8.Ha 3agHem cTeHKe wWKA®A MPeAYCMOTPeTb MeCcTO AN MCTAHOBKW KOPOBKW AN MNOAKANOUeHUS Kase/nem OBorpead
= Os03HaueHme HanmeHoBaHMe "___T P P VMIS/bCHBIX /VHUR, CornacoBaHve, BM3MPOBAHME M YTBEPXAEHMEe OMPOCHHX AMCTOB BHYTPM OCT Paspasotan | Xaon30Ba  |flogmeono MJ040423]  30gaHne Ha T_I%%TOE?KS cucteMs | Craams | /met | Avctos
i | <; <z BuNOAHALTCA cnyxeamu OCT Be3 mPUBACUeHMST OPraHM3ALMUM-PA3PABOTUMKA, Moosepun | CoeTxarosa | noywoano Mf04.0423 oagoggggg%ggme HMQ,ESSOHBQQDO”BMHCHT}H P 1 3
3l & | > :> HanMeHoBOHME 1 agpec 0 « », 450096, r. Y Cn.cnew, } 0onos oo 340423 LYK
=l S uaman «YearunpPoTPYBOMNPOBOLY, , T. Yoa, yn
Z| 2 E— 3a3eMneHe BPOHM BHYTPU KABE/bHOTO BBOLA 3 ’ T Beog MPOEKTUPYOLIEN OPraHU3ALMM PsizaHCKas, 4. 3 Hou ors,  fKvoreuos lioeno FJUMZY  LUkae NPVEOPHHM HO 2 0T6OPG 7 Wvan
2 5 8 BOA | A HavMeHoBaOHe 1 agpec H._kontp, [ Opexosoxum | togweono 1j040423 saenerms (N 0033). u «YoarvnpoTPYE0MPOBOLY
=| 3 (AR NCHUS 4OBNEHNSA NPe AMPUATHSI-3aKA3UMKA A0 «TpaHcHeoTb-Ypan», 430008, r. Yoa, yn. Kpynckom, 4. 10 U Yraposa ogmoaHo 3ﬂ|[]4.[]4.23 OnPOCHbIM AnCT
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1. * - размеры для справок. * - размеры для справок. 2. ** - определяется изготовителем оборудования. ** - определяется изготовителем оборудования. 3. Класс зоны по взрыво- и пожароопасности в месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс 2 по Класс зоны по взрыво- и пожароопасности в месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс 2 по  зоны по взрыво- и пожароопасности в месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс 2 по зоны по взрыво- и пожароопасности в месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс 2 по  по взрыво- и пожароопасности в месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс 2 по по взрыво- и пожароопасности в месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс 2 по  взрыво- и пожароопасности в месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс 2 по взрыво- и пожароопасности в месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс 2 по  и пожароопасности в месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс 2 по и пожароопасности в месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс 2 по  пожароопасности в месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс 2 по пожароопасности в месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс 2 по  в месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс 2 по в месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс 2 по  месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс 2 по месте установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс 2 по  установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс 2 по установки шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс 2 по  шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс 2 по шкафа приборного: В-1г по ПУЭ, класс 2 по  приборного: В-1г по ПУЭ, класс 2 по приборного: В-1г по ПУЭ, класс 2 по  В-1г по ПУЭ, класс 2 по В-1г по ПУЭ, класс 2 по  по ПУЭ, класс 2 по по ПУЭ, класс 2 по  ПУЭ, класс 2 по ПУЭ, класс 2 по  класс 2 по класс 2 по  2 по 2 по  по по ГОСТ IEC 60079-10-1-2013. Категория и группа взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы внешней среды  IEC 60079-10-1-2013. Категория и группа взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы внешней среды IEC 60079-10-1-2013. Категория и группа взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы внешней среды  60079-10-1-2013. Категория и группа взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы внешней среды 60079-10-1-2013. Категория и группа взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы внешней среды  Категория и группа взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы внешней среды Категория и группа взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы внешней среды  и группа взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы внешней среды и группа взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы внешней среды  группа взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы внешней среды группа взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы внешней среды  взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы внешней среды взрывоопасной смеси IIAT3. Климатические факторы внешней среды  смеси IIAT3. Климатические факторы внешней среды смеси IIAT3. Климатические факторы внешней среды  IIAT3. Климатические факторы внешней среды IIAT3. Климатические факторы внешней среды  Климатические факторы внешней среды Климатические факторы внешней среды  факторы внешней среды факторы внешней среды  внешней среды внешней среды  среды среды места эксплуатации по ГОСТ 15150-69 - УХЛ1, за исключением параметра по температуре окружающей среды - От  эксплуатации по ГОСТ 15150-69 - УХЛ1, за исключением параметра по температуре окружающей среды - От эксплуатации по ГОСТ 15150-69 - УХЛ1, за исключением параметра по температуре окружающей среды - От  по ГОСТ 15150-69 - УХЛ1, за исключением параметра по температуре окружающей среды - От по ГОСТ 15150-69 - УХЛ1, за исключением параметра по температуре окружающей среды - От  ГОСТ 15150-69 - УХЛ1, за исключением параметра по температуре окружающей среды - От ГОСТ 15150-69 - УХЛ1, за исключением параметра по температуре окружающей среды - От  15150-69 - УХЛ1, за исключением параметра по температуре окружающей среды - От 15150-69 - УХЛ1, за исключением параметра по температуре окружающей среды - От  - УХЛ1, за исключением параметра по температуре окружающей среды - От - УХЛ1, за исключением параметра по температуре окружающей среды - От  УХЛ1, за исключением параметра по температуре окружающей среды - От УХЛ1, за исключением параметра по температуре окружающей среды - От  за исключением параметра по температуре окружающей среды - От за исключением параметра по температуре окружающей среды - От  исключением параметра по температуре окружающей среды - От исключением параметра по температуре окружающей среды - От  параметра по температуре окружающей среды - От параметра по температуре окружающей среды - От  по температуре окружающей среды - От по температуре окружающей среды - От  температуре окружающей среды - От температуре окружающей среды - От  окружающей среды - От окружающей среды - От  среды - От среды - От  - От - От  От От минус 32,9 до плюс 30,8 °С.4. Шкаф приборный должен сохранять работоспособность во время и после землетрясения 6 баллов по шкале Шкаф приборный должен сохранять работоспособность во время и после землетрясения 6 баллов по шкале  приборный должен сохранять работоспособность во время и после землетрясения 6 баллов по шкале приборный должен сохранять работоспособность во время и после землетрясения 6 баллов по шкале  должен сохранять работоспособность во время и после землетрясения 6 баллов по шкале должен сохранять работоспособность во время и после землетрясения 6 баллов по шкале  сохранять работоспособность во время и после землетрясения 6 баллов по шкале сохранять работоспособность во время и после землетрясения 6 баллов по шкале  работоспособность во время и после землетрясения 6 баллов по шкале работоспособность во время и после землетрясения 6 баллов по шкале  во время и после землетрясения 6 баллов по шкале во время и после землетрясения 6 баллов по шкале  время и после землетрясения 6 баллов по шкале время и после землетрясения 6 баллов по шкале  и после землетрясения 6 баллов по шкале и после землетрясения 6 баллов по шкале  после землетрясения 6 баллов по шкале после землетрясения 6 баллов по шкале  землетрясения 6 баллов по шкале землетрясения 6 баллов по шкале  6 баллов по шкале 6 баллов по шкале  баллов по шкале баллов по шкале  по шкале по шкале  шкале шкале MSK-64. Установка шкафа над нулевой отметкой от 0 до 10 м. 5. Шкаф приборный должен быть поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом Шкаф приборный должен быть поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом  приборный должен быть поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом приборный должен быть поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом  должен быть поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом должен быть поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом  быть поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом быть поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом  поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом поставлен Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом  Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом Заказчику комплектно с полностью выполненным монтажом  комплектно с полностью выполненным монтажом комплектно с полностью выполненным монтажом  с полностью выполненным монтажом с полностью выполненным монтажом  полностью выполненным монтажом полностью выполненным монтажом  выполненным монтажом выполненным монтажом  монтажом монтажом комплектующих и внутренних соединений. 6. Корпус шкафа выполнить в виде двухслойной металлической конструкции, состоящей из наружной оболочки Корпус шкафа выполнить в виде двухслойной металлической конструкции, состоящей из наружной оболочки  шкафа выполнить в виде двухслойной металлической конструкции, состоящей из наружной оболочки шкафа выполнить в виде двухслойной металлической конструкции, состоящей из наружной оболочки  выполнить в виде двухслойной металлической конструкции, состоящей из наружной оболочки выполнить в виде двухслойной металлической конструкции, состоящей из наружной оболочки  в виде двухслойной металлической конструкции, состоящей из наружной оболочки в виде двухслойной металлической конструкции, состоящей из наружной оболочки  виде двухслойной металлической конструкции, состоящей из наружной оболочки виде двухслойной металлической конструкции, состоящей из наружной оболочки  двухслойной металлической конструкции, состоящей из наружной оболочки двухслойной металлической конструкции, состоящей из наружной оболочки  металлической конструкции, состоящей из наружной оболочки металлической конструкции, состоящей из наружной оболочки  конструкции, состоящей из наружной оболочки конструкции, состоящей из наружной оболочки  состоящей из наружной оболочки состоящей из наружной оболочки  из наружной оболочки из наружной оболочки  наружной оболочки наружной оболочки  оболочки оболочки из листовой стали толщиной не менее 2 мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной не менее 1 мм.  листовой стали толщиной не менее 2 мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной не менее 1 мм. листовой стали толщиной не менее 2 мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной не менее 1 мм.  стали толщиной не менее 2 мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной не менее 1 мм. стали толщиной не менее 2 мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной не менее 1 мм.  толщиной не менее 2 мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной не менее 1 мм. толщиной не менее 2 мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной не менее 1 мм.  не менее 2 мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной не менее 1 мм. не менее 2 мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной не менее 1 мм.  менее 2 мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной не менее 1 мм. менее 2 мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной не менее 1 мм.  2 мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной не менее 1 мм. 2 мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной не менее 1 мм.  мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной не менее 1 мм. мм и внутренней оболочки из листовой стали толщиной не менее 1 мм.  и внутренней оболочки из листовой стали толщиной не менее 1 мм. и внутренней оболочки из листовой стали толщиной не менее 1 мм.  внутренней оболочки из листовой стали толщиной не менее 1 мм. внутренней оболочки из листовой стали толщиной не менее 1 мм.  оболочки из листовой стали толщиной не менее 1 мм. оболочки из листовой стали толщиной не менее 1 мм.  из листовой стали толщиной не менее 1 мм. из листовой стали толщиной не менее 1 мм.  листовой стали толщиной не менее 1 мм. листовой стали толщиной не менее 1 мм.  стали толщиной не менее 1 мм. стали толщиной не менее 1 мм.  толщиной не менее 1 мм. толщиной не менее 1 мм.  не менее 1 мм. не менее 1 мм.  менее 1 мм. менее 1 мм.  1 мм. 1 мм.  мм. мм. Обеспечить герметичность межстенного пространства и вводов под импульсные линии и кабели. Между наружной и  герметичность межстенного пространства и вводов под импульсные линии и кабели. Между наружной и герметичность межстенного пространства и вводов под импульсные линии и кабели. Между наружной и  межстенного пространства и вводов под импульсные линии и кабели. Между наружной и межстенного пространства и вводов под импульсные линии и кабели. Между наружной и  пространства и вводов под импульсные линии и кабели. Между наружной и пространства и вводов под импульсные линии и кабели. Между наружной и  и вводов под импульсные линии и кабели. Между наружной и и вводов под импульсные линии и кабели. Между наружной и  вводов под импульсные линии и кабели. Между наружной и вводов под импульсные линии и кабели. Между наружной и  под импульсные линии и кабели. Между наружной и под импульсные линии и кабели. Между наружной и  импульсные линии и кабели. Между наружной и импульсные линии и кабели. Между наружной и  линии и кабели. Между наружной и линии и кабели. Между наружной и  и кабели. Между наружной и и кабели. Между наружной и  кабели. Между наружной и кабели. Между наружной и  Между наружной и Между наружной и  наружной и наружной и  и и внутренней оболочками должен быть заложен теплоизолирующий материал. Для защиты от провисания дверей в  оболочками должен быть заложен теплоизолирующий материал. Для защиты от провисания дверей в оболочками должен быть заложен теплоизолирующий материал. Для защиты от провисания дверей в  должен быть заложен теплоизолирующий материал. Для защиты от провисания дверей в должен быть заложен теплоизолирующий материал. Для защиты от провисания дверей в  быть заложен теплоизолирующий материал. Для защиты от провисания дверей в быть заложен теплоизолирующий материал. Для защиты от провисания дверей в  заложен теплоизолирующий материал. Для защиты от провисания дверей в заложен теплоизолирующий материал. Для защиты от провисания дверей в  теплоизолирующий материал. Для защиты от провисания дверей в теплоизолирующий материал. Для защиты от провисания дверей в  материал. Для защиты от провисания дверей в материал. Для защиты от провисания дверей в  Для защиты от провисания дверей в Для защиты от провисания дверей в  защиты от провисания дверей в защиты от провисания дверей в  от провисания дверей в от провисания дверей в  провисания дверей в провисания дверей в  дверей в дверей в  в в конструкции шкафа предусмотреть ролик подпора. На дверях шкафа предусмотреть ограничитель с функцией  шкафа предусмотреть ролик подпора. На дверях шкафа предусмотреть ограничитель с функцией шкафа предусмотреть ролик подпора. На дверях шкафа предусмотреть ограничитель с функцией  предусмотреть ролик подпора. На дверях шкафа предусмотреть ограничитель с функцией предусмотреть ролик подпора. На дверях шкафа предусмотреть ограничитель с функцией  ролик подпора. На дверях шкафа предусмотреть ограничитель с функцией ролик подпора. На дверях шкафа предусмотреть ограничитель с функцией  подпора. На дверях шкафа предусмотреть ограничитель с функцией подпора. На дверях шкафа предусмотреть ограничитель с функцией  На дверях шкафа предусмотреть ограничитель с функцией На дверях шкафа предусмотреть ограничитель с функцией  дверях шкафа предусмотреть ограничитель с функцией дверях шкафа предусмотреть ограничитель с функцией  шкафа предусмотреть ограничитель с функцией шкафа предусмотреть ограничитель с функцией  предусмотреть ограничитель с функцией предусмотреть ограничитель с функцией  ограничитель с функцией ограничитель с функцией  с функцией с функцией  функцией функцией фиксации полного открытия. 7. При подготовке к окрашиванию поверхность шкафа приборного должна подвергаться абразивной зачистке с При подготовке к окрашиванию поверхность шкафа приборного должна подвергаться абразивной зачистке с  подготовке к окрашиванию поверхность шкафа приборного должна подвергаться абразивной зачистке с подготовке к окрашиванию поверхность шкафа приборного должна подвергаться абразивной зачистке с  к окрашиванию поверхность шкафа приборного должна подвергаться абразивной зачистке с к окрашиванию поверхность шкафа приборного должна подвергаться абразивной зачистке с  окрашиванию поверхность шкафа приборного должна подвергаться абразивной зачистке с окрашиванию поверхность шкафа приборного должна подвергаться абразивной зачистке с  поверхность шкафа приборного должна подвергаться абразивной зачистке с поверхность шкафа приборного должна подвергаться абразивной зачистке с  шкафа приборного должна подвергаться абразивной зачистке с шкафа приборного должна подвергаться абразивной зачистке с  приборного должна подвергаться абразивной зачистке с приборного должна подвергаться абразивной зачистке с  должна подвергаться абразивной зачистке с должна подвергаться абразивной зачистке с  подвергаться абразивной зачистке с подвергаться абразивной зачистке с  абразивной зачистке с абразивной зачистке с  зачистке с зачистке с  с с последующим нанесением цинкосодержащего грунта. Окраску корпуса выполнять порошковой полиэфирной эмалью,  нанесением цинкосодержащего грунта. Окраску корпуса выполнять порошковой полиэфирной эмалью, нанесением цинкосодержащего грунта. Окраску корпуса выполнять порошковой полиэфирной эмалью,  цинкосодержащего грунта. Окраску корпуса выполнять порошковой полиэфирной эмалью, цинкосодержащего грунта. Окраску корпуса выполнять порошковой полиэфирной эмалью,  грунта. Окраску корпуса выполнять порошковой полиэфирной эмалью, грунта. Окраску корпуса выполнять порошковой полиэфирной эмалью,  Окраску корпуса выполнять порошковой полиэфирной эмалью, Окраску корпуса выполнять порошковой полиэфирной эмалью,  корпуса выполнять порошковой полиэфирной эмалью, корпуса выполнять порошковой полиэфирной эмалью,  выполнять порошковой полиэфирной эмалью, выполнять порошковой полиэфирной эмалью,  порошковой полиэфирной эмалью, порошковой полиэфирной эмалью,  полиэфирной эмалью, полиэфирной эмалью,  эмалью, эмалью, толщиной не менее 80 мкм в соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется поставлять шкаф приборный  не менее 80 мкм в соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется поставлять шкаф приборный не менее 80 мкм в соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется поставлять шкаф приборный  менее 80 мкм в соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется поставлять шкаф приборный менее 80 мкм в соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется поставлять шкаф приборный  80 мкм в соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется поставлять шкаф приборный 80 мкм в соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется поставлять шкаф приборный  мкм в соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется поставлять шкаф приборный мкм в соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется поставлять шкаф приборный  в соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется поставлять шкаф приборный в соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется поставлять шкаф приборный  соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется поставлять шкаф приборный соответствии с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется поставлять шкаф приборный  с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется поставлять шкаф приборный с ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется поставлять шкаф приборный  ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется поставлять шкаф приборный ГОСТ 9.032-74. Рекомендуется поставлять шкаф приборный  9.032-74. Рекомендуется поставлять шкаф приборный 9.032-74. Рекомендуется поставлять шкаф приборный  Рекомендуется поставлять шкаф приборный Рекомендуется поставлять шкаф приборный  поставлять шкаф приборный поставлять шкаф приборный  шкаф приборный шкаф приборный  приборный приборный окрашенными в серый цвет (RAL 7035). Окраску цоколя (подставки) шкафа приборного выполнить в черный цвет по  в серый цвет (RAL 7035). Окраску цоколя (подставки) шкафа приборного выполнить в черный цвет по в серый цвет (RAL 7035). Окраску цоколя (подставки) шкафа приборного выполнить в черный цвет по  серый цвет (RAL 7035). Окраску цоколя (подставки) шкафа приборного выполнить в черный цвет по серый цвет (RAL 7035). Окраску цоколя (подставки) шкафа приборного выполнить в черный цвет по  цвет (RAL 7035). Окраску цоколя (подставки) шкафа приборного выполнить в черный цвет по цвет (RAL 7035). Окраску цоколя (подставки) шкафа приборного выполнить в черный цвет по  (RAL 7035). Окраску цоколя (подставки) шкафа приборного выполнить в черный цвет по (RAL 7035). Окраску цоколя (подставки) шкафа приборного выполнить в черный цвет по  7035). Окраску цоколя (подставки) шкафа приборного выполнить в черный цвет по 7035). Окраску цоколя (подставки) шкафа приборного выполнить в черный цвет по  Окраску цоколя (подставки) шкафа приборного выполнить в черный цвет по Окраску цоколя (подставки) шкафа приборного выполнить в черный цвет по  цоколя (подставки) шкафа приборного выполнить в черный цвет по цоколя (подставки) шкафа приборного выполнить в черный цвет по  (подставки) шкафа приборного выполнить в черный цвет по (подставки) шкафа приборного выполнить в черный цвет по  шкафа приборного выполнить в черный цвет по шкафа приборного выполнить в черный цвет по  приборного выполнить в черный цвет по приборного выполнить в черный цвет по  выполнить в черный цвет по выполнить в черный цвет по  в черный цвет по в черный цвет по  черный цвет по черный цвет по  цвет по цвет по  по по RAL9004. 8. В комплекте поставки шкафа приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты, В комплекте поставки шкафа приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты,  комплекте поставки шкафа приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты, комплекте поставки шкафа приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты,  поставки шкафа приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты, поставки шкафа приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты,  шкафа приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты, шкафа приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты,  приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты, приборного должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты,  должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты, должны быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты,  быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты, быть предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты,  предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты, предусмотрены крепежные элементы (анкерные болты,  крепежные элементы (анкерные болты, крепежные элементы (анкерные болты,  элементы (анкерные болты, элементы (анкерные болты,  (анкерные болты, (анкерные болты,  болты, болты, гайки, шайбы) для крепления шкафа приборного к закладным конструкциям. 9. Таблички с номерами 1т-13т расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении шкафа Таблички с номерами 1т-13т расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении шкафа  с номерами 1т-13т расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении шкафа с номерами 1т-13т расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении шкафа  номерами 1т-13т расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении шкафа номерами 1т-13т расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении шкафа  1т-13т расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении шкафа 1т-13т расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении шкафа  расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении шкафа расположить возле соответствующего оборудования при изготовлении шкафа  возле соответствующего оборудования при изготовлении шкафа возле соответствующего оборудования при изготовлении шкафа  соответствующего оборудования при изготовлении шкафа соответствующего оборудования при изготовлении шкафа  оборудования при изготовлении шкафа оборудования при изготовлении шкафа  при изготовлении шкафа при изготовлении шкафа  изготовлении шкафа изготовлении шкафа  шкафа шкафа приборного. Информационные таблички выполнить в соответствии с требованиями приложения 1. 10. Габаритные размеры и расположение смотрового окна должны обеспечивать свободный осмотр показывающих Габаритные размеры и расположение смотрового окна должны обеспечивать свободный осмотр показывающих  размеры и расположение смотрового окна должны обеспечивать свободный осмотр показывающих размеры и расположение смотрового окна должны обеспечивать свободный осмотр показывающих  и расположение смотрового окна должны обеспечивать свободный осмотр показывающих и расположение смотрового окна должны обеспечивать свободный осмотр показывающих  расположение смотрового окна должны обеспечивать свободный осмотр показывающих расположение смотрового окна должны обеспечивать свободный осмотр показывающих  смотрового окна должны обеспечивать свободный осмотр показывающих смотрового окна должны обеспечивать свободный осмотр показывающих  окна должны обеспечивать свободный осмотр показывающих окна должны обеспечивать свободный осмотр показывающих  должны обеспечивать свободный осмотр показывающих должны обеспечивать свободный осмотр показывающих  обеспечивать свободный осмотр показывающих обеспечивать свободный осмотр показывающих  свободный осмотр показывающих свободный осмотр показывающих  осмотр показывающих осмотр показывающих  показывающих показывающих приборов (шкал и дисплеев) без открытия дверей шкафа. 11. Трубная обвязка должна быть смонтирована при изготовлении шкафа приборного. Соединения элементов Трубная обвязка должна быть смонтирована при изготовлении шкафа приборного. Соединения элементов  обвязка должна быть смонтирована при изготовлении шкафа приборного. Соединения элементов обвязка должна быть смонтирована при изготовлении шкафа приборного. Соединения элементов  должна быть смонтирована при изготовлении шкафа приборного. Соединения элементов должна быть смонтирована при изготовлении шкафа приборного. Соединения элементов  быть смонтирована при изготовлении шкафа приборного. Соединения элементов быть смонтирована при изготовлении шкафа приборного. Соединения элементов  смонтирована при изготовлении шкафа приборного. Соединения элементов смонтирована при изготовлении шкафа приборного. Соединения элементов  при изготовлении шкафа приборного. Соединения элементов при изготовлении шкафа приборного. Соединения элементов  изготовлении шкафа приборного. Соединения элементов изготовлении шкафа приборного. Соединения элементов  шкафа приборного. Соединения элементов шкафа приборного. Соединения элементов  приборного. Соединения элементов приборного. Соединения элементов  Соединения элементов Соединения элементов  элементов элементов импульсной линии осуществлять с применением аргонодуговой сварки. Геометрические размеры сварных швов  линии осуществлять с применением аргонодуговой сварки. Геометрические размеры сварных швов линии осуществлять с применением аргонодуговой сварки. Геометрические размеры сварных швов  осуществлять с применением аргонодуговой сварки. Геометрические размеры сварных швов осуществлять с применением аргонодуговой сварки. Геометрические размеры сварных швов  с применением аргонодуговой сварки. Геометрические размеры сварных швов с применением аргонодуговой сварки. Геометрические размеры сварных швов  применением аргонодуговой сварки. Геометрические размеры сварных швов применением аргонодуговой сварки. Геометрические размеры сварных швов  аргонодуговой сварки. Геометрические размеры сварных швов аргонодуговой сварки. Геометрические размеры сварных швов  сварки. Геометрические размеры сварных швов сварки. Геометрические размеры сварных швов  Геометрические размеры сварных швов Геометрические размеры сварных швов  размеры сварных швов размеры сварных швов  сварных швов сварных швов  швов швов должны соответствовать типу С-2 по ГОСТ 14771-76. В случае применения автоматизированной сварки, допускается  соответствовать типу С-2 по ГОСТ 14771-76. В случае применения автоматизированной сварки, допускается соответствовать типу С-2 по ГОСТ 14771-76. В случае применения автоматизированной сварки, допускается  типу С-2 по ГОСТ 14771-76. В случае применения автоматизированной сварки, допускается типу С-2 по ГОСТ 14771-76. В случае применения автоматизированной сварки, допускается  С-2 по ГОСТ 14771-76. В случае применения автоматизированной сварки, допускается С-2 по ГОСТ 14771-76. В случае применения автоматизированной сварки, допускается  по ГОСТ 14771-76. В случае применения автоматизированной сварки, допускается по ГОСТ 14771-76. В случае применения автоматизированной сварки, допускается  ГОСТ 14771-76. В случае применения автоматизированной сварки, допускается ГОСТ 14771-76. В случае применения автоматизированной сварки, допускается  14771-76. В случае применения автоматизированной сварки, допускается 14771-76. В случае применения автоматизированной сварки, допускается  В случае применения автоматизированной сварки, допускается В случае применения автоматизированной сварки, допускается  случае применения автоматизированной сварки, допускается случае применения автоматизированной сварки, допускается  применения автоматизированной сварки, допускается применения автоматизированной сварки, допускается  автоматизированной сварки, допускается автоматизированной сварки, допускается  сварки, допускается сварки, допускается  допускается допускается отклонение (уменьшение) размерова "е" от требований ГОСТ 14771-76, обусловленное объективными особенностями  (уменьшение) размерова "е" от требований ГОСТ 14771-76, обусловленное объективными особенностями (уменьшение) размерова "е" от требований ГОСТ 14771-76, обусловленное объективными особенностями  размерова "е" от требований ГОСТ 14771-76, обусловленное объективными особенностями размерова "е" от требований ГОСТ 14771-76, обусловленное объективными особенностями  "е" от требований ГОСТ 14771-76, обусловленное объективными особенностями "е" от требований ГОСТ 14771-76, обусловленное объективными особенностями  от требований ГОСТ 14771-76, обусловленное объективными особенностями от требований ГОСТ 14771-76, обусловленное объективными особенностями  требований ГОСТ 14771-76, обусловленное объективными особенностями требований ГОСТ 14771-76, обусловленное объективными особенностями  ГОСТ 14771-76, обусловленное объективными особенностями ГОСТ 14771-76, обусловленное объективными особенностями  14771-76, обусловленное объективными особенностями 14771-76, обусловленное объективными особенностями  обусловленное объективными особенностями обусловленное объективными особенностями  объективными особенностями объективными особенностями  особенностями особенностями применяемого метода сварки с обязательным отражением в соответствующей документации изготовителя и  метода сварки с обязательным отражением в соответствующей документации изготовителя и метода сварки с обязательным отражением в соответствующей документации изготовителя и  сварки с обязательным отражением в соответствующей документации изготовителя и сварки с обязательным отражением в соответствующей документации изготовителя и  с обязательным отражением в соответствующей документации изготовителя и с обязательным отражением в соответствующей документации изготовителя и  обязательным отражением в соответствующей документации изготовителя и обязательным отражением в соответствующей документации изготовителя и  отражением в соответствующей документации изготовителя и отражением в соответствующей документации изготовителя и  в соответствующей документации изготовителя и в соответствующей документации изготовителя и  соответствующей документации изготовителя и соответствующей документации изготовителя и  документации изготовителя и документации изготовителя и  изготовителя и изготовителя и  и и подтверждено аттестованной технологией сварки. После сварки и проведения неразрушающего контроля импульсная  аттестованной технологией сварки. После сварки и проведения неразрушающего контроля импульсная аттестованной технологией сварки. После сварки и проведения неразрушающего контроля импульсная  технологией сварки. После сварки и проведения неразрушающего контроля импульсная технологией сварки. После сварки и проведения неразрушающего контроля импульсная  сварки. После сварки и проведения неразрушающего контроля импульсная сварки. После сварки и проведения неразрушающего контроля импульсная  После сварки и проведения неразрушающего контроля импульсная После сварки и проведения неразрушающего контроля импульсная  сварки и проведения неразрушающего контроля импульсная сварки и проведения неразрушающего контроля импульсная  и проведения неразрушающего контроля импульсная и проведения неразрушающего контроля импульсная  проведения неразрушающего контроля импульсная проведения неразрушающего контроля импульсная  неразрушающего контроля импульсная неразрушающего контроля импульсная  контроля импульсная контроля импульсная  импульсная импульсная обвязка подлежит пассивации или электрохимической/электролитно-плазменной полировке. Обработанная  подлежит пассивации или электрохимической/электролитно-плазменной полировке. Обработанная подлежит пассивации или электрохимической/электролитно-плазменной полировке. Обработанная  пассивации или электрохимической/электролитно-плазменной полировке. Обработанная пассивации или электрохимической/электролитно-плазменной полировке. Обработанная  или электрохимической/электролитно-плазменной полировке. Обработанная или электрохимической/электролитно-плазменной полировке. Обработанная  электрохимической/электролитно-плазменной полировке. Обработанная электрохимической/электролитно-плазменной полировке. Обработанная  полировке. Обработанная полировке. Обработанная  Обработанная Обработанная поверхность должна быть однородная, равномерно блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы  должна быть однородная, равномерно блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы должна быть однородная, равномерно блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы  быть однородная, равномерно блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы быть однородная, равномерно блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы  однородная, равномерно блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы однородная, равномерно блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы  равномерно блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы равномерно блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы  блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы блестящая. На поверхности не допускаются помутнения, следы  На поверхности не допускаются помутнения, следы На поверхности не допускаются помутнения, следы  поверхности не допускаются помутнения, следы поверхности не допускаются помутнения, следы  не допускаются помутнения, следы не допускаются помутнения, следы  допускаются помутнения, следы допускаются помутнения, следы  помутнения, следы помутнения, следы  следы следы побежалости, ржавчины. Оценка качества обработки осуществляется по эталонным образцам согласованных с  ржавчины. Оценка качества обработки осуществляется по эталонным образцам согласованных с ржавчины. Оценка качества обработки осуществляется по эталонным образцам согласованных с  Оценка качества обработки осуществляется по эталонным образцам согласованных с Оценка качества обработки осуществляется по эталонным образцам согласованных с  качества обработки осуществляется по эталонным образцам согласованных с качества обработки осуществляется по эталонным образцам согласованных с  обработки осуществляется по эталонным образцам согласованных с обработки осуществляется по эталонным образцам согласованных с  осуществляется по эталонным образцам согласованных с осуществляется по эталонным образцам согласованных с  по эталонным образцам согласованных с по эталонным образцам согласованных с  эталонным образцам согласованных с эталонным образцам согласованных с  образцам согласованных с образцам согласованных с  согласованных с согласованных с  с с заказчиком.  Допускается применение изогнутых импульсных линий при сохранении габаритов шкафа с учетом   Допускается применение изогнутых импульсных линий при сохранении габаритов шкафа с учетом  Допускается применение изогнутых импульсных линий при сохранении габаритов шкафа с учетом Допускается применение изогнутых импульсных линий при сохранении габаритов шкафа с учетом  применение изогнутых импульсных линий при сохранении габаритов шкафа с учетом применение изогнутых импульсных линий при сохранении габаритов шкафа с учетом  изогнутых импульсных линий при сохранении габаритов шкафа с учетом изогнутых импульсных линий при сохранении габаритов шкафа с учетом  импульсных линий при сохранении габаритов шкафа с учетом импульсных линий при сохранении габаритов шкафа с учетом  линий при сохранении габаритов шкафа с учетом линий при сохранении габаритов шкафа с учетом  при сохранении габаритов шкафа с учетом при сохранении габаритов шкафа с учетом  сохранении габаритов шкафа с учетом сохранении габаритов шкафа с учетом  габаритов шкафа с учетом габаритов шкафа с учетом  шкафа с учетом шкафа с учетом  с учетом с учетом  учетом учетом выполнения следующего требования: - изгибание труб импульсных линий должно производиться только на трубогибочных устройствах или станках. изгибание труб импульсных линий должно производиться только на трубогибочных устройствах или станках.  труб импульсных линий должно производиться только на трубогибочных устройствах или станках. труб импульсных линий должно производиться только на трубогибочных устройствах или станках.  импульсных линий должно производиться только на трубогибочных устройствах или станках. импульсных линий должно производиться только на трубогибочных устройствах или станках.  линий должно производиться только на трубогибочных устройствах или станках. линий должно производиться только на трубогибочных устройствах или станках.  должно производиться только на трубогибочных устройствах или станках. должно производиться только на трубогибочных устройствах или станках.  производиться только на трубогибочных устройствах или станках. производиться только на трубогибочных устройствах или станках.  только на трубогибочных устройствах или станках. только на трубогибочных устройствах или станках.  на трубогибочных устройствах или станках. на трубогибочных устройствах или станках.  трубогибочных устройствах или станках. трубогибочных устройствах или станках.  устройствах или станках. устройствах или станках.  или станках. или станках.  станках. станках. Минимальный радиус внутренней кривой изгиба труб должен быть: - для импульсных труб, изгибаемых в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не для импульсных труб, изгибаемых в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не  импульсных труб, изгибаемых в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не импульсных труб, изгибаемых в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не  труб, изгибаемых в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не труб, изгибаемых в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не  изгибаемых в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не изгибаемых в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не  в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не в холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не  холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не холодном состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не  состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не состоянии, не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не  не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не  менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не менее 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не  56 мм для труб диаметром 14 мм  и не 56 мм для труб диаметром 14 мм  и не  мм для труб диаметром 14 мм  и не мм для труб диаметром 14 мм  и не  для труб диаметром 14 мм  и не для труб диаметром 14 мм  и не  труб диаметром 14 мм  и не труб диаметром 14 мм  и не  диаметром 14 мм  и не диаметром 14 мм  и не  14 мм  и не 14 мм  и не  мм  и не мм  и не   и не  и не и не  не не менее 64 мм для труб диаметром 16 мм; - для импульсных труб, изгибаемых в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не для импульсных труб, изгибаемых в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не  импульсных труб, изгибаемых в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не импульсных труб, изгибаемых в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не  труб, изгибаемых в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не труб, изгибаемых в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не  изгибаемых в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не изгибаемых в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не  в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не в горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не  горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не горячем состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не  состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не состоянии, не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не  не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не  менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не менее 42 мм для труб диаметром 14 мм и не  42 мм для труб диаметром 14 мм и не 42 мм для труб диаметром 14 мм и не  мм для труб диаметром 14 мм и не мм для труб диаметром 14 мм и не  для труб диаметром 14 мм и не для труб диаметром 14 мм и не  труб диаметром 14 мм и не труб диаметром 14 мм и не  диаметром 14 мм и не диаметром 14 мм и не  14 мм и не 14 мм и не  мм и не мм и не  и не и не  не не менее 48 мм для труб диаметром 16 мм. 12. Импульсная обвязка (трубопроводы импульсных линий, краны шаровые, ниппельные соединения, пробки, Импульсная обвязка (трубопроводы импульсных линий, краны шаровые, ниппельные соединения, пробки,  обвязка (трубопроводы импульсных линий, краны шаровые, ниппельные соединения, пробки, обвязка (трубопроводы импульсных линий, краны шаровые, ниппельные соединения, пробки,  (трубопроводы импульсных линий, краны шаровые, ниппельные соединения, пробки, (трубопроводы импульсных линий, краны шаровые, ниппельные соединения, пробки,  импульсных линий, краны шаровые, ниппельные соединения, пробки, импульсных линий, краны шаровые, ниппельные соединения, пробки,  линий, краны шаровые, ниппельные соединения, пробки, линий, краны шаровые, ниппельные соединения, пробки,  краны шаровые, ниппельные соединения, пробки, краны шаровые, ниппельные соединения, пробки,  шаровые, ниппельные соединения, пробки, шаровые, ниппельные соединения, пробки,  ниппельные соединения, пробки, ниппельные соединения, пробки,  соединения, пробки, соединения, пробки,  пробки, пробки, тройники, угловые соединения, сосуды разделительные) должна изготавливаться из нержавеющих сталей  угловые соединения, сосуды разделительные) должна изготавливаться из нержавеющих сталей угловые соединения, сосуды разделительные) должна изготавливаться из нержавеющих сталей  соединения, сосуды разделительные) должна изготавливаться из нержавеющих сталей соединения, сосуды разделительные) должна изготавливаться из нержавеющих сталей  сосуды разделительные) должна изготавливаться из нержавеющих сталей сосуды разделительные) должна изготавливаться из нержавеющих сталей  разделительные) должна изготавливаться из нержавеющих сталей разделительные) должна изготавливаться из нержавеющих сталей  должна изготавливаться из нержавеющих сталей должна изготавливаться из нержавеющих сталей  изготавливаться из нержавеющих сталей изготавливаться из нержавеющих сталей  из нержавеющих сталей из нержавеющих сталей  нержавеющих сталей нержавеющих сталей  сталей сталей аустенитного класса по ГОСТ 5632-2014 следующих марок и их сочетаний - 08Х18Н10Т, 08Х18Н12Т, 10Х18Н10Т,  класса по ГОСТ 5632-2014 следующих марок и их сочетаний - 08Х18Н10Т, 08Х18Н12Т, 10Х18Н10Т, класса по ГОСТ 5632-2014 следующих марок и их сочетаний - 08Х18Н10Т, 08Х18Н12Т, 10Х18Н10Т,  по ГОСТ 5632-2014 следующих марок и их сочетаний - 08Х18Н10Т, 08Х18Н12Т, 10Х18Н10Т, по ГОСТ 5632-2014 следующих марок и их сочетаний - 08Х18Н10Т, 08Х18Н12Т, 10Х18Н10Т,  ГОСТ 5632-2014 следующих марок и их сочетаний - 08Х18Н10Т, 08Х18Н12Т, 10Х18Н10Т, ГОСТ 5632-2014 следующих марок и их сочетаний - 08Х18Н10Т, 08Х18Н12Т, 10Х18Н10Т,  следующих марок и их сочетаний - 08Х18Н10Т, 08Х18Н12Т, 10Х18Н10Т, следующих марок и их сочетаний - 08Х18Н10Т, 08Х18Н12Т, 10Х18Н10Т,  марок и их сочетаний - 08Х18Н10Т, 08Х18Н12Т, 10Х18Н10Т, марок и их сочетаний - 08Х18Н10Т, 08Х18Н12Т, 10Х18Н10Т,  и их сочетаний - 08Х18Н10Т, 08Х18Н12Т, 10Х18Н10Т, и их сочетаний - 08Х18Н10Т, 08Х18Н12Т, 10Х18Н10Т,  их сочетаний - 08Х18Н10Т, 08Х18Н12Т, 10Х18Н10Т, их сочетаний - 08Х18Н10Т, 08Х18Н12Т, 10Х18Н10Т,  сочетаний - 08Х18Н10Т, 08Х18Н12Т, 10Х18Н10Т, сочетаний - 08Х18Н10Т, 08Х18Н12Т, 10Х18Н10Т,  - 08Х18Н10Т, 08Х18Н12Т, 10Х18Н10Т, - 08Х18Н10Т, 08Х18Н12Т, 10Х18Н10Т,  08Х18Н10Т, 08Х18Н12Т, 10Х18Н10Т, 08Х18Н10Т, 08Х18Н12Т, 10Х18Н10Т,  08Х18Н12Т, 10Х18Н10Т, 08Х18Н12Т, 10Х18Н10Т,  10Х18Н10Т, 10Х18Н10Т, 12Х18Н10Т, 12Х18Н12Т.  13. Монтаж кранов шаровых должен быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов Монтаж кранов шаровых должен быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов  кранов шаровых должен быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов кранов шаровых должен быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов  шаровых должен быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов шаровых должен быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов  должен быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов должен быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов  быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов быть выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов  выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов выполнен таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов  таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов таким образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов  образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов образом, чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов  чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов чтобы в открытом состоянии рукоятки кранов  в открытом состоянии рукоятки кранов в открытом состоянии рукоятки кранов  открытом состоянии рукоятки кранов открытом состоянии рукоятки кранов  состоянии рукоятки кранов состоянии рукоятки кранов  рукоятки кранов рукоятки кранов  кранов кранов находились в вертикальном положении кверху. 14. Узлы подключения для внешних импульсных линий должны быть оснащены разъемными резьбовыми Узлы подключения для внешних импульсных линий должны быть оснащены разъемными резьбовыми  подключения для внешних импульсных линий должны быть оснащены разъемными резьбовыми подключения для внешних импульсных линий должны быть оснащены разъемными резьбовыми  для внешних импульсных линий должны быть оснащены разъемными резьбовыми для внешних импульсных линий должны быть оснащены разъемными резьбовыми  внешних импульсных линий должны быть оснащены разъемными резьбовыми внешних импульсных линий должны быть оснащены разъемными резьбовыми  импульсных линий должны быть оснащены разъемными резьбовыми импульсных линий должны быть оснащены разъемными резьбовыми  линий должны быть оснащены разъемными резьбовыми линий должны быть оснащены разъемными резьбовыми  должны быть оснащены разъемными резьбовыми должны быть оснащены разъемными резьбовыми  быть оснащены разъемными резьбовыми быть оснащены разъемными резьбовыми  оснащены разъемными резьбовыми оснащены разъемными резьбовыми  разъемными резьбовыми разъемными резьбовыми  резьбовыми резьбовыми соединениями. 15. Маркировку импульсных линий выполнить в соответствии с п. 1 приложения 2. Маркировку импульсных линий выполнить в соответствии с п. 1 приложения 2. 16. В состав приемо-сдаточной документации передаваемой Заказчику должно входить: В состав приемо-сдаточной документации передаваемой Заказчику должно входить: - свидетельство о монтаже трубных проводок по форме Приложения А.11 СП 77.13330.2016; свидетельство о монтаже трубных проводок по форме Приложения А.11 СП 77.13330.2016; - схема расположения сварных швов по форме Приложения А.12 СП 77.13330.2016; схема расположения сварных швов по форме Приложения А.12 СП 77.13330.2016; - сведения о сварщиках и дефектоскопистов по форме приложения А.15 СП 77.13330.2016; сведения о сварщиках и дефектоскопистов по форме приложения А.15 СП 77.13330.2016; - результаты входного контроля материалов - сертификаты качества материалов для трубных проводок и результаты входного контроля материалов - сертификаты качества материалов для трубных проводок и  входного контроля материалов - сертификаты качества материалов для трубных проводок и входного контроля материалов - сертификаты качества материалов для трубных проводок и  контроля материалов - сертификаты качества материалов для трубных проводок и контроля материалов - сертификаты качества материалов для трубных проводок и  материалов - сертификаты качества материалов для трубных проводок и материалов - сертификаты качества материалов для трубных проводок и  - сертификаты качества материалов для трубных проводок и - сертификаты качества материалов для трубных проводок и  сертификаты качества материалов для трубных проводок и сертификаты качества материалов для трубных проводок и  качества материалов для трубных проводок и качества материалов для трубных проводок и  материалов для трубных проводок и материалов для трубных проводок и  для трубных проводок и для трубных проводок и  трубных проводок и трубных проводок и  проводок и проводок и  и и сварочных материалов, подтвержденные результатами определения химического состава; - сведения (ВИК, ПВК) о результатах контроля качества всех сварных соединений. сведения (ВИК, ПВК) о результатах контроля качества всех сварных соединений. Испытания импульсных линий должны проводиться в соответствии с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП  импульсных линий должны проводиться в соответствии с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП импульсных линий должны проводиться в соответствии с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП  линий должны проводиться в соответствии с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП линий должны проводиться в соответствии с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП  должны проводиться в соответствии с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП должны проводиться в соответствии с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП  проводиться в соответствии с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП проводиться в соответствии с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП  в соответствии с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП в соответствии с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП  соответствии с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП соответствии с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП  с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП с требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП  требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП требованиями СНиП 3.05.05-84 и СП  СНиП 3.05.05-84 и СП СНиП 3.05.05-84 и СП  3.05.05-84 и СП 3.05.05-84 и СП  и СП и СП  СП СП 77.13330.2016. 17. Шина заземления должна быть выполнена полосы стальной оцинкованной сечением 4х40 мм, с болтовыми Шина заземления должна быть выполнена полосы стальной оцинкованной сечением 4х40 мм, с болтовыми  заземления должна быть выполнена полосы стальной оцинкованной сечением 4х40 мм, с болтовыми заземления должна быть выполнена полосы стальной оцинкованной сечением 4х40 мм, с болтовыми  должна быть выполнена полосы стальной оцинкованной сечением 4х40 мм, с болтовыми должна быть выполнена полосы стальной оцинкованной сечением 4х40 мм, с болтовыми  быть выполнена полосы стальной оцинкованной сечением 4х40 мм, с болтовыми быть выполнена полосы стальной оцинкованной сечением 4х40 мм, с болтовыми  выполнена полосы стальной оцинкованной сечением 4х40 мм, с болтовыми выполнена полосы стальной оцинкованной сечением 4х40 мм, с болтовыми  полосы стальной оцинкованной сечением 4х40 мм, с болтовыми полосы стальной оцинкованной сечением 4х40 мм, с болтовыми  стальной оцинкованной сечением 4х40 мм, с болтовыми стальной оцинкованной сечением 4х40 мм, с болтовыми  оцинкованной сечением 4х40 мм, с болтовыми оцинкованной сечением 4х40 мм, с болтовыми  сечением 4х40 мм, с болтовыми сечением 4х40 мм, с болтовыми  4х40 мм, с болтовыми 4х40 мм, с болтовыми  мм, с болтовыми мм, с болтовыми  с болтовыми с болтовыми  болтовыми болтовыми соединениями для присоединения заземляющих проводников. Соединения должны быть защищены от коррозии и  для присоединения заземляющих проводников. Соединения должны быть защищены от коррозии и для присоединения заземляющих проводников. Соединения должны быть защищены от коррозии и  присоединения заземляющих проводников. Соединения должны быть защищены от коррозии и присоединения заземляющих проводников. Соединения должны быть защищены от коррозии и  заземляющих проводников. Соединения должны быть защищены от коррозии и заземляющих проводников. Соединения должны быть защищены от коррозии и  проводников. Соединения должны быть защищены от коррозии и проводников. Соединения должны быть защищены от коррозии и  Соединения должны быть защищены от коррозии и Соединения должны быть защищены от коррозии и  должны быть защищены от коррозии и должны быть защищены от коррозии и  быть защищены от коррозии и быть защищены от коррозии и  защищены от коррозии и защищены от коррозии и  от коррозии и от коррозии и  коррозии и коррозии и  и и механических повреждений. Для болтовых соединений должны быть предусмотрены меры против ослабления  повреждений. Для болтовых соединений должны быть предусмотрены меры против ослабления повреждений. Для болтовых соединений должны быть предусмотрены меры против ослабления  Для болтовых соединений должны быть предусмотрены меры против ослабления Для болтовых соединений должны быть предусмотрены меры против ослабления  болтовых соединений должны быть предусмотрены меры против ослабления болтовых соединений должны быть предусмотрены меры против ослабления  соединений должны быть предусмотрены меры против ослабления соединений должны быть предусмотрены меры против ослабления  должны быть предусмотрены меры против ослабления должны быть предусмотрены меры против ослабления  быть предусмотрены меры против ослабления быть предусмотрены меры против ослабления  предусмотрены меры против ослабления предусмотрены меры против ослабления  меры против ослабления меры против ослабления  против ослабления против ослабления  ослабления ослабления контакта.  18. Узел заземления должен обеспечивать возможность подключения к внешнему контуру заземления путем Узел заземления должен обеспечивать возможность подключения к внешнему контуру заземления путем  заземления должен обеспечивать возможность подключения к внешнему контуру заземления путем заземления должен обеспечивать возможность подключения к внешнему контуру заземления путем  должен обеспечивать возможность подключения к внешнему контуру заземления путем должен обеспечивать возможность подключения к внешнему контуру заземления путем  обеспечивать возможность подключения к внешнему контуру заземления путем обеспечивать возможность подключения к внешнему контуру заземления путем  возможность подключения к внешнему контуру заземления путем возможность подключения к внешнему контуру заземления путем  подключения к внешнему контуру заземления путем подключения к внешнему контуру заземления путем  к внешнему контуру заземления путем к внешнему контуру заземления путем  внешнему контуру заземления путем внешнему контуру заземления путем  контуру заземления путем контуру заземления путем  заземления путем заземления путем  путем путем приварки полосы стальной оцинкованной, сечением 4х40 мм или присоединением гибким проводником в  полосы стальной оцинкованной, сечением 4х40 мм или присоединением гибким проводником в полосы стальной оцинкованной, сечением 4х40 мм или присоединением гибким проводником в  стальной оцинкованной, сечением 4х40 мм или присоединением гибким проводником в стальной оцинкованной, сечением 4х40 мм или присоединением гибким проводником в  оцинкованной, сечением 4х40 мм или присоединением гибким проводником в оцинкованной, сечением 4х40 мм или присоединением гибким проводником в  сечением 4х40 мм или присоединением гибким проводником в сечением 4х40 мм или присоединением гибким проводником в  4х40 мм или присоединением гибким проводником в 4х40 мм или присоединением гибким проводником в  мм или присоединением гибким проводником в мм или присоединением гибким проводником в  или присоединением гибким проводником в или присоединением гибким проводником в  присоединением гибким проводником в присоединением гибким проводником в  гибким проводником в гибким проводником в  проводником в проводником в  в в соответствии с требованиями ПУЭ. 19. На схеме утолщенными линиями показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые при На схеме утолщенными линиями показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые при  схеме утолщенными линиями показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые при схеме утолщенными линиями показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые при  утолщенными линиями показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые при утолщенными линиями показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые при  линиями показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые при линиями показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые при  показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые при показаны заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые при  заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые при заземляющие проводники и заземляющие шины, монтируемые при  проводники и заземляющие шины, монтируемые при проводники и заземляющие шины, монтируемые при  и заземляющие шины, монтируемые при и заземляющие шины, монтируемые при  заземляющие шины, монтируемые при заземляющие шины, монтируемые при  шины, монтируемые при шины, монтируемые при  монтируемые при монтируемые при  при при изготовлении шкафа приборного. 20. Для подключения оборудования внутри шкафа приборного должны быть применены контрольные кабели, Для подключения оборудования внутри шкафа приборного должны быть применены контрольные кабели,  подключения оборудования внутри шкафа приборного должны быть применены контрольные кабели, подключения оборудования внутри шкафа приборного должны быть применены контрольные кабели,  оборудования внутри шкафа приборного должны быть применены контрольные кабели, оборудования внутри шкафа приборного должны быть применены контрольные кабели,  внутри шкафа приборного должны быть применены контрольные кабели, внутри шкафа приборного должны быть применены контрольные кабели,  шкафа приборного должны быть применены контрольные кабели, шкафа приборного должны быть применены контрольные кабели,  приборного должны быть применены контрольные кабели, приборного должны быть применены контрольные кабели,  должны быть применены контрольные кабели, должны быть применены контрольные кабели,  быть применены контрольные кабели, быть применены контрольные кабели,  применены контрольные кабели, применены контрольные кабели,  контрольные кабели, контрольные кабели,  кабели, кабели, соответствующие требованиям п. 2 приложения 2. При необходимости применения бронированных кабелей,  требованиям п. 2 приложения 2. При необходимости применения бронированных кабелей, требованиям п. 2 приложения 2. При необходимости применения бронированных кабелей,  п. 2 приложения 2. При необходимости применения бронированных кабелей, п. 2 приложения 2. При необходимости применения бронированных кабелей,  2 приложения 2. При необходимости применения бронированных кабелей, 2 приложения 2. При необходимости применения бронированных кабелей,  приложения 2. При необходимости применения бронированных кабелей, приложения 2. При необходимости применения бронированных кабелей,  2. При необходимости применения бронированных кабелей, 2. При необходимости применения бронированных кабелей,  При необходимости применения бронированных кабелей, При необходимости применения бронированных кабелей,  необходимости применения бронированных кабелей, необходимости применения бронированных кабелей,  применения бронированных кабелей, применения бронированных кабелей,  бронированных кабелей, бронированных кабелей,  кабелей, кабелей, заземление брони должно выполняться внутри кабельных вводов приборов и клеммных коробок. 21. Кабели и провода поставляемые комплектно со шкафом должны быть закреплены кабельными хомутами с Кабели и провода поставляемые комплектно со шкафом должны быть закреплены кабельными хомутами с  и провода поставляемые комплектно со шкафом должны быть закреплены кабельными хомутами с и провода поставляемые комплектно со шкафом должны быть закреплены кабельными хомутами с  провода поставляемые комплектно со шкафом должны быть закреплены кабельными хомутами с провода поставляемые комплектно со шкафом должны быть закреплены кабельными хомутами с  поставляемые комплектно со шкафом должны быть закреплены кабельными хомутами с поставляемые комплектно со шкафом должны быть закреплены кабельными хомутами с  комплектно со шкафом должны быть закреплены кабельными хомутами с комплектно со шкафом должны быть закреплены кабельными хомутами с  со шкафом должны быть закреплены кабельными хомутами с со шкафом должны быть закреплены кабельными хомутами с  шкафом должны быть закреплены кабельными хомутами с шкафом должны быть закреплены кабельными хомутами с  должны быть закреплены кабельными хомутами с должны быть закреплены кабельными хомутами с  быть закреплены кабельными хомутами с быть закреплены кабельными хомутами с  закреплены кабельными хомутами с закреплены кабельными хомутами с  кабельными хомутами с кабельными хомутами с  хомутами с хомутами с  с с шагом не более 150 мм. 22. ЖК индикатор при его наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном уровне со ЖК индикатор при его наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном уровне со  индикатор при его наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном уровне со индикатор при его наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном уровне со  при его наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном уровне со при его наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном уровне со  его наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном уровне со его наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном уровне со  наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном уровне со наличии у преобразователя давления должен быть установлен на одном уровне со  у преобразователя давления должен быть установлен на одном уровне со у преобразователя давления должен быть установлен на одном уровне со  преобразователя давления должен быть установлен на одном уровне со преобразователя давления должен быть установлен на одном уровне со  давления должен быть установлен на одном уровне со давления должен быть установлен на одном уровне со  должен быть установлен на одном уровне со должен быть установлен на одном уровне со  быть установлен на одном уровне со быть установлен на одном уровне со  установлен на одном уровне со установлен на одном уровне со  на одном уровне со на одном уровне со  одном уровне со одном уровне со  уровне со уровне со  со со шкалой манометра. 23. Установка демпфера (гасителя пульсаций) требуется для контроля давления жидких сред. Установка демпфера (гасителя пульсаций) требуется для контроля давления жидких сред. 24. При установке УЗИП внутри коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть При установке УЗИП внутри коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть  установке УЗИП внутри коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть установке УЗИП внутри коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть  УЗИП внутри коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть УЗИП внутри коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть  внутри коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть внутри коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть  коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть коробки клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть  клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть клеммной (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть  (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть (в случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть  случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть случае отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть  отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть отсутствия встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть  встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть встроенного УЗИП в КИП), предусмотреть  УЗИП в КИП), предусмотреть УЗИП в КИП), предусмотреть  в КИП), предусмотреть в КИП), предусмотреть  КИП), предусмотреть КИП), предусмотреть  предусмотреть предусмотреть тип взрывозащиты для клеммной коробки вида "d". 25. Тип кабельного ввода для подключения внешних кабелей определяется проектом. Тип кабельного ввода для подключения внешних кабелей определяется проектом. 26. Для всех кабельных вводов предусмотреть заглушки. Для всех кабельных вводов предусмотреть заглушки. 27. Для хранения документации на двери внутри шкафа должен быть предусмотрен специальный карман. Для хранения документации на двери внутри шкафа должен быть предусмотрен специальный карман. 28. На задней стенке шкафа предусмотреть место для установки коробки для подключения кабелей обогрева На задней стенке шкафа предусмотреть место для установки коробки для подключения кабелей обогрева  задней стенке шкафа предусмотреть место для установки коробки для подключения кабелей обогрева задней стенке шкафа предусмотреть место для установки коробки для подключения кабелей обогрева  стенке шкафа предусмотреть место для установки коробки для подключения кабелей обогрева стенке шкафа предусмотреть место для установки коробки для подключения кабелей обогрева  шкафа предусмотреть место для установки коробки для подключения кабелей обогрева шкафа предусмотреть место для установки коробки для подключения кабелей обогрева  предусмотреть место для установки коробки для подключения кабелей обогрева предусмотреть место для установки коробки для подключения кабелей обогрева  место для установки коробки для подключения кабелей обогрева место для установки коробки для подключения кабелей обогрева  для установки коробки для подключения кабелей обогрева для установки коробки для подключения кабелей обогрева  установки коробки для подключения кабелей обогрева установки коробки для подключения кабелей обогрева  коробки для подключения кабелей обогрева коробки для подключения кабелей обогрева  для подключения кабелей обогрева для подключения кабелей обогрева  подключения кабелей обогрева подключения кабелей обогрева  кабелей обогрева кабелей обогрева  обогрева обогрева импульсных линий.
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®opmMbl HHPOPMAIMOHHBIX TA0JINYEK

40 Mm

70 Mm

1. dyHKUMOHaAbHOE Ha3HavyeHue
npubopa (Tekct TabAnyKK)
2. No3numoHHoe 0603HaueHue

npubopa (MapKMpoBKa)
3. Mpeaenbl 1amepeHus
4. 3HayeHuA ycTaBoK

Pucynok 1.3 - Uadopmanmonnas tabmudka st curaanu3aTopoB u CU ¢ AUCKPETHBIM BBIXOJIOM

40 Mm

d

70 Mm |
|

1. OyHKUMOHaAbHOE
Ha3HayeHue npubopa (TEeKCT
TabAUUKK)

2. Mo3nMumoHHoe 0603HaveHre
npubopa (MapKMpoBKa)

3. MNpeaeAbl UsmepeHus

Pucynok 1.4 - Undopmarnmonnas tadbauuka mis CU

40 Mm

70 Mm

1. OyHKUMOHaALHOEe
Ha3HauyeHWe obopyAoBaHUA
(TekcT TabAnuKK)

2. No3nuMoHHOE 0603HaYeHne
o6opyaoBaHUs (MapKMpOBKa)

Pucynoxk 1.5 - Unpopmanmonnas tabauuka st nonebix KUIT u kieMMHBIX KOpoOok

40 Mm

|4
%

70 Mm

;l
Vl

1. ®yHKUMOHaAbHOE
Ha3HauyeHWe ob6opyAoBaHUA
(TekcT TabAnuKK)

Pucynok 1.6 - UudopmaronHast Tabauuka 1is IapOBhIX KPAHOB
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1. TpeGoBaHMe K OKpacKe UMILYJIbCHBIX JIMHUI

Ha nMnyibCHbIE TMHUU TOJHKHBI OBITH HAHECEHBI MapKUPOBOYHBIE KOJbIa mupuHoi 3-D (D —
TuaMeTp TpyOKH) uepes Kaxapie 1,5 M, HO He MeHee JIByX KoJjell (B Hauaje U B KOHIIE JUHUH). Map-
KHPOBOYHBIE KOJIbIIA HA UMITYJIbCHBIX JIMHHUSIX OKPAIIWBAIOTCS IIBETOM B COOTBETCTBUU ¢ Tabm. 2.1.1

MapKupoBKY UMITYJIbCHBIX JINHUH B TEIUIOU30JILUN HAHOCAT TIOBEPX TEITIOU30JISILUH.

Tabnuma 2.1.1 — I{BeToBbIe penieHust sl UMITYJIbCHBIX JTMHHM

Ne IIBeToBOM peructp
HaumenoBanwue cuctemsl TpyOornpoBo- | LIBeT ummysbc-
/i o HAIX I CTaHJAPTHBIX 00pa3-
A o8 RAL [1]
1 2 3 4
1 Macnocuctemsl Kenterit RAL 1023
2 Boaocua0xenus, KaHaaIn3amun 3eeHbIN RAL 6029
3 Cxaroro Bo3ayxa Cunmii RAL 5005
4 TexHonoruyeckue TpyoonpoBO bl Kopuunesbiit RAL 8004
5 TexHomornueckue TpyoOpOBOIABI Bt RAL 8003
(HedTenpoIyKT)
6 [TosxapoTyIIeHHs ¥ TIPOTUBOIIOKAPHOTO KpacHsiii RAL 3020
BOJIOCHA0)KEHUSI

2. TpeOoBaHMe K KOMILIEKTHOM Ka0eJbHOU NPOAYKIUH

Bb100p KOHKPETHBIX MapoK M THITOB ITPOBOJIOB M KaOelel CHCTeM aBTOMATH3aIluK U TelleMe-
XaHU3aLUHU CIIEAYyeT BBINOJIHATH C YYETOM TpeOOBaHUI 3aBOJIOB-U3TOTOBHUTENECH 0OOPYAOBaHUS U
I'OCT 31565-2012. Ilpumenenune kabeneld C TOPrOYEH MOJMATHIICHOBOW M30JISIHEH, a TaKkKe Kabemneit
C aJIFOMUHUEBBIMU JKUJIAMU 3aTPEIaeTCsl.

Bce xabenu (B ToM 4mciie kabenu MUTaHus1) JOJKHBI OBITh SKpaHUPOBAHHBIE. DKpaH Kabenei
JIOJKEH OBITH BHIIIOJTHEH B BUJIE OIUIETKU U3 METHBIX IPOBOJIOK UM METHOM JIEHTHI ¢ K03 (YUITHEHTOM
3anoiHeHus (K03 UIIHEHTOM MOBEPXHOCTHOM INTOTHOCTH OIUIETKH ) He MeHee 80%. DKpaHUPYIONIyIO
OIJIETKY Kabessi HeOOXOIMMO 3a3eMIITh B OJHOM TOUKE.

MHuoroxunpHbeIe Kabenu, cofepxaiimue 0ojiee 0THON HMCKPOOE30MacHON AIEKTPUIECKON TIeTH,
JOJDKHBI UIMETh 00U SKpaH ¥ UIMETh XapakTepuctuku, coorercTBytone ['OCT IEC 60079-14-2013.

JIOJDKHBI IPUMEHSITBCS KaOEITH ¢ CeUeHUEM KT

—  gna UBI] — 1 MM

— s 1ernei yrnpaBlieHus, CHTHAIIM3AIUY, U3MEPEHUs, TPOKIIabIBAEMbIX BO B3pPhIBOOIIACHBIX 30-
Hax — 1 MM

— JUIS TUTaHUS — 10 Pacy€Ty MaJeHus HATPsDKCHUs B Kabere,

— g octanbHEIX 1enew — 0,7+0,8 MMZ.

KonndecTBo pe3epBHBIX KW MTPH MPOKIAIKE HOBBIX Kabemei:

- IIpU YUCJIC pa60qp1x KW 10 4 BKIIIOYUTETBHO JO0IMYCKAC€TCA OTCYTCTBUEC PE3CPBHBIX KUJI;
—  Tpu gucie pabouux Kui 6osee 4-X U 10 9 BKIIOUUTEIBHO - OJHA Pe3epBHAs JKUJIa;

— 1pu 10 u 6onee pabovux KUl — ABE PE3CPBHBIC JKHITBI

JlormyckaeTcsi yBeTM4eHNEe KOJIMYECTBA PE3EPBHBIX KU B Kaberne:
—  M3-3a CTYNEHYAaTOCTH CTaHJAPTHOM LIKaJIbl )KUJIBHOCTH Kabemeil;
— s yMEHBIIIEHUS] HOMEHKIIATYPhI TOCTABIIIEMBIX Ka0eneil B paMKax OJHOrO 00BEKTa.
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